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BOLUM-1 = GENEL KAVRAMLAR

KIZAKLARIN YONU VE ISARETI

KIZAKLAR YANDA GOSTERILDiGi GiBi ADLANDIRILIR VE
YONLENDIRILIRLER.

X EKSENI
TORNA SISTEMINDE TARETIN N =
ONDE VEYA ARKADA OLUSUNA B 4 L 4
GORE X EKSENI iSARET AYNA PARCA SIFIRI (X0,20) A¥NA PARCA SIFIRI (X0,20)
DEGISTIRIR. PARGA SIFIRI ISE z 3 >z ze 85 > 2t
GENELLIKLE SEKILDE
GOSTERILDIGI GIBIDIR. v v

X+

TARET ONDE

KARTEZYEN KOORDINAT SISTEMI

BU KOORDINAT SISTEMINDE NOKTA IKI EKSENIN
TANIMLADIGI ALAN ICINDE BELIRLENIR.

X

]

-7
6
POLAR KOORDINAT SISTEMI
, . . . N POZISYON
BU KOORDINAT SISTEMINDE NOKTA BiR DOGRU .
UZERINDEKI MESAFE ILE DOGRUNUN AGISI ILE
BELIRLENIR. A \
___MESAFE
N
/ \L AN ac
) / i a
|. T .I 0
N _\<
ORLJIN




MUTLAK POZISYONLAMA

BU POZISYONLAMA SEKLINDE NOKTA PARGANIN SIFIR PARCA SIFIRI \iﬂ
NOKTASINA GORE BELIRLENIR. | o
HER NOKTA PARGANIN SIFIR NOKTASINA OLAN UZAKLIGI

ILE TANIMLANMAKTADIR .

TUM POZISYONLAR PARCA SIFIRINA
GORE OLCULENDIRILMISTIR

EKLEMELI POZISYONLAMA

_ _ _ o _ | 4. EKLEME
BU KOORDINAT SISTEMINDE NOKTA BiR ONCEKi
BASLANGIC NOKTASINA GORE BELIRLENIR. ' 3.EKLEME
. . . 2.EKLEME
BIR SONRAKI NOKTANIN BASLANGIC NOKTASI BiR
ONCEKI NOKTADIR. 1.EKLEME

ORIJINAL NOKTA —/

CAPA VEYA YARICAPA GORE PROGRAMLAMA

ANILAM ~ KONTROL  SISTEMINDE IS  PARCASI .
PROGRAMLANIRKEN CAP VEYA YARICAP KULLANILABILIR ]

BU SECIM PARAMETRELERLE YAPILABILIR. R3 Ro
BU KITAPTAKI TUM ORNEKLER CAPA GOREDIR. | R \
4 __1__ | b1 —}+-L-—D1--D2-D3 -.
R=YARICAP
D=CAP




PROGRAM OLUSTURULMASI VE GELISTIRILMESI

ONCE IS PARGASINI AYNAYA BAGLAYIN. DAHA SONRA IS PARGASININ SIFIR NOKTASINI TESPIT EDIN VE
PROGRAMINIZI ASAGIDAKI ADIMLARI TAKIP EDEREK GELISTIRIN.

PROGRAM (F2) TUSUNA BASARAK PROGRAM KLASORUNE GIRIN.

OLUSTUR (F2) TUSUNA BASARAK BIR PROGRAM URETIN.

EKRANIN ALTINDA AGILAN BOLUME BIR PROGRAM ADI YAZIN VE ENTER

YENI PROGRAM : 3.G

YAZDZLT (F8) TUSUNA BASARAK ADI VERILMIS AMA iCi BOS OLAN PROGRAMI YAZMAYA BASLAYALIM.
ILK SATIR GENELLIKLE ASAGIDAKI GiBi YAZILARAK BASLANIR. G71 G90 M5

G71=mm

G90=MUTLAK

M5=IS MILi DUR

GEREKLI OLAN HAREKET KOMUTLARI,DONGU KOMUTLARI, YARDIMCI KOMUTLAR RESIME GORE BU ARA
SATIRLARDA BELIRLENIR.

SON SATIRLAR GENELLIKLE SOYLEDIR. M5 M02

M5=IS MILI DUR

M02= PROGRAM SON }

CIKIS (F10) TUSU ILE YAZ-DUZELT KLASORUNDEN CIKIN. YAPILAN DEGISIKLIKLER OTOMATIK OLARAK
KAYDEDILECEKTIR.

PROGRAMINIZI CIZIM (F7) TUSUNA BASARAK GELEN EKRANDA TEST EDIN. YANLIS YERLER SiZE UYARI
YOLU iLE BiLDIRILECEKTIR.

10- TAKIMLARINIZI SIFIRLAYIN _
11- ADIM MODUNDA I$ PARGANIZI ISLEYIN. DUZELTMELERI YAPIN.
12- ILERIDEKI KULLANIMLAR IGIN PROGRAMIN BiR KOPYASINI DISKETE ALMAKTA FAYDA VARDIR.




BOLUM-2 = KONTROL SISTEMINE AIT BAZI OZELLIKLER

KONSOL
3 p [ J
KONSOL 12,1” BOYUTUNDA ANILRAM 0T p—
LCD DUZ EKRAN, STANDART gﬂ[i—“lg
102 TUS PC KLAVYESININ (2] Ce) Cal () moniER
KARSILIGI OLAN TUS TAKIMI, MEME
MANTAR BUTON, MANUAL (] Euf5]ToR)
PANEL DEN OLUSUR. e S iR S0
ISTEGE  BAGLI  OLARAK | [* JOojoiup
x| [7] ) E] |_——TUS TAKIMI
MANUAL ~ PANELDE  EL AleGIoR
TEKERIDE OLABILIR. % (00 )
(=) & G
_?-ﬂ'— %@ | —— ALT TUSLAR
EEEEECEECERR
] -
TUS TAKIMININ GENEL GORUNUSU
4 ™
TUS TAKIMI KONSOLUN SAGINDA TEK PARGA OLARAK YERLESMISTIR. [ AJ [‘B\ GC] fAD]
S
BAZI TUSLAR 2 KARAKTERLIDIR. BIRINCIL KARAKTERLER BUYUK SEKILDE TUSUN ) (F) «EJ F]
MERKEZINDE, IKINCIL KARAKTER DAHA KUGUK SEKILDE SOL UST KOSEDE YER EJLFJL
ALIR. el
(D] &L
IKINCIL KARAKTERE UST TUS ILE ULASILIR. — O =
TUSLAR KENDI UZERINDEKI KARAKTERLERT EKRANA BASARLAR. (MJ N kOJ P
- - r’_ Y lrfl\ N r’\
J = EKRANDA BIR BOS YER OLUSTURUR. _J F—\ T —
u) (v) (w) (v
B W) (W
I . v TV (& My M
= IKINCIL KARAKKTERLERE GECMEYI SAGLAR [x] (78 ][
7 . . . T2 (T
= EKRANDAKI KARAKTERLERI SILER Z|l4)5]|'6
. /"’ ) l 1 } #
%=YON TUSLARI 7 E 23
A MIEATFNA
-:r:' \E_] [. - - \i} [..J
= ENTER ‘ v .
BISIE
h S

HARICI KLAVYE KULLANIMI

STANDART BIR KLAVYEYI TAKIN

KONSOLDAKI TUSLAR ARTIK CALISMAYACAKTIR

KONSOLDAKI TUM TUSLARIN KARSILIGI KLAVYED_EKiLERLE AYNIDIR.
AYRICA ASAGIDAAKI TUSLAR MANUAL PANELDEKILER KARSILIK OLANLARDIR.

ALT-S = START
ALT-H = ILERLEME DUR




MANUAL PANELIN GENEL GORUNUSU

EL  TEKERI p ¥ = =
OLAN MANUAL z — 10 f= - H
PANEL YANDA x© f‘@fﬁ == &
GORULDUGU \ | =
GIBIDIR ANIS ¥\ SIFEED JOG % % SPINDLE {E' B é‘
& [=]
_ MANUAL PANELDEKI ELEMANLARIN ACIKLAMASI
ADI SEKIL ACIKLAMA
EL TEKERI @ EL MODUNDA SECILEN EKSENI SECILEN ADIM MIiKTARI KADAR POZITiF VEYA NEGATIF

YONE KONTROLLU BICIMDE HAREKET ETTIRIR.

EKSEN SECIMI

EL MODUNDA ISTENEN EKSENI SECER.

ILERLEME
SEKLI SECIMI

EL MODU ICIN GEREKLI ILERLEME SEKLINI SECER.

1= KIZAK 1 MIKRON ADIM ATAR ( EL TKERI VEYA +,- TUSLARI iLE)

10= KIZAK 10 MIKRON ADIM ATAR ( EL TKERI VEYA +,- TUSLARI ILE)
100= KIZAK 100 MIKRON ADIM ATAR ( EL TKERI VEYA +,- TUSLARI ILE)

@

s

FEED =KIZAK +,- TUSLARI ILE w=re ORANINDA BASILDIGINCA ILERLER.

@

L}

. o o .
RAPID= KIZAK +,- TUSLARI ILE wws=ren ORANINDA BASILDIGINCA HIZLI ILERLER.

IS MILI DEVIR

% SPINDLE

IS MiLi DEVIRINI %40 ILE %160 ARASINDA ARTTIRIR VEYA AZALTIR.

ILERLEME m% ILERLEMEYI %50 ILE %120 ARASINDA ARTTIRIR VEYA AZALTIR.
= :

SERVO RESET REsET BASILDIGINDA SERVOLAR AGILIR VE LAMBASI YANAR.

IS MILI ILERI (s | § S

DON. o BASILDIGINDA iS MiLi iLERI DONER VE LAMBASI YANAR

ESO'\,QILI GERI o BASILDIGINDA i$ MiLi GERI DONER VE LAMBASI YANAR

IS MiLI DUR sPoL BASILDIGINDA IS MiLi DURUR VE LAMBASI YANAR

KIZAK — y . . . ..

POZITIF + BASILDIGINDA SECILEN KIZAGI POZITiF YONDE HAREKET ETTIRIR

KIZAK ] g . g . " ..

NEGATIF — BASILDIGINDA SECILEN KIZAGI NEGATIF YONDE HAREKET ETTIRIR

START | it BASILDIGINDA OTOMATIK CALISMAYI SAGLAR.

IDLSELEME 1ot BASILDIGINDA TUM KIZAKLARIN ILERLEMESINI DURDURUR.

ACIL DUR | lx_¥ | | BASILDIGINDA SERVOLARA GIDEN ENERJIYI KESER.




BOLUM-3 = CNC EKRAN GORUNTUSUNE AIT OZELLIKLER

KONTROL SISTEMI TURKCE PROGRAM: iLLLEE DURDU MANUAL  YERINDE
OLARAK ACILDIGINDA
YANDA GORULDUGU
X KOMUT:
HALDEDIR.
EKRAN 3 BOLUM VE ALT MESA:
TUSLARDAN OLUSMUSTUR. MAKINA PROGRAM HEDEF GIDILECEK MESAFE
X + 0.0000 X + 0.0000 X X + 0.0000
2 + 0.0000 2 + 0.000a & 2 o+ 0.0000
TAKIM: © DEVIR: © #4100 DONGU : © OFFSET: 0
RAD: ©.0000 ILERLE: ©.000 #:100 ZAMAN: 0.0
XOFF: 0.0000 ZOFF: 0.0000 ASIRI : ILERLE,HIZLI
G: GO01 G40 G70 GIO GI5 GI7? PARCA: O
M: MO5 MO9 SURE: 00:00:00 (00:00:00)
vARDIM | [PROGRAM| | vazpzLT || EL || amm | [ otomar || s |[ ARYAGIR| | TAKIM | [ELTEKR |

1.BOLUMUN ACIKLAMASI

KOMUT TEK SATIRLIK KOMUTLAR BUARADA ISLETILIR.
MESAJ KULLANICIYA BILGI VERILIR.
PROGRAM ISLETILEN PROGRAMIN ADI BURADA GOSTERILIR.
DURDU MEVCUT PROGRAMIN ISLETIM SIRASINDAKI DURUMU BURADA GOSTERILIR.
MANUAL SECILEN MOD BURADA GOSTERILIR.
YERINDE KIZAGIN HAREKET DURUMUNU GOSTERIR.
2.BOLUMUN ACIKLAMASI
MAKINA REFERANS POZISYONUNA GORE KIZAKLARIN KOORDINATLARINI GOSTER.
PROGRAM IS PARCASI SIFIRINA GORE KIZAKLARIN KOORDINATLARINI GOSTER.
HEDEF PARCA PROGRAMINDA YAZILAN HEDEF NOKTAYI GOSTERIR.
GIDILECEK HEDEF NOKTAYA KALAN MESAFEYI GOSTERIR.
MESAFE
3.BOLUMUN ACIKLAMASI
TAKIM GUNCEL TAKIMIN NUMARASINI GOSTERIR.
RADYUS GUNCEL TAKIMIN RADYUSUNU GOSTERIR
XOFF GUNCEL TAKIMA X EKSENINDE VERILMIS OFSETI GOSTERIR.
ZOFF GUNCEL TAKIMA Z EKSENINDE VERILMIS OFSETI GOSTERIR.
RPM IS MILININ GUNCEL DEVIRINI GOSTERIR.
ILERLE GUNCEL KIZAK HIZINI GOSTERIR.
DONGU DONGU ADEDINI GOSTERIR.
% DEVIRIN % ILE GOSTERILEN ORANINI EKRANA BASAR
% ILERLEMENIN % ILE GOSTERILEN ORANINI EKRANA BASAR
ZAMAN ZAMAN KOMUTUNUN ZAMANINI GOSTERIR.
ASIRI ILERLEMENIN DURUMUNU GOSTERIR
G ISLETIMDEKI G KOMUTLARINI EKRANA BASAR
M ISLETIMDEKI M KOMUTLARINI EKRANA BASAR
PARCA OTOMATIK MODDA PARCA ADEDINI SAYAR VE EKRANA BASAR
ZAMAN OTOMATIK MODDA PARCANIN ISLEM ZAMANINI EKRANA BASAR




EKRANIN ALTINDAKI TUSLARIN ACIKLAMASI

ADI TUS ACIKLAMA
YARDIM F1 BASILDIGINDA OPERATORE PAKET PROGRAMLARIN BULUNDUGU PENCEREYi ACAR
PROGRAM | F2 KULLANILAN PARCA PROGRAMLARININ BULUNDUGU PENCEREYI ACAR.
YAZDUZELT | F3 HAFIZADA KAYITLI OLAN PROGRAMIN YAZILIP DUZELTILMESINI SAGLAYAN PENCEREYI ACAR.
EL F4 KONTROL iLK ACILDIGINDA BU KONUMDADIR. TUM iSLEMLER EL iLE YAPILABILIR.
ADIM F5 OTOMATIK MODUN BIR SATIR ISLETIiBILEN HALIDIR. URETIM HAZIRLIGI BURADA YAPILIR.
OTOMATIK | F6 PARCA PROGRAMLARI BU MODDA iSLETILIR. URETIMIN YAPILDIGI MODDUR.
SIL F7 EL MODUNDA EKRANDA YAZILAN KARAKTERLERI SILMEK ICIN KULLANILIR.
ARAYAGIR | F8 EKRANDA YAILAN KARAKTERLERIN ARASINA GIRMEYi SAGLAR.
TAKIM F9 KULLANILACAK TAKIMLAR ICIN GEREKLI BILGILERIN GIRiLDiGi PENCEREYI ACAR
ELTEKERI | F10 BASILDIGINDA EL TEKERI CALISIR HALE GELIR.

UST TUSA BASILDIGINDA EKRANA GELEN TUSLARIN ACIKLAMASI

MESAJ F1 BASILDIGI ANA KADAR OLUSMUS TUM HATA MESAJLARINI GOSTERIR
OGRET F5 OGRETME MODUNA GECER
EVEGIT F7 KIZAKLARI SIRASIYLA OTOMATIK OLARAK REFRANSA GONDERIR.
CIKIS F10 BASLANGIC MENUSUNE GERI DONER




BOLUM-4 = EL MODUNDA KIZAKLARIN HAREKET ETTIRILMESI

KIZAKLARIN YON TUSLARI iLE SUREKLI HAREKET ETTIRILMESI

F4 TUSUNA BASARAK EL MODUNA GECIN

T e 1L

BIR EKSEN SEGIN

ILERLEME SEKLINI SECIN
FEED = YAVAS ILERLEME
RAPID = HIZLI ILERLEME

ILERLEME HIZ ORANINI SECIN

BU SECIM ILERLEMEYI %50 ILE %120 ARASINDA DEGISTIRIR. ¥W\ % FEED
YON TUSLARINA BASARAK KIZAKLARI ISTENEN YONE HAREKET ETTIRIN. B
KIZAKLARIN YON TUSLARI ILE ADIM - ADIM HAREKET ETTIRILMESI
F4 TUSUNA BASARAK EL MODUNA GEGIN T] [
z

BIR EKSEN SECIN

x@w

ILERLEME SEKLINI SECIN _
1,10,100 = ATILACAK ADIM MIKTARI

ILERLEME HIZ ORANINI SECIN

BU SECIM ILERLEMEYI %50 ILE %120 ARASINDA DEGISTIRIR.

1||:|
1 @ FEED
@)

YON TUSLARINA BASARAK KIZAKLARI ISTENEN YONE HAREKET ETTIRIN.

KIZAKLARIN EL TEKERI ILE SUREKLI HAREKET ETTIRILMESI

F4 TUSUNA BASARAK EL MODUNA GEGIN

F10 TUSUNA BASARAK EL TEKERINI SECIN

BIR EKSEN SEGIN

ILERLEME SEKLINI SECIN _
1,10,100 = ATILACAK ADIM MIKTARI

EL TEKERINI ISTENEN YONE DONDUREREK KIZAGI HAREKET ETTIRIN. EL TEKERINI DONDURME
HIZINIZ KIZAK HIZINI BELIRLEYECEKTIR.




EL MODUNDA iS MILININ DONDURULMESI

F4 TUSUNA BASARAK EL MODUNA GEGIN

il

IS MILI ILERI VEYA IS MiLi GERI TUSUNA BASARAK IS MILINI DONDURUN

DEVIR ORANINI %40 ILE %160 ARASINDA SECEREK ISTENEN DEVIRI ELDE EDEBILIRSINiZ.

FWD REV
/4

n% SPINDLE

DIKKAT ! IS MILININ DONEBILMES] IGIN ONCEDEN HAFIZADA S = DEVIR BILGISI NIN OLMASI
GEREKIR. AKS} TAKDIRDE {$ MiLi DONMEYECEKTIR.

S 250

IS MILINI DURDURMAK IGIN IS MiLI DUR TUSUNA BASIN

OTOMATIK MODUNDA KIZAKLARIN HAREKET ETTIRILMESI

F6 TUSUNA BASARAK OTOMATIK MODUNA GECIN oTamat ] [
1. BOLUMDE KOMUT SATIRINA GO1 X100 Y100 Z100 F1000 YAZIN VE START | it

ILERLEME HIZ ORANINI SECIN

BU SECIM ILERLEMEYI %50 ILE %120 ARASINDA DEGISTIRIR.

ISTENDIGI ANDA ILERLEMEYI DURDURMAK IGIN ILERLEME DUR TUSUNA BASIN. { = { |
OTOMATIK MODUNDA 1S MILININ DONDURULMESI

F6 TUSUNA BASARAK OTOMATIK MODUNA GECIN oTomat | [

1. BOLUMDE KOMUT SATIRINA MO03 S250 YAZIN VE START | it

DEVIR HIZ ORANINI SECIN

©

BU SECIM DEVIRI %40 ILE %160 ARASINDA DEGISTIRIR. "% SFINDLE
ISTENDIGI ANDA DONMEYI DURDURMAK IGIN 2 YONTEM KULLANILIR.
1- 1S MILI DUR TUSUNA BASIN, | +Ti

2- MO5 VE START

10




BOLUM-5 = G KODLARININ LISTESI

MODAL MODAL DEGIL
KOD ACIKLAMA KOD ACIKLAMA
GO0 HIZLI HAREKETLI POZISYONLAMA G04 BEKLEME ZAMANI
Go1 DOGRUSAL INTERPOLASYON GO5 ELIPS
G02 DAIRESEL INTERPOLASYON-SAAT YONU G09 KESIN DURMA KONTROLU
GO3 DAIRESEL INTERPOLASYON-SAATIN TERSI YONU | G28 REFERANSA GIT
G22 YAZILIM SINIRLANDIRMASI G31 PROB HARKETI
G40 TAKIM UCU TELAFISI IPTAL G33 DIS CEKME
G41 TAKIM UCU TELAFISI SOL G65 KULLANICI MAKRO TEK CAGIRMA
G42 TAKIM UCU TELAFISI SAG G74 ALIN BOSALTMA
G53 IS PARCASI KOORDINAT SISTEMI SECIMI G76 KABA BOSALTMA
G59 KOSE YUVARLAMA G77 KABA ALIN BOSALTMA
G60 KOSE YUVARLAMA KAPALI G78 GAGALAMA DELIK DELME DONGUSU
G61 KESIN DURMA KONTROL MODU G79 TALAS KIRMA DELIK DONGUSU
G64 KESME MODU(SUREKLI CiZGI ACIK) G81 CAPTA BOYUNA KANAL ACMA DONGUSU
G66 KULLANICI MAKRO MODAL CAGIRMA G82 ALINDA KANAL ACMA DONGUSU
G67 KULLANICI MAKRO MODAL CAGIRMA IPTAL G83 BOYUNA DiS CEKME DONGUSU
G68 KOORDINAT SISTEMINi DONDURME G84 BOYUNA DIS CEKME DONGUSU(KARMASIK)
G70 INC OLCUSU G85 ALINA DIS CEKME DONGUSU
G71 MM OLCUSU G86 ALINA DIS CEKME DONGUSU(KARMASIK)
G72 OLCEKLEME G87 KILAVUZLA DIS CEKME
G90 MUTLAK PROGRAMLAMA G88 DELIK BARALAMA
G91 EKLEMELI PROGRAMLAMA G92 GECICI KOORDINAT AYARLAMA
G9% DAKIKA BASINA ILERLEME
G95 DEVIR BASINA ILERLEME
G96 CAPA GORE DEVIR DEGISIMI
G97 SABIT DEVIR

11




BOLUM-6 = G KODLARININ ACIKLAMASI

GO0 = HIZLI HAREKET

HER IKI EKSEN BIRLIKTE HAREKET
ETTIRILEBILIR.ILERLEME ILGIL PARAMETREDE YAZILI
OLDUGU MIKTARDA OLUR.

BU DURUMDA KOMUT SOYLE YAZILIR:

GO00 X60.0 Z3.0

Wi
i |

FAry

GO01 = DOGRUSAL INTERPOLASYON

2 EKSEN AYNI ANDA INTERPOLE EDILEREK HAREKET
ETTIRILEBILIR. TAKIM HER 2 EKSENDEDE VEKTORDEN
GECECEK SEKILDE HAREKET EDER. ILERLEME BU
SATIRDAN ONCE VEYA AYNI ANDA F.......ILE GIRILEBILIR.

G00 X40.0 Z-30.0 F100.

T Bitis

1Baslan oig
Mokto =i

Z40 Noktosi gag

- 7

G02/G03 = DAIRESEL INTERPOLASYON G02/G03 X.... Y.....Zivrrs LueeKevowo (Rueead)

X ,Y VE Z GIDILECEK DAIRENIN BITIM NOKTASININ
KOORDINATLARIDIR. I ,] VE K ISE DAIRENIN MERKEZININ
KOORDINATLARIDIR.

BU KOORDINATLAR DAIRENIN BASLANGIC NOKTASINA
GORE DAIRENIN BITIS NOKTASI ABSOLUT OLARAK
YAZILMIS OLSA BILE RELATIV OLARAK YAZILMAK
ZORUNDADIR.

I VE K YERINE YAYIN YARI CAPI OLAN RYAZILABILIR.

Yp

% BITiS HOKTASKX,Z)

! /
Z
/

@03

=

G17

brargla g
naktas

Xp

MERKEZ

YANDAKI ORNEK ICIN ASAGIDAKI SATIR YAZILIR.
G2 X500 Z20.0 R50.0 F

\

30

e "-_n-" ./.
-"l.z"f’-’
e

g

S o

BASLANGIC

30

50




GO5 = ELIPS GO05 X...Z...I....K...A....B....L...

BU KOMUTLA TAM VEYA PARCALI ELIPS SEKLINI YAPABILIRSINIZ.

ACIKLAMA | »

EKLEMELI X UC NOKTA (VEYA BASLANGIC TAN SONA OLAN MESAFE

EHLEMELI X MERKEZ NOKTA{ WA BSLNGICTAN MRKZE OLAN MESAFE)

EKLEMELI ZMERKEZ NOKTA{ VYA BSLNGICTAN MRKZE OLAN MESAFE) 0
X EKSENINDE ELIPSiN YARIM BOYL" 1
Z EKSENINDE ELIPSIN YARIM BOYU" l —
TAKIMIN GIDECEGI YOM : 1=CCW - 1=CW

EKLEMELI Z2UC HOKTA{ VEYA BASLANGICTAN SOMA OLAN MESAFE) /
|

[l = N

» Yanm boy elipsin bir ceyrek dlgisiidiir. Tam elips igin X boyunun
yanst (A degiskeni) ve Zgeniglijinin yansidir (B degiskeni
A ve B herzaman pozitiftir.

G04 = GECIKME ZAMANI G04 T...

GECIKME ZAMANI 0,01 SANIYE ILE 9999,990 SANIYE
ARASINDA AYARLANABILIR.

G09 = SUREKLI OLMAYAN TAM DURMA KONTROLU G09 X...Z...

HER HAREKETIN SONUNDA , KESIN DURMA KONTROL Talarn
EDILiR. HAREKET SONUNDA MUTLAK DURMA _
GERCEKLESIR. - (é g ie
TAKIM ILERLEMESI ANi OLARAK DEGISTIGINDE

MAKINADAKI SOKLARIN HAFIFLETILMESI VE KOSE NOD 1 >

ISLEME SIRASINDA YUVARLATILMALARDAN KORUNMAK
ICIN MAKINANIN iLK HAREKETIN SONUNDA HAREKETINI G039 kullaniimadan
YAVASLATIP DURDUKTAN SONRA POZISYONLAMA (GE3 ve GB4)
ARALIGI KONTROL EDILiP, BIR SONRAKI HAREKETE
BURADAN GECILMESI GEREKIR. TAM DURMA KOMUTU
BU AMAGLA KULLANILMALIDIR.

HOa2

TAM DURMA KOMUTU SADECE KESME ISLEMLERININ | 1 (atanan ilerleme degeri)
YAPILDIGI SATIRLARDA (G01,G03/G03) VE SADECE
BELIRTILDIGI SATIRDA GEGERLIDIR.

. X
ORNEK PROGRAM = B89,

NO0O1 GO9 GO1 X100. F150
N002 Z100.0

G61 = SUREKLI OLAN TAM DURMA KONTROLU G61 X......

G09 KOMUTU ILE SADECE BELIRTILDIGI SATIRDA
GECERLI IKEN , G61 KOMUTU TUM PROGRAM BOYUNCA
G62,G63 VEYA G64 KOMUTU BELIRTILENE KADAR
GECERLIDIR.




G64 = SUREKLI KESME KOMUTU(KONTUR KOMUTU)

G64 X...Z....

G64 KOMUTU KULLANILDIGINDA BIiR SONRAKI
KOMUTTAKI HAREKETE YUMUSAK BIR YAY ATILARAK
DEVAM EDILIR BOYLECE MAKINA SOKLARA GIRMEDEN
HIZLI VE YUMUSAK BICIMDE ILERLER. G9 VE G61
KOMUTLARI BU KOMUTU IPTAL EDER.

@ * Takim

: Programlanan yol
...... : Takim merkezi volu

YUVARLATILAH

BOLGE

G22 = YAZILIM SINIRLANDIRMA

G22 X... Z....I... K...

BURADA BELIRTILEN DEGERLER PROGRAMINIZIN
CALISMA SINIRLARINI BELIRLER.

HERHANGI BIR DURUMDA EKRANA ALARM GELIR.
X=POZITIF SINIR I=NEGATIF SINIR

Z=POZITIF SINIR K=NEGATIF SINIR

TARET GHDE

X, -Z
k|
AYHA
[
+X, +Z
+X, +Z
ki
AYNA
e

-X, -Z

TARET ARKADA

G24 = IS MILI DEVIR SINIRLAMASI G24 S...

BU KOMUTLA G96 KOMUTU ILE VERILEN CEVRE
HIZINDAN DOLAYT ASIRI HIZLANACAK OLAN IS MILININ

DEVIRI ISTENEN NOKTADA SINIRLANIR.

G33 = TEK GECISLI DIS CEKME G33 X...Z...F...

A...C...

BU KOMUTLA TAKIM IS MILININ DONUSUNE SENKRON
OLARAK PARCA UZERINE DIS CEKER.

X= X EKSENINDE SON NOKTA

Z= Z EKSENINDE SON NOKTA

F= HATVE

A= X EKSENINDE GERI SICRAMA MESAFESI
C= Z EKSENINDE GERI SICRAMA MESAFESI

+/- ISARETLERI DIS CAP VEYA IC CAPADIS
CEKILIRKEN, HAREKETIN HANGI YONE YAPILACAGINI
GOSTERIR. GRAFIKTE HAREKETI GOREREK ISARETI
YAZIN.
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G53 = IS PARCASI KOORDINAT SISTEMI SECIMI G53 0... X...Z....C...

makina sifir noktasi és
R

BU KOMUTLA MAKINA TABLASI UZERINDE
99 ADET DEGISIK 1S PARCASI SIFIRI

TANIMLANABILIR.

KOMUTU YALIN BICIMDE KULL_ANDIC;INIZDA ls pargasi
( G53 001 GIBI ) KONTROL SISTEMININ koordinat sistemi 3
TAKIM/OFSET PENCERESINDE YAZILAN 1
DEGERLER ISLETILIR. G53 003

KOMUTU KOMPLEX OLARAK
KULLANDIGINIZDA KOMUT SATIRINDA I
KULLANDIGINIZ DEGERLER GECERLIDIR. ¥ pargasi

C HARFI ISE OFSET PENCERESININ P53 006
GUNCELLENMESINI SAGLAR.

koordinat sistemi 6

Is pargasi
koordinat sistemi 2

G33 002

Is pargas
koordinat sistemi 1

53 001

|
l

|

_@653 005

Is pargas:
koordinat sistemi 5

ig pargasi

koordinat sistemi 4
53 004

e

 —

G59= KOSEYE PAH KIRMA VEYA YUVARLAMA  G59 E... _
G60= G59 iPTAL VEYA G60 X...Z..... ( HAREKETiN BITIMINDEN SONRA iPTAL)

/ G59R...

BU KOMUTLA iKi DOGRU ARASINA PAH VEYA YAY ATAR.
R= YAYIN YARI CAPI
E= PAHIN BOYU

G65, G66 = MAKRO CAGIRMA KOMUTU
G67=MAKRO iPTAL

MODAL VEYA MODAL OLMAYAN IKi KULLANIMI VARDIR.

G65 = MODAL DEGIL ( BIR KEZ ISLETILIR.)

G66 = MODAL (G67 KOMUTU GELINCEYE KADAR TEKRARLANIR
P= O HARFI ILE BASLAYAN ALT PROGRAM ADI

L= TEKRARLAMA ADEDI

O= ALT PROGRAMIN ILK SATIRI

M99= ALT PROGRAM SONU

G65 P...L....
G65 P...

G65 P....A....B....

G70 = INCH KULLANIMI G70 G90 GOO
G71 = MM KULLANIMI G71 G90 GOO

G90 = MUTLAK KOORDINAT SISTEMI

BU POZiSYON_I__AMA SI_EKLiNI_DE NOKTA PARCANIN SIFIR
NOKTASINA GORE BELIRLENIR.

HER NOKTA PARGANIN SIFIR NOKTASINA OLAN UZAKLIGI
ILE TANIMLANMAKTADIR

X0
PARCA SIFIRI
N\

e

—Z0

TUM POZISYONLAR

PARCA SIFIRINA

GORE OLCULENDIRILMISTIR
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G91 = EKLEMELI KOORDINAT SISTEMI

BU KOORDINAT SISTEMINDE NOKTA BIR ONCEKI
BASLANGIC NOKTASINA GORE BELIRLENIR.

BIR SONRAKI NOKTANIN BASLANGIC NOKTASI BIR
ONCEKI NOKTADIR.

[ 4.EKLEME
3.EKLEME
2.EKLEME
1.EKLEME

W

ORIJINAL NOKTA —/

G92 = MUTLAK SIFIR NOKTASI PROGRAMLAMA

G92 X....Y....Z....U....W....

BU KOMUT ILE iSTEDIGIMiZ NOKTAYI SIFIRLAYABILIR
VEYA ISTEDiIGIMiz DEGERI VEREBILIRiZ.

G92 AYNALAMA KOMUTUNU (M100), DONDURME (G68)
VE OLCEKLEME (G72) KOMUTLARINI iPTAL EDER.

G94 = DAKIKADAKI ILERLEME

BU KOMUT ILERLVEMENiN ZAMANA BAGLI OLARAK
YAPILMASINI SAGLAR

Dakikadaki ilerleme miktar
mmidak

— -

M[

AYNA

G95 = DEVIRDEKI ILERLEME

BU KOMUT LERLEMENIN IS MILININ DEVIRINE BAGLI
OLARAK YAPILMASINI SAGLAR

S F e

/

HER 5 MILi
DEYIRI iCiN
ILERLEME
mm,;devir

G96 = DEGISKEN DEVIR SECIMi

BU KOMUT DEVIRIN CAP DEGISTIKGE DEGISMESINI SAGLAR. BOYLECE GEVRE HIZI SABIT KALACAGI IGIN TAKIM
ASINMASININ ONUNE GEGILIR. BU KOMUTU G97 KOMUTU IPTAL EDER.

S= CEVRE HIZI

BU KOMUT KULLANILIRKEN DEVIRIN NE OLDUGU ASAGIDAKI FORMUL ILE HESAPLANABILIR:

RPM=3.8 X CAPA BOLUNMUS YUZEYDEKI ILERLEME

G97 = SABIT DEVIR SECIMI

BU KOMUT DEVIRiN SABIT KALMASINI SAGLAR. G96 KOMUTUNU IPTAL EDER.

S= IS MiLI DEVIRI




G73 =TANIMLANMIS PROFILDE Z EKSENI YONUNDE CAP/DELIK TORNALAMA DONGUSU

G73 W....A...R....S...C....B....P....I...J...K...

BU KOMUT TANIMLANMIS BIR PROFILIN Z EKSEN]
YONUNDE OTOMATIK OLARAK TORNALANMASINI
SAGLAR

IFADE ACIKLAMA
w ALT PROGRAM ADI. BU PROGRAM PROFILI
ISLEYEN PROGRAMDIR. AYNI DOSYANIN
DEVAMINDA KULLANILIR.
A HER KABA GECIS ICIN DERINLIK.
GEREKLIDIR.
R X FINISE BIRAKILACAK MIKTAR. ISTEGE ﬁ
BAGLI I L )
S Z FINISE BIRAKILACAK MIKTAR. ISTEGE A/ .
BAGLI t] )
C KABA ISLEMDEN SONRA GECILECEK FINIS
ADED]. GEREKLIDIR.
0=FINIS YOK -
B DISCAP=1 ICCAP=0 GEREKLIDIR.
P UNDERCUT
I X ILERLEMESI ] ]
J KABA ILERLEME. ISTEGE BAGLI.
K FINIS ILERLEMESI. ISTEGE BAGLI
G73 ORNEK PROGRAMI
A
R19.05
N\ v T
Mty Wik bl —-—f 254 508 g8
A | & Y
1
— 254
-~ —38.1
-— 76,2
SATIR KOMUT ACIKLAMA

N1 G90 G71 GO TO ZO

MUTLAK ,METRIK, TAKIMI REF. GONDER

N2 X93.9 Z0 T1.

T1 TAKIMINI POZISYONLA

N3 G1 X-1. G95 F100

ILERLEME 100 mm/dakika

N4 GO0 X93.9 72.0

N5 G73 W9 A5 R.5S.1 C1 B1 1.5 K.25

DONGU/009 PROGRAMINA GRE KABA BOSALTMA

N6 T0 X0 Z0

TAKIMI REF. GONDER

N7 M2 ANA PROGRAM SONU
N8

N10 | 009 ALT PROGRAM

N1l | GO X25.4 72

N12 | Z-254

N13 | X50.8 Z-38.1

N14 | Z-57.15

N15 | G3 X88.9 Z-76.2 R19.05

N16 | G1X93.9

N17 | M99 ALT PROGRAM SONU
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G74 =TANIMLANMIS PROFILDE X EKSENI YONUNDE ALIN/DELIK TORNALAMA DONGUSU

G74 W....A...R....S...C....B....P....I...J...K...

TEMEL OLARAK G73 KOMUTUNUN AYNISIDIR. o
G73 KOMUTUNDA GECERLI PARAMETRELER GECERLIDIR.

IFADE ACIKLAMA -
w ALT PROGRAM ADI. BU PROGRAM PROFiLI e
ISLEYEN PROGRAMDIR. AYNI DOSYANIN y
DEVAMINDA KULLANILIR., { A
A HER KABA GECIS ICIN DERINLIK. "
GEREKLIDIR. _ . i
R X FINISE BIRAKILACAK MIKTAR. ISTEGE
BAGLI A <
S Z FINISE BIRAKILACAK MIKTAR. ISTEGE T
BAGLI
C KABA ISLEMDEN SONRA GEGILECEK FINIS > |+ A
ADEDI. GEREKLIDIR.
0=FINIS YOK
B DISCAP=1 ICCAP=0 GEREKLIDIR.
P UNDERCUT
I X ILERLEMESI
] KABA ILERLEME. ISTEGE BAGLI.
K FINIS ILERLEMESI. ISTEGE BAGLI
G74 ORNEK PROGRAMI
________ R _____'t_______j _
8255
R&.08 —T
82 55
Y
‘ ‘ —=| |=— 254X 45
127 X 45 1 |- —10.16
I-— 17.78 —=
SATIR KOMUT ACIKLAMA

N1 G90 G71 GO TO Z0

MUTLAK ,METRIK, TAKIMI REF. GONDER

N2 X87.63 Z0 T1.

T1 TAKIMINI POZISYONLA

N3 G74 W8 A1.28 R.508 S0.127 C1 B1 J0.508 K0.254

DONGU/008 PROGRAMINA GORE KABA BOSALTMA

N4 GO X0 Z0 TO

TAKIMI REF. GONDER

N5 M2 ANA PROGRAM SONU
N6
N7 009 ALT PROGRAM

N8 GO X87.63 Z-11.43

N9 G1 X82.55

N10 | X80.01 Z-10.16

N11 | X30.48

N12 | G2 X20.32 Z-5.08 R5.08

N13 | G1Z-2.54

N14 | X15.24 Z0

N15 | M99

ALT PROGRAM SONU
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G76 = Z EKSENINDE KABA CAP/DELIK TORNALAMA DONGUSU
G76 Z...X...C...A...B...D...E...

IFADE

ACIKLAMA

z

BASLANGIC NOKTASINDAN BITIS
NOKTASINA OLAN MESAFE. BOY.
GEREKLIDIR.

>

BASLANGIC NOKTASINDAN BITIS CAPINA
OLAN MESAFE. GEREKLIDIR.

HER GECISTEKI MAX. DERINLIK. GEREKLI.

DUZ Z MESAFESI ISTEGE BAGLI.

VARSAYILAN 2mm

ISTEGE BAGLI

mgow|> 0

TAKIM ARKA ACISL.NEGATIF BIiR DEGER
OLMALIDIR. ISTEGE BAGLL

G77 = X EKSENINDE KABA ALIN TORNALAMA DONGUSU

G77 Z...X...C...A...B...D...E

S — &
IFADE | ACIKLAMA - 7
Z BASLANGIC NOKTASINDAN BITIS NOKTASINA
OLAN MESAFE. BOY. GEREKLIDIR. -
X BASLANGIC NOKTASINDAN BITIS CAPINA rd
OLAN MESAFE. GEREKLIDIR. _ i :
C HER GECISTEKI MAX. DERINLIK. GEREKLI. I !
A DUZ Z MESAFESI ISTEGE BAGLI. i
B VARSAYILAN 2mm _ A
D ISTEGE BAGLI ENER
E TAKIM ARKA ACISI.NEGATIF BIR DEGER RN}
OLMALIDIR. ISTEGE BAGLI. lele iegg
S \<
G78 = GAGALAYARAK DELIK DELME DONGUSU G85 Z....R....F...I....P....
IFADE | ACIKLAMA . ]
Z BASLANGIC NOKTASINDAN BITIS NOKTASINA
OLAN MESAFE. BOY. GEREKLIDIR.
R EMNIYET MESAFESI. ISTEGE BAGLI
F ILERLEME. ISTEGE BAGLIL.
I GAGALAMA MIKTARI. GEREKLI.
P GERi DONME MESAFESI. ISTEGE BAGLI
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G79 = TALAS KIRARAK DELIK DELME DONGUSU G79 Z....R....F...I..J...K....W....U...P....

BU METOTTA, TAKIM R NOKTASINDAN ILK GAGALAMAYA
BASLAR.

W TALAS KIRMA MIKTARI KADAR HIZLA GERI GIDER.
HESAPLANAN SONRAKI GAGALAMAYI YAPAR. (I-J3)

BU GAGALAMA ISLEMINI U DERINLIGINE VEYA Z
DERINLIGNE VARINCAYA YAPAR.

ISLEM SONUNDA HIZLA P NOKTASINA GERI DONER., |
GAGA MESAFESI ASLA I DEGERINDEN BUYUK OLAMAZ. g R
GAGA MESAFESI ASLA K DEGERINDEN DAHA AZ OLAMAZ.
| IFADE | ACIKLAMA | Yrrrav {
P A
——_— RN A N S R U S
W™ M
".k‘\. %
MR ;
—i-l b -I-I
| K,
G81 = BOYUNA KANAL ACMA DONGUSU G81 Z....X....W....B....D.....
IFADE | ACIKLAMA X0, 20
Z KANAL GENISLIGI. GEREKLIDIR. r:--lf-j--;--r-1--:
X KANAL DERINLIGI. GEREKLIDIR. o
w TAKIM GENISLIGI. GEREKLI. I Lo I L
B EMNIYET MESAFESI( 2mm ) J L B
D KANALIN DIBINDE BEKLEME ZAMANI ‘ w l:|
ISTEGE BAGLI. - z u
G81 ORNEK PROGRAMI
=-19.05 1524
||'_m..m
i
_'"__'______12223 254
TAKIM GENISLIGE 3175
pozisyony X12 Z0725
SATIR KOMUT ACIKLAMA
N1 |07 _ ]
N2 | G90 G71 GO TO X0 Z0 M5 MUTLAK ,METRIK, TAKIMI REF. GONDER
N3 [T1
N4 | X30.48 Z-18.415 M3 S980
N5 | G95 F100
N6 | G81 Z-19.05 X-1.588 W3.175 B2 DONGU
N7 | GO TO X0 Z0 M5
Ng | M2 ANA PROGRAM SONU
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G82 = ALINA KANAL ACMA DONGUSU G89 Z....X....W...B....D....

| IFADE | ACIKLAMA |

G83 =BOYUNA DIS CEKME DONGUSU (KARMASIK) G83 F...Z....C....D...A....S....R...X...V...B...W...
IFADE | ACIKLAMA - R 7 .-
F HATVE.

Z DiS BOYU.

C ILK DALMA MIKTARI

D DiS DiBi DERINLIGI

A TAKIM ACISI T
S FINISDE GECIS SAYISI (VARSAYILAN=1) :
R Z EKSENINDE CIKMA MIKTARI

X Z EKSENINDE CIKMA MIKTARI L
v VIDA ACISI

B EMNIYET MESAFESI (VARSAYILAN=2mm) Vi~
w VIDA AGIZ ADED]. (VARSAYILAN=1)

G84 =BOYUNA DIS CEKME DONGUSU (NORMAL) G84 F...Z....C....D...A....S....R...B...W...

fFADE | ACIKLAMA R z
F HATVE. f
z DIS BOYU. / | il
C ILK DALMA MIKTARI 7 C ¢
D DIS DiBI DERINLIGI - 5T
A TAKIM ACISI N
S FINISDE GECIS SAYISI (VARSAYILAN=1) >
R IKI EKSENDE CIKMA MIKTARI 0=
B EMNIYET MESAFEST (VARSAYILAN=2mm)
W VIDA AGIZ ADEDI. (VARSAYILAN=1)
G84 ORNEK PROGRAMI
'7!“13 X2

fﬁ ¥ X0, YO

[ O

| ) I

i L

A R N B R B RS 12,52

T =

\ lll\ul\l\ll\l |

\

SATIR KOMUT ACIKLAMA

N26 | GO X17 Z-5.08 T3

N27 | G95 F100

N28 | G84 F2 Z-32.068 C-0.4 DONGU

N29 | GO TO X0 Z0 M5




G85 =ALINA DIS CEKME DONGUSU (KARMASIK)

G85 F...X....C....D...A....S....R...V...B...W...

| IFADE | ACIKLAMA

R

x =

/
/
/ /
7
Fi FJ
/ /

; J
41-‘ C f—

—= B

G86 =ALINA DIS CEKME DONGUSU (BASIT)

| IFADE | ACIKLAMA

l —

G87 =KILAVUZLA DiS CEKME DONGUSU G87 Z...R....F....P...D....

| IFADE | ACIKLAMA

G88 =DELIK BOSALTMA DONGUSU G88 Z...X....C....A...B....

IFADE | ACIKLAMA

DELiK DERINLIGI.

BOSALTILACAK MESAFE.

HER GECISTEKI MAX. DERINLIK. GEREKLI.

> O |X|N

Z CIKMA MIKTARI

T C
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BOLUM-7 = ALT PROGRAMLARIN KULLANILMASI

ALT PROGRAM KOMUTLARI

ALT PROGRAMLAR TEKRARLANAN VEYA
KOPYALANAN ISLEMLER ICIN ANA PROGRAMLAR
TARAFINDAN KULLANILIRLAR.

ALT PROGRAMLAR ANA PROGRAMDAN SONRA
YAZILIR.

M98 P..... ALT PROGRAMA DALLANIR
M99 ANA PROGRAMA GERI DON

0...... ALT PROGRAM ETIKETI. MAX. 4 HANE
P..... DALLANILACAK ALT PROGRAM NUMARASI

ALT PROGRAM ADRESLENMESI

M98 P100 KOMUTU 0100 PROGRAMINA
DALLANMAYT SAGLAR.

ANA PROGRAM

ACIKLAMA

N1 O3 *DENEME

N2

N3 M98 P100 P100 PROGRAMINA DALLANIR. (N67)
N4

N8 MO02 ANA PROGRAM SONU

N67 0100 PROGRAM BURAYA ATLAR

N68

N69

N70

N71 M99 ANA PROGRAMA GERI DONER (N4)

ALT PROGRAM TEKRARLANMASI (LOOP)

M98 P...L....

L DEGISKENI ALT PROGRAMIN KAG KEZ
ISLETILECEGIN BELIRTIR

M98 P2000 L12

P2000 PROGRAMI 12 KEZ
TEKRARLANDIKTAN SONRA ANA
PROGRAMA DONULUR.

LOOP KOMUTU

BAZI DURUMLARDA SATIRLARI ARKA ARKAYA
TEKRARLAMAK THTIYACI IGIN BU KOMUT ISLEMLERI
KOLAYLASTIRIR.

ANA PROGRAM ACIKLAMA
N1 O3 *DENEME
N2 LOOP 20 END KOMUTUNU GORUNCEYE KADAR
20 KEZ DON
N3
N4 END LOOP KOMUTUNU BITIR VE ALT

SATIRA DEVAM ET

23




ALT PROGRAMDAN ALT PROGRAM CAGIRILMASI

ALT PROGRAMDAN ALT PROGRAM CAGIRILABILIR.
FAKAT BU SAYI 10 ADEDI GECEMEZ.

ANA PROGRAM ACIKLAMA
N1 O3 *DENEME
N4 M98 P101 P101 PROGRAMINA DALLANIR. (N67)
N5 ANA PROGRAM GERI DONUS-1
N8 MO02 ANA PROGRAM SONU
N501 0101 PROGRAM BURAYA ATLAR-1
N502
N503
N504

N505 M98 P200

ALT PROGRAMDAN ALT PROGRAMA
GIT

N506 GERI DONUS

N508 M99 N5 E GERI DONER
N600 0200

N601

N606 M99 N506 YA GERI DONER
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BOLUM-8 = PROGRAM VE KLASOR YONETIMI

PROGRAM YONETIMINE GIRIS

PROGRAM YONETIMINE GIRMEK ICIN PROGRAM / F2 TUSU KULLANILIR.

4AK-DEL .G SAMPLE-3.
41K-THD .G SAMPLE-1.
SAX-MIL.G SAMFLE-5.
CH6-3-¥1.G SAMPLE-G.
CH6-3-X2.G SAMPLE-?.
CH6-3-¥4.G SAMPLE-8.
DRAFT-2.G SAMPLE-9.
DRFIPCZ .G STOCKVAR .
EXAL.G IC.G

EXAZ .G WINDOW-H.
E¥n2.G

EXB1 .G

EXBZ.G

FIG?4.G

G15.G

G19.6G

GI3-Z.6G

GEB-COMZ. G

HELICOMP .G

LETRZ30.G

LETRCAL1.G

POCKETS .G

SANPLE-1.G

SAMPLE-Z2.G

[ R R B By B < R

o

C:\USER SECILEN PROGRAM: TEST1400.G

| |[otosTuR] [ s || cam || LSTE || sEc || cizimm | WAZDZELT [ISLMLER] | CIKIS |

PROGRAM MENUSUNDE ALT TUSLARIN KULLANILMASI

TUS ADI | FNKS ACIKLAMA
F1

OLUSTUR F2 | YENI BIR PARCA PROGRAMI OLUSTURUR.

SIL F3 | IMLECIN ALTINDA BULUNDUGU PROGRAMI VEYA ISATRETLENMIS BIR COK
PROGRAMI SILER.

CAM F4 | ANILAMIN CAD/CAM PROGRAM MENUSUNE GIRER

LISTE F5 EKRANDAKI PROGRAMIN ICERISINE GIRER. FAKAT DEGISTIRILEMEZ.

SEC F6 | IMLECIN ALTINDA BULUNDUGU PROGRAMI OTOMATIK MODDA KULLANMAK UZERE
SECER.

CIZIM F7 | IMLECIN ALTINDA BULUNDUGU PROGRAMI GRAFIK OLARAK ISLETIR

YAZDZELT F8 | IMLECIN ALTINDA BULUNDUGU PROGRAMI YAZIP DUZELTIR

ISLMLER F9 | BIR COK KLASOR ISLEMI YAPAR

CIKIS F10 | ANA SAYFAYA GERI DONER
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YENI BIR PROGRAM OLUSTURMAK

OLUSTUR / F2 TUSUNA BASIN

“YENI BIR PROGRAM: " IFADESI EKRANA GELIR.
ORNEGIN DENE.G YAZIN VE ENTER

DENE.G PROGRAMI OLUSTURULDU.

AYNI ISIMDE PROGRAM VARSA EKRANA UYARI GELECEKTIR.

BiR PROGRAMIN SiLINMESI

IMLECI SILINECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN.
PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

SIL / F3 TUSUNA BASIN

GELEN UYARIYA EVET/HAYIR DIYEREK ONAYLAYIN.

BIR PROGRAMIN iCERIGINI GORMEK

IMLECI PROGRAMIN UZERINE TASIYIN

PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

LISTE / F5 TUSUNA BASIN

GELEN UYARIYA EVET/HAYIR DIYEREK ONAYLAYIN.

PROGRAMIN IGINDE GEZEBILIRSINIZ AMA DEGISIKLIK YAPAMAZSINIZ.

CALISTIRILACAK PROGRAMI SECMEK

IMLECI SECILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN.
PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

SEC / F6 TUSUNA BASIN.

EKRANIN ALTINA SECILEN PROGRAMIN ADI GELINIR.

PROGRAMLARIN GRAFIK ISLETIMI

IMLECI ISLETILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN.
PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

CIZIM / F7 TUSUNA BASIN

CiziM EKRANINA GIRILIR.

PROGRAMLARIN YAZILMASI DUZELTILMESI

IMLECI DUZELTILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN.
PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

YAZDZLT / F8 TUSUNA BASIN.

YAZ DUZELT MODUNA GIRILMIS OLUR.

PROGRAMLARIN ISARETLENMESI

IMLECI ISARETLENECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN

ENTER

IMLECI SONRAKI ISARETLENECEK PROGRAMA TASIYIN

ENTER

ISARETLENEN PROGRAMLAR GRI RENK OLARAK BELIRLENECEKTIR.
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PROGRAMLARIN ISARETLERIN KALDIRILMASI

IMLECI ISARETLENMIS PROGRAMIN UZERINE TASIYIN

ENTER

IMLECI SONRAKI ISARETLENMIS PROGRAMA TASIYIN

ENTER

ISARETI KALDIRILAN PROGRAM ESKI RENGINE GERI DONECEKYIR.

PROGRAMLARIN FLOPPY DISKE KOPYALANMASI

IMLECI KOPYALANACAK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN
PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

ISLEMLER /F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN KOPYALA UZERINE GELIN
ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN A: SATIRINA GELIN.

ENTER

EKRANIN SOL UST KOSESINDE PROGRAMIN DISKETE KAYDEDILDIGINI GOSTEREN OK ISARETI GORUNUR.

PROGRAMLARIN ADININ DEGISTIRILMESI

IMLECI ADI DEGISTIRILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN
PROGRAMIN ADI ISIKLANACAKTIR.

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN.

EKRANA GELEN MENUDEN ISiM VER UZERINE GELIN
ENTER

EKRANA “YENI PROGRAMIN ADI :” UYARISI GELIR.
ORNEGIN DENEME.G GIRIN

ENTER

PROGRAMLARIN YAZDIRILMASI

IMLECI ADI DEGISTIRILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN
PROGRAMIN ADI ISIKLANACAKTIR

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN YAZDIR UZERINE GELIN.

ENTER

PROGRAMLARIN BILGISAYARDAN AKTARILMASI

IMLECI AKTARILACAK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN
PROGRAMIN ADI ISIKLANACAKTIR.

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN HABERLESME UZERINE GELIN.
ENTER

KONTROL SISTEMININ SISTEM BILGiSi

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN o _
EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN.
ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN SISTEM BiLGiSi UZERINE GELIN
ENTER
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ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN FARKLI iSIMLE KAYDEDILMESI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN KOPYALA ? UZERINE GELIN

ENTER

“ PROGRAMI KOPYALA : “ BILDIRGESI EKRANA GELIR.

ICERIGI KOPYALANACAK PROGRAM ADINI GIRIN. 11.G OLSUN (HAFIZADA KAYITLI OLMALIDIR.)
EKRANA KOPYALA PENCERESI GELIR.

BURADA SURUCU , KLASOR VEYA DOSYA SECIN.

ENTER

ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN FARKLI ISIMLE KAYDEDILMESI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN o _

EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN ISIM VER ? UZERINE GELIN

ENTER

" ISIMLENDIRILECEK PROGRAM : * BiLDIRGESI EKRANA GELIR,
1SiMI DEGISTIRILECEK PROGRAM ADINI GIRIN. 11.G OLSUN (HAFIZADA KAYITLI OLMALIDIR.)
" YENI PROGRAM ADI : " BILDIRGESI EKRANA GELIR.

111.G IFADESINI GIRIN.

ENTER -

11.G DOSYASININ ADI 111.G OLARAK DEGISIR.

ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN YAZDIRILMASI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN YAZDIR ? UZERINE GELIN

ENTER

“ YAZDIRILACAK PROGRAM ADI:" BILDIRGESI EKRANA GELIR.

YAZDIRILACAK PROGRAM ADINI GIRIN. 11.G OLSUN (HAFIZADA KAYITLI OLMALIDIR.)
YAZDIR PENCERESI EKRANA GELIR.

EVET/HAYIR/IPTAL ILE ONAYLAYIN

TUM PROGRAMLARIN ISARETLENMESI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN o _
EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN
ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN ISARETLE TUMU UZERINE GELIN
ENTER

ISARETLENMIS TUM PROGRAMLARIN GERI ISARETLENMESI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN o _

EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN GERI ISARETLE TUMU UZERINE GELIN
ENTER
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PROGRAM MENUSUNDE IKINCIL ALT TUSLARIN KULLANILMASI

0688 = GbB-2

0688 = GbB-2
DOHOURME ORHEGI
G900 G700 GO G17
0 ZB
X0 YO
T1 D.25 L-1
X ¥2.5
2.1
Gl Z-.1 F30
G41 ¥1.875
GbB ID JO 350 C-45 P1 LB seoosc DOHNGU ILE DONDURME
G68 3% NOHME IPTAL
G40 GI90 G1 ¥YZ2.5
GO Zo
M2

01 xexxx § DEFA DONDURECEK ALT PROGRAM. SAAT 12 YOHUMDEN 1:30 YOHUHE
G91 GZ2 X.35%4Z ¥Y-.4981 IO J-.375

G3 ¥X.3689 Y-.15Z8 I.1889 J-.0656

GZ X.bUZ? ¥Y.1017 1.3376 J-.1634

M99

Program: G6B-COMZ.G (DUZELTILDI)

54

[ | [ALTDIR ][ sIL? || | [ uste || | [ surucu | [vazpzLT| | GOSTER | |

UST TUSUNA BASILDIGINDA ALT MENULER GORUNUR

TUS ADI FNKS ACIKLAMA
ALT DIR UT+F2 | YENI KLASOR OLUSTURUR.
SIL? UT+F3 | KLASOR VEYA DOSYA SILER
LISTE UT+F5 | ADINI YAZDIGINIZ PROGRAMIN iCERIGINI GOSTERIR.
SURUCU UT+F7 | KONTROL SISTEMINE AIT SURUCULERI GOSTERIR.
YAZDZLT UT+F8 | ADINI YAZDIGINIZ PROGRAMI YAZAR DUZELTIR.
GOSTER UT+F9 | EKRANDAKI DOSYALARI 3 DEGISIK SEKILDE GOSTERIR.

KLASOR OLUSTURULMASI

e UST TUS + ALT DIR (F2) TUSUNA BASIN
e “YENI DIR: “ BILDIRGESI EKRANA GELIR.
e ORMAN IFADESINI TUSLAYIN
e ENTER
e ORMAN ADINDA YENI BiR KLASOR OLUSTURULMUS OLUR.

ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN SILINMESI

UST TUS + SIL ? (F3) TUSUNA BASIN

“ SILINECEK PROGRAM ADI : " BILDIRGESI EKRANA GELIR.
11.G IFADESINI TUSLAYIN

ENTER

11.G DOSYASI SILINMIS OLUR.
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ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN ICINE BAKILMASI

UST TUS + LISTE ? (F5) TUSUNA BASIN

“ LISTELENECEK PROGRAM ADI : * BILDIRGESI EKRANA GELIR.
11.G IFADESINI TUSLAYIN

ENTER

11.G DOSYASI EKRANA GELIR.

DiGER SURUCULERE ULASMAK

UST TUS + SURUCU ( F7) TUSUNA BASIN

EKRANA SURUCULER PENCERESI GELIR

A: VEYA DIGERLERI SECENEKLERINDEN BIRININ UZERINE GELIN
A: VE ENTER

VEYA DIGERLERI

ENTER

EKRANA SURUCULER PENCERESI GELIR. ORNEGIN C:\P5M\

ENTER

PROGRAMLARIN FLOPPY DISKTEN KONTROL SISTEMINE KOPYALANMASI

UST TUS + SURUCU/F7 TUSUNA BASIN

EKRANA SURUCULER PENCERESI GELIR.

A: SATIRINI SECIN.

ENTER

DISKET SURUCUSUNUN ICERIGI EKRANA GELIR.

DISKETTEN KOPYALACAGINIZ PROGRAMIN UZERINE GELIN

ISLEMLER /F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN KOPYALA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANIN SOL UST KOSESINDE PROGRAMIN KONTROLE KAYDEDILDIGINI GOSTEREN OK iSARETI GORUNUR.

ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN YAZILIP DUZELTILMESI

UST TUS + SURUCU ( F8) TUSUNA BASIN

“YAZILIP DUZELTILECEK PROGRAM ADI : * BILDIRGESI EKRANA GELIR.
11.G IFADESINI TUSLAYIN.

EKRANA YAZILIP DUZELTILECEK PROGRAM EKRANA GELIR.

EKRANDAKI PROGRAMLARIN FARKLI GOSTERIMI

UST TUS + EKRAN (F9) HER BASILDIGINDA SIRASI ILE;
SADECE .G UZANTILI PROGRAMLAR GOSTERILIR

.G UZANTILI PROGRAMLAR, TARIH, BOYUT,SAAT ILE GOSTERILIR.
.G, .S, VE .? UZANTILI DOSYALARI GOSTERIR.
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YAZ-DUZELT MODUNA GIRMEK

MEVCUT PROGRAMIN DUZELTILMESI

[ veroim ]| PrROGRaM [vezozLT] [ EL ][ aoiw ] [oTomer || s

| [ ervacir] | Tekim | [ELTEKR]

YAZDZLT / F3 TUSUNA BASIN

PROGRAM MENUSUNDEN BELIRTILEN PROGRAMIN DUZELTILMESI

|lotusTur] [ s || cam || usTE || sec || cizm | kAZDZELT [ ISLMLER| | CIKIS ||

YAZDZLT / F8 TUSUNA BASIN

CiziM MENUSUNDEN MEVCUT PROGRAMIN DUZELTILMESI

| ¥AZDZELT | BASLA | [GORUNTU| | EKRAH | | [

|[ avar | [ ciks ||

YAZDZLT / F2 TUSUNA BASIN
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YAZ-DUZELT MODUNDA ALT TUSLARIN KULLANILMASI

ISARETLE — ppoGRAM LiSTESI
SATIR

0688 = HoB-Z

0688 = GOE-Z2  J
sexesee (NOMDURME ORHEGI
G90 G700 GO G17
To Z0
X0 YO
T1 D.25 L1
X0 ¥Y2.5
2.1
Gl Z-.1 F30
G41 ¥1.875
G68 I0 JO 30 C-45 P1 LG === DOHGU ILE DONDURME
G638 s OHME IPTAL
G40 G900 G1 ¥2.5
GO Z0
M2

01 e 8 DEFA DONDURECEK ALT PROGRAM. SAAT 12 YOHUNDEH 4:30 YOHUNE
691 GZ X.354Z ¥-.49681 I0 J-.375

GJ X.3689 Y-.15Z28 I.1869 J-.0656
GZ X.bUZY Y.1017 [.3376 J-.1634

M99
Program: GE:EECDI‘IZ.G (RUZELTILDIJ 5:4
[ varom || snl | [aRvagR || SATSIL | [usTsvFa ||ALTSYFA| [ GIT | [vazpziT|| vrOm | !_c%ms |
T IMLECIN
PROGRAM BULUNDUGU
AoT HABERCI ALT TUSLAR s leva
TUS ADI FNKS ACIKLAMA
YARDIM F1 PAKET PROGRAMLARIN ICINE GIRER
SIL F2 IMLECIN GOSTERDIGI KARAKTERI SILER
ARYAGIR F3 IMLECIN OLDUGU ILERI ITER VEYA UZERINE YAZAR
SATSIL F4 IMLECIN OLDUGU SATIRI SILER
USTSYFA F5 BIR SAYFA YUKARI GIDER
ALTSYFA F6 BIR SAYFA ASAGI GIDER ]
GIT F7 PROGRAM ICINDE BiR COK NOKTAYA DALLANMAYI SAGLAR.
DUZELT F8 SATIRLAR ARASINDA KOPYALA, YAPISTIRMA GIBI ISLEMLER YAPILIR.
YRDM F9 PROGRAMIN YAZILMASI,DUZELTILMESI,GOSTERILMESI V.S. ISLEMLERI YAPILIRI.
CIKIS F10 ANA SAYFAYA GERI DONER
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SATIRLARIN KAYDIRILMASI

YAZDUZELT MODU N
ASAGI YUKARI TUSLARI ILE SATIRLARDA GEZILiR.

SATIR ICINDE SAGA VEYA SOLA HAREKET ETMEK

YAZDUZELT MODU _ _
YAN OK TUSLARI iLE SAGA VE SOLA BIR KARAKTERLIK ADIMLAR ATILIR.

PAKET PROGRAMLARIN KULLANILMASI

YAZ DUZELT MODUNA GECIN
YARDIM / F1 TUSUNA BASIN

BIR KARAKTER SILINMESI

IMLECI SILINECEK KARAKTERIN ALTINA GETIRIN
SiL / F2

ARAYA KARAKTER GIRME ISLEMI

ARYAGIR / F3 TUSUNU AKTIF HALE GETIRIN
IMLECI ARAYA GIRILECEK YERE TASIYIN
YENI KARAKTERI GIRIN

KARAKTERI UZERINE YAZMA ISLEMI

ARYAGIR / F3 TUSUNU AKTIF HALE GETIRIN
IMLECI UZERINE YAZILACAK KARAKTERE GETIRIN
YENI KARAKTERI GIRIN

ONCEKI KARAKTER SILINIR, YENISI GORUNUR.

SATIRIN SILINMESI

IMLECT SILINECEK SATIRA GOTURUN
SATSIL / F4

BIR SATIRIN SONUNA ATLAMAK

GIT / F7
SATIR SONU
ENTER

BiR SATIRIN BASINA ATLAMAK

GIT / F7
SATIR BASI
ENTER

33




PROGRAMIN BIRINCI SATIRINA ATLAMAK

GIT / F7
PROGRAM BASI
ENTER

PROGRAMIN SON SATIRINA ATLAMAK

GIT/ F7
PROGRAM SONU
ENTER

PROGRAM ICINDE KELIME BULMAK

GIT/ F7

KELIME BUL

“BULUNACAK KELIMEYI GIRIN:"”
ENTER

AYNI KELIMENIN BULUNMAYA DEVAM EDILMESI

GIT/F7
BUL SONRAKI
ENTER

SATIR NUMARASI BILINEN SATIRA GIDILMESI

GIT/ F7

SATIRA GIT

“GIDILECEK SATIRI GIR:”
ENTER

BOS SATIR GIRILMESI

DUZELT / F8
SATIR GIR
ENTER

SILINEN SATIRIN GERI ALINMASI

DUZELT / F8
SATIR GERI SIL
ENTER

KELIMELERIN YER DEGiSTIRILMESi-1

DUZELT / F8

KELIMEYI DEGISTIR

“DEGISTIRILECEK KELIMEYI GIRIN:"”

“DEGISTIR () ILE:

“DEGISTIR () ILE?

F1/EVET, F2/HAYIR , F3/TUMU, F4/SDCE , F9/DUR
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SATIRLARIN ISARETLENMESI

IMLECI KOPYALANACAK SATIRA GETIRIN
DUZELT / F8 TUSUNA BASIN

SATIR ISARETLE

ASAGI-YUKARI TUSLARI ILE SATIRLARI ISARETLE

SATIRLARIN GERI ISARETLENMESI

DUZELT / F8 TUSUNA BASIN
SATIR ISARETLE SEC _
ASAGI-YUKARI TUSLARI ILE SATIRLARI ISARETLE

SATIRLARIN KESILMESI

DUZELT / F8

SATIR ISARETLE

OK TUSU ILE SATIRLARI SECIN
DUZELT / F8

SATIR ISLEMLERI

KES

SATIRLARIN KOPYALANMASI

DUZELT / F8

SATIR ISARETLE

OK TUSU ILE SATIRLARI SECIN
DUZELT / F8

SATIR ISLEMLERI

KOPYALA

KESILMIS VEYA KOPYALANMIS SATIRLARIN YAPISTIRILMASI

DUZELT /F8
SATIR ISLEMLERI
YAPISTIR

SATIRLARIN NUMARALANDIRILMASI

DUZELT / F8

SATIR ISLEMLERI

NUMRLA

EKRANA GELEN YONLENDIRMELERI YAPIN
ENTER

BIR PROGRAMIN BASKA BIR PROGRAMA KAYDEDILMESI

DUZELT / F8

SATIR ISLEMLERI

OKU

“OKUNACAK PROGRAMI GIRIN:”

1.G YAZILDIGINDA 1.G NiN TUM ICERIGI MEVCUT PROGRAMIN IGINE KAYDEDILIR.
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BIR PROGRAMIN FARKLI KAYDEDILMESI

ISLEMLER / F9

KOPYALA

DIGERI

KOPYALA: ( DENE.G ) GIRIN
ENTER

YAPILAN DEGiSIKLIKLERIN KAYDEDILMESI

CIKIS / F10 R N .
ONCEKI MENUYE GERI DONULURKEN YAPILAN DEGISIKLIKLER KAYDEDILIR.

DEGISIKLIKLERIN KAYDEDILMEDEN CIKILMASI

SHIFT + F10

"PROGRAM DUZELTILDI,CIKMAK ISTEDIGINiZE EMINMiSINiZ ?” SORUSU EKRANA GELIR
ONCEKI MENUYE GERT DONULURKEN YAPILAN DEGISIKLIKLER KAYDEDILMEDEN GIKILIR.
EVET/HAYIR/IPTAL
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YAZ DUZELT MENUSUNDE IKINCIL ALT TUSLARIN KULLANILMASI

0688 = GbB-Z

0688 = GbB-Z
s OHOURME ORHEGI
GI0 G700 GO G17
0 ZO
X0 YO
T1 D.25 L-1
X ¥2.5
2.1
Gl Z-.1 F30
G41 ¥1.875
GbE ID JO 30 C-45 P1 LB seeeec DONGU ILE DONDURME
G68 % NOHME IPTAL
G40 GI0 G1 ¥Z2.5
GO Zo
M2

01 sewww § DEFA DONDURECEK ALT PROGRAM. SAAT 12 YOHUHDEN 1:30 YOHUNE
G91 GZ2 ¥X.354Z2 ¥-.4981 IO J-.375
G3 X.3689 ¥Y-.15Z28 I1.1889 J-.0656
GZ X.b60ZY Y.1017 1.3376 J-.1634

M99
Program: G68-COMZ .G (DUZELTILDI) 5:4
| [ [ || GERISIL | | || |[ BuL |[DEGISTR] | || ciis |
UST TUSUNA BASILDIGINDA ALT MENULER GORUNUR
TUS ADI FNKS . ACIKLAMA
GERISIL UT+F4 | 128 ADET SATIRI GERI CAGIRIR
BUL UT+F7 | ARANAN KELIMEYI BULUR
DEGISTIR | UT+F8 | KELIMEYI DEGISTIRIR
CIKIS UT+F10 | ONCEKI SAYFAYA GERI DONER.
SILINEN SATIRIN GERI ALINMASI
e UT+F4
SONRAKI KELIMENIN BULUNMASI
e UT+F8

e SONRAKI KELIME DEGISIR.

PROGRAM SATIRLARININ DUZELTILMESI IPTAL

DUZELTILEN SATIRA GIDIN
DUZELT / F8

SATIRI DUZENLE

“BU SATIR YENILENSINMI ?”
EVET/HAYIR/IPTAL

BIR SATIRIN IHMAL EDILMESI

SATIRIN BASINA * ISARETI GELDIGINDE SATIR IHMAL EDILiR. * iISARETINDEN SONRA ACIKLAMALAR YAZILABILIR.
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BOLUM-9 = PROGRAMIN ISLETILMESI

ADIM MODUNDA PROGRAMIN ISLETILMESI

NO ACIKLAMA
1 | ADIM (F5) TUSUNA BASIN
2 | START TUSUNA HER BASTIGINIZDA BiR SATIR ISLETILECEKTIR.
3 | PROGRAMDAN CIKMAK ICIN EL (F4) TUSUNA BASIN.
HAREKET MODUNDA PROGRAMIN ISLETILMESI
NO ACIKLAMA
1 | ADIM (F5) TUSUNA BASIN
2 | HAREKET (F7) TUSUNA BASIN.
3 | START TUSUNA HER BASTIGINIZDA BIR SATIR ISLETILIR FAKAT BU SATIR SADECE HAREKETIN OLDUGU
SATIRDIR. BOYLECE BU SECIM ILE HAREKETTEN HAREKET OLAN SATIRLAR ISLETILMIS OLUR..
4 | PROGRAMDAN CIKMAK ICIN EL (F4) TUSUNA BASIN.
OTOMATIK MODUNDA PROGRAMIN ISLETILMESI
NO ACIKLAMA
1 | OTOM (F6) TUSUNA BASIN
3 | START TUSUNA BASTIGINIZDA PARCA PROGRAMI M02 KOMUTUNU GORUNCEYE KADAR ISLEYECEKTIR.
4 | PROGRAMDAN CIKMAK ICIN EL (F4) TUSUNA BASIN.
MDI MODUNDA PROGRAMIN ISLETILMESI
NO | ACIKLAMA
1 | TUS TAKIMINI KULLANARAK ASAGIDAKI SATIRI YAZIN
GO01 X100 Z100 F100
2 | START TUSUNA BASTIGINIZDA KIZAKLAR HEDEFE DOGRU HAREKETE BASLAYACAKTIR.
HEDEFE ULASILDIGINDA ISLEM SONA ERECEKTIR.
3 | PROGRAMDAN CIKMAK ICIN ONCE HOLD TUSUNA BASIN
EKRANIN UST BOLUMUNDE *DURDU IFADESI BELIRECEKTIR.
4 | EL (F4) TUSUNA BASIN. HAREKET BULUNDUGU YERDE KESILIP IPTAL EDILECEKTIR.
OTOMATIK MODDA PROGRAMIN ISTENEN SATIRDAN BASLATILARAK ISLETILMESI
NO ACIKLAMA
1 | OTOM (F6) TUSUNA BASIN
2 | BASLAYACAGINIZ SATIRIN NUMARASINI BILMIYORSANIZ:
OK TUSU ILE ISTEDIGINiZ SATIRA KADAR ILERLEYIN.
BASLAYACAGINIZ SATIRIN NUMARASINI BILIYORSANIZ:
BUL (F3) TUSUNA BASTIGINIZDA EKRANA GELEN PENCEREYE SATIRI GIRIN VE ENTER.
IMLEC ARANAN SATIRA GIDECEKTIR.
3 | START TUSUNA BASTIGINIZDA PARCA PROGRAMI M02 KOMUTUNU GORUNCEYE KADAR ISLEYECEKTIR.
OTOMATIK MODDA PROGRAMI GRAFIK OLARAK GORME ISLEMI
NO ACIKLAMA
1 | YAZ-DUZELT MODUNDA PROGRAMINIZIN TUM AYARLARINI YAPIN.
2 | OTOM (F6) TUSUNA BASIN
3 | CIZIM (F7) TUSUNA BASARAK GRAFIK GOSTERIME GECIN
4 | START TUSUNA BASTIGINIZDA PARCA PROGRAMI M02 KOMUTUNU GORUNCEYE KADAR ISLEYECEKTIR.

HAREKETLERI CiziM HALINDE GORMEYE BASLAYACAKSINIZ.

38




EKRANDAKI KOORDINATLARI BUYUTULMUS OLARAK GORME ISLEMI

KOORDINATLAR EKRANA BUYUTULMUS OLARAK GELIR.

NO AGIKLAMA
1 [ B VE ENTER.
2
P
I+ 8

601 640 GI0 699 635 697 PARTS
nos mog TINER: 00:00:60 (60:60:08)

3 | TEKRAR B VE ENTER ISLEMi YAPILDIGINDA KUCUK GOSTERIME GECILIR.

PARCA SAYMA VE ZAMAN TUTMA
NO ACIKLAMA
1 L IL ]
' DONGU : 0 FIXTURE: ©
\ ZAMAN: 0.0

i ASIRI : ILERLEHIZLI
\
) PARCA: B+

SURE : DO:00:00 (D0:00:00) +—

TAMAMLANAN PROGRAMIN
PARCA ADEDI ISLEME SURESI
BU FONKSIYONLAR EKRANDA YANDAKI GIBI GORUNUR.
2 | SURE START ILE BASLAR MO02 ILE BITER.
3
M KODU ACIKLAMA
M9355 X0 PARCA SAYICININ SIFIRLANMASINI ENGELLER.
M9356 X0 SURE VE PARCA SAYICIYI IPTAL EDER.

M9376 X_ SAYILMIS PARCAYI AYARLAR. X5 SAYICI=5 ANLAMINA GELIR.

MEVCUT SAYILMIS PARCAYA BURADA YAZILAN SAYIYI EKLER.

M9377 X_
ORNEGIN SAYILMIS PARCA 5 iSE X 4 YAZILMIS ISE SAYICI 9 OLUR.
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BOLUM-10 = M KOMUTLARININ ISLETILMESI

M KOMUTLARININ ACIKLAMASI

IFADE ACIKLAMA

M2 PROGRAM SONU

M3 IS MILI ILERI DON

M4 IS MILI GERI DON

M5 IS MILI DUR

M08 SU AC

M09 SU KAPAT

M00 PROGRAMI DURDUR. START TUSUNA BASILINCA PROGRAM KALDIGI YERDEN DEVAM EDER.
MO01 MO0 GIBIDIR. BIR SWITCH ILE BIRLIKTE CALISIR.

M19 IS MILI ORYANTASYONU

M30 DIGER PROGRAMA GIT. M30 075 KOMUTU AYNI DOSYADA YAZILI OLAN 075 PROGRAMINA GIDER.
M98 ALT PROGRAM CAGIRMA M98 P100 KOMUTU P100 ALT PROGRAMINA ATLAR.

M100 AYNALAMA. M100 X KOMUTU X EKSENINI AYNALAR M100 KOMUTU AYNALAMAYI IPTAL EDER.
M900 C C EKSENINI X VE Z EKSENINE SENKRON YAPAR.

M901 C M900 KOMUTUNU IPTAL EDER.

M9351 X302 | TEMIZLEME. CiziM EKRANINI TEMIZLER. BU SATIRDA BASKA KOMUT ISLETILEMEZ.

M40 TEK VITES SECIMI

M41 1.VITES SECIMI

M42 2.VITES SECIMI

M43 3.VITES SECIMI

M44 4 VITES SECIMI
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BOLUM-11 = TAKIM SAYFASI VE TAKIMLARIN YONETIMI

TAKIM SAYFASINA GIRIS

No.

(0 [ R g S SR AN

b
o]

Radius

O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0
O, OO0

ANA MENUDEN TAKIM TUSUNA BASILARAK TAKIM SAYFASINA GIRILIR.

FROGRAM
O, OO0
O, OO0

TAKIM:
DEUIR:
ILERLE:

X Dffset Z Dffset x

=
[i]
=]

0000000000000 ol

o,
o,
o,
o,
o,
o,
o,
o,
o,
o,
o,
o,
o,
o,

S [B s 2[5 e) (21 (2] 18 (21 (2] () (29 ()

:
:

=

0000000000000 ol

:

L-kodu

lciolololololoololoiololoiol

=

Q. 000 =7 . 000 0., 000 oo oo o0

1 O, OO0 =7 . 000 . . .

m L-KODU | SATEIL m ALTE¥FARKALIE XPKALIEB = - CIKIS

TUS ADI FNKS ACIKLAMA
OFSETL F1 OFSET TABLOSUNA GIRILIR.
L-KODU F2 TAKIM UCU YONNU GOSTEREN TABLOYA GIDILIR.
SATSIL F3 IMLECIN OLDUGU SATIRI SILER
BUL F4 ISTENILEN TAKIM NO BULUR
USTSYFA F5 BIR SAYFA YUKARI GIDER
ALTSYFA F6 BIR SAYFA ASAGI GIDER .
KALIB X F7 TAKIM CAPININ SIFIRLANMASINI SAGLAR
KALIB Z F8 TAKIM BOYUNUN SIFIRLANMASINI SAGLAR
F9
CIKIS F10 ANA SAYFAYA GERI DONER
UST TUSUNA BASILDIGINDA ALT MENULER GORUNUR
|| | [TaBLOSL | | | | | | || | | || [ [ cmas |
TUS ADI FNKS ACIKLAMA

TABLOSIL UT+F3 | TUM TAKIM TABLOSUNU SILER
CIKIS UT+F10 | ONCEKI SAYFAYA GERI DONER.
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PARCA OFSETI

(0 e N [ T S | e

Q.
o,
o,
Q.
o,
Q.
o,
o,
Q.
o,
Q.
o,
o,
Q.
Q.

PROGRAM TAKIM: O
X + Q. 000 DEVIR: @
Z + Q. 060 ILERLE: 0.000
W

+ Q. OO0
G: GO1 G40 G?1 GIO® GI5 GI7
M: MO5 MOI

G53 Of=et

lclicBooloololololololol
lclicBooloololololololol
el cRcRoloiciolofoBoRololololo]

HALIBY § KALIBE

TUS ADI FNKS ACIKLAMA
REFPRG F1 AKTIF ISE KOORDINATLAR PROGRAM KOORDINATLARINDAN ALINIR.
AKTIF DEGILSE KOORDINATLAR MAKINA KOORDINATLARINDAN ALINIR.
KALIB X F5 X KOORDINATLARINI KAYDEDER.
KALIB Z F6 Z KOORDINATLARINI KAYDEDER.
CIKIS F10 ANA SAYFAYA GERI DONER

TAKIM SATIRININ SILINMESI

IMLECI SILINECEK SATIRA GETIRIN

SATSIL / F3

ISTENEN KELIMENIN BULUNMASI

BUL / F4

" TAKIM NO GIRIN :

ENTER

TAKIM SAYFALARINI YUKARIYA TASIMAK

USTSYFA / F5

TAKIM SAYFALARINI ASAGIYA TASIMAK

ALTSYFA / F6
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IS PARCASININ SIFIR NOKTASININ TANIMLANMASI

1- TORNADA GENELLIKLE I$ PARCASININ SIFIR NOKTASI X ICIN AYNANIN MERKEZI Z ICIN I$ PARGCASININ ON
YUZUDUR. PARGANIN SIFIR NOKTASINI G53 Oxx KOMUTU ILE YONETEBILIRIZ.
ASAGIDAKI SEKILDE SIFIR NOKTASINI GORULDUGU SEKILDE BELIRLEYELIM.

is PARCASI
SIFIR NOKTASI

2- KULLANACAGIMIZ TAKIMLAR ASAGIDAKI GIiBI OLSUN

A

n 12 13
3- G2820;X0; YO KOMUTUNU ISLETIP KIZAKLARI MAKINANIN SIFIR NOKTASINA GONDERELIM.

4- T0101 KOMUTUNU ISLETIP T1 TAKIMINI CAGIRALIM. ( REFERANS TAKIM OLARAK SECiYORUZ !I! )

6- ANA MENUDEN TAKIM / F9 TUSUNA BASARAK TAKIM SAYFASINA GIRIN

5- T1 TAKIMINI 1.PARCANIN SIFIR NOKTASINA TASIYALIM.

GAPA DOKUNARAK
TALAS KALDIRIN

| vaRDIM | [PROGRAM| | vazpzLT || EL || Apm || oTomAT || s || ARYAGIR || TAKIM ||ELTEKR
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7- TAKIM SAYFASINDA 1 NOLU SATIRI T01 TAKIMININ 01 OFSETI OLARAK KABUL EDELIM. o
BURADA YON TUSLARINI KULLANARAK IMLECI 1.NOLU SATIRA VE XOFFSET SUTUNUNA GETIRELIM.

X Offset Z Offset X paso Z paso
0.000 0,000 0,000 0,000

0, GOE6 0, GOE6 0, GOE6 0, GOE6
0, GOE6 0, GOE6 0, GOE6 0, GOE6

HALIB X

8- EKRANIN ALTINDAKI

9- EKRANIN ALT TARAFINA W IFADESI GELIR.

10- PARGANIN CAPI OLAN 100 YAZIN VE ENTER  EKRANA VERILEN OFSET YAZILMIS OLUR.

BASALIM

Radius X Dff=et Z Dff=et X paso £ paso L-kodu

0, G000 =160, (0660 0, G000 0, G000 0, G000 Q0
0, G006 0, G006 0, G006 0, G006 0, G006 0

11- TAKIMI IS PARCASININ YUZEYINE DOKUNDURUN.

12- IMLECI 1.NOLU SATIRDA VE ZOFFSET SUTUNUNA GETIRELIM.

KALIEB =

13- EKRANIN ALTINDAKI BASALIM. OFSET OTOMATIK OLARAK OLUSUR.

Radius X Offzet £ Offzet X paso £ paso L-kodu

0. 000 —160 ., 006 —125 . 0600 0. 000 0. 000 o
0. 000 0. 000 0. 000 0. 000 0. 000 o

14- YAPILAN iSLEMIN DOGRU OLDUGUNU ANLAMAK iCIN ASAGIDAKI SATIRLARI SIRASI iLE iSLETIN

KOMUT ACIKLAMA
G53 01 1.NOLU PARCA REFERANS SISTEMI SECILDI
T0101 T1 TAKIMI 1 NOLU OFSETI ILE SECILDI

G28X0Z20 | XVEZ EKSENiNi EVE GONDER _
GO X0. Z0. | X VE Z EKSENI IS PARGAST SIFIRINA GIT

G4 T2 2 Sn. BEKLE
G28 X0 Z0. | Z EKSENINI EVE GONDER
M2 PROGRAM SONU

44



TAKIMLARA PASO VERILMESI

NO ACIKLAMA
1 | EKRANIN ALTINDAKI TAKIM (F9) TUSUNA BASARAK TAKIM SAYFASINA GIRIN
2 | IMLECI ILGILI TAKIM NUMARASINI GOSTEREN SATIRDA ,XPASO VEYA Z PASO SUTUNLARINDAN BIRINE
GETIRIN.
3 | BURAYA ISTENEN TALAS MIiKTARINI YAZIN +/- ISARETLERI TAKIMIN HAREKET EDECEGI YONU BELIRLER.
No. Radius X Offset Z Offset X paso Z paso
2 Q. Q. Q. Q. Q. 7]
3 0. 0. 0. 0. 0. 0]
4 0. 0. 0. 0. 0. 0]
5 0. 0. 0. 0. 0. 0]
6 0. 0. 0. 0. 0. 0]
7 0. 0. 0. 0. 0. 0]
8 0. 0. 0. 0. 0. 0]
9 0. 0. 0. 0. 0. 0]
0. 0. 0. 0. 0. 0]
0. 0. 0. 0. 0. 0]
0. 0. 0. 0. 0. 0]
0. 0. 0. 0. 0. 0]
0. 0. 0. 0. 0. 0]
0. 0. 0. 0. 0. 0]
0. 0. 0. 0]
Deger girin: _
A HARFINE BASTIGINIZDA EKRANIN ALTINA “DEGER GIRIN:” BiLGISI GELIR. SAYI GIRIN VE ENTER
TAKIMLARA PROGRAM ICINDE PASO VERILMESI
NO ACIKLAMA
1 | KULLANICI YAZDIGI PROGRAM ILE ISTERSE TAKIM SAYFASINDAKI TUM iSLEMLERI YAPTIRABILIiR
2
IFADE | ACIKLAMA
Q XOFSET
I XPASO
L ZOFSET
K ZOFSET
P TAKIM YONU
R TAKIM UCU RADYUSU
H TAKIM SAYFASI GUNCELLENIR
3 |T1I-0.1L-1.H T1 TAKIMINA X TE -0.1 Z DE -1mm PASO VERDIK.
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PROGRAM CALISIRKEN TAKIMLARA PASO VERILMESI

NO ACIKLAMA
1 | KULLANICI OTOMATIK OLARAK PROGRAMI CALISTIRIRKEN TAKIMLARA PASO VEREBILIR.
2 | OTOMATIK MODA GEGIN. BU DURUMDA EKRANDA PASO (F8) TUSU GOZUKUR
PROGRAM BUL EL ADIM PASO CIZIM
3 | PASO (F8) TUSUNA BASINCA ASAGIDAKI MENU EKRANA GELIR.
No. Radius X Off=et Z Off=set X paso £ paso L-kodu
2 Q. Q. Q. Q. Q. 2}
3 Q. Q. Q. Q. Q. 0]
4 Q. Q. Q. Q. Q. 0]
5 Q. Q. Q. Q. Q. 0]
6 Q. Q. Q. Q. Q. 0]
7 Q. Q. Q. Q. Q. 0]
8 Q. Q. Q. Q. Q. 0]
9 Q. Q. Q. Q. Q. 0]
Q. Q. Q. Q. Q. 0]
Q. Q. Q. Q. Q. 0]
Q. Q. Q. Q. Q. 0]
Q. Q. Q. Q. Q. 0]
Q. Q. Q. Q. Q. 0]
Q. Q. Q. Q. Q. 0]
Q. 0]
X+ - Z+ z—- CIKIS
4 | BURADA EKRANIN ALTINDAKI TUSLARA BASARAK TAKIMA PASO VERIN
TAKIM OFSETLERININ IPTAL EDILMESI
NO ACIKLAMA
1 | MAKINA KOORDINATLARINA GECMEK ICIN MEVCUT TAKIMIN IPTAL EDILMESI GEREKIR.
2 | TO VE ENTER
3 | MAKINA KOORDINATLARINA GECILMISTIR. TUM OFSETLER VE TAKIMLAR IPTAL EDILMISTIR.
TUM TAKIMLARIN KAYDIRILMASI
NO ACIKLAMA
1 | BAZEN TUM TAKIMLARIN BULUNDUGU YERDEN OTELENMESI GEREKIR.
2 | OFSET SAYFASINDAKI 1.SATIRDA Z HANESINE BiR SAYI YAZIN. ORNEGIN -100.
3 | G53 001 KOMUTUNU ISLETIN
4 | PROGRAMI ISLETTIGINiZDE iS PARCASI SIFIR NOKTASININ -100 mm OTELENDIGINI GORECEKSINIZ.
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BOLUM-12 = GRAFIK CIZIM

CIzZIM SAYFASINA GIRIS

PROGRAM MENUSUNDEN CiziM TUSUNA BASILARAK CIZIM SAYFASINA GIRILIR.

Blk :

Loop: O

Grns : ISC
Muky : ks
Mod : Adim

Start Thru
Son
4AX=DRL.G

Nz

” YAZDZLT ” BASLA ||GOHUNTU H EKRAN H ” ”

” AYAR

|‘ CIKIS

TUS ADI

FNKS

ACIKLAMA

F1

YAZDZLT

F2

YAZDUZELT MODUNA GECER

BASLA

F3

PROGRAM ISLETILME MODUNA GECER

GORUNTU

F4

GORUNTUYU SECER. XY,XZ,YZ, 1SO

EKRAN

F5

PROGRAMI EKRANA UYDURMAK AMACI ILE KULLANILIR.

AYAR

F9

EKRAN GOSTERIMI ILE ILGILI AYARLARI YAPAR

CIKIS

F10

ANA SAYFAYA GERI DONER
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GRAFIK CiziM YAPARAK PARCA PROGRAMI YAPMA ORNEGI

1-BIR PARGCA PROGRAMI OLUSTURALIM.

ANA MENUDEN PROGRAM / F2

YARDIM PPROGRAMEYAZDZELT ADIM OTOMAT 5IL ARYAGIRY TAKIM PELTEKR
- OLUSTUR / F2
OLUSTUR SIL CADSCAME LISTE SEC CIZIM PYAZDZLT) ISLMLR | CIKIS

YENI PROGRAM : 10CAM YAZIN VE ENTER

C:»USER Jecilen Program:
YENI PROGRAM: 1GCAM_

USTTUS

CAD/CAM / F4

OLUSTUR EIL CADsCAMN LISTE EEC CIZIM PYAZDZELT

ISLMLR | CIKIS

EKRANA YENI BIR CIZIM MENUSU GELIR

18CAM.CAM
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- BU EKRANDA ASAGIDAKI RESIMI OLUSTURALIM

B 00— =

B.00 11.31—=—13. 00— 7.00 pe=10.00—-

i j;
@10.00

38,63 " |

B 3.00
A5 .00 1

—

¥

- GRAFIK CizZiMI OLUSTURALIM : S-DUZELT / F3
SEKIL S—-DZLT EKRAH YRDM AYARLARN CIKIS

- OLUSTUR VE ENTER

OLUSTUR
ROP'YALa
EAYDIR

DHDR YA
PROJE
BIRLES
DOSYAL

10CAHM.CAM

o B (1) Tanimlanacak noktayi secin ...
EKRANA YENI BIR UYARI GELIR.

o B ~ degeri gir: _
ENTER VE EKRANA YENI BIR UYARI GELIR. 0 VE ENTER

EKRANA YENi BiR UYARI GELIR. Z DEGERI GIR: 0 VE ENTER.

1
EKRANA CiziMIN BASLAYACAGI NOKTA GELIR. ..
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el el VE ENTER o
X DEGERI GIR: 8 VE ENTER. EKRANA UYDURMAK IGIN “A” TUSUNA BASIN

- YON TUSLARI ILE EKRANIN SOLUNDAKI KUTULARDAN Z-YATAY KUTUSUNA GELiN.“I
Z DEGERI GIR: -10 VE ENTER. EKRANA UYDURMAK ICIN “A” TUSUNA BASIN
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CiziM TAMAMLANDIGINDA ASAGIDAKI SEKIL OLUSMUSTUR.

CIKIS / F10 TUSU E iLE CIKALIM

LISTEDE 10CAM PROGRAMININ UZERINE GELELIM.
10CAM. G

YAZI .G

YAZDZLT / F8

OLUSTUR EIL CADsCAMN LISTE EEC CIZIM YAZDZLTH ISLMLR || CIKIS

EKRANA BOS BiR SAYFA GELIR.

Program: 10CAM.G

YARDIM DUZELT
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- KLAVYEYI KULLANARAK VEYA YARDIM MENUSUNU KULLANARAK ASAGIDAKI SATIRLARI GIRIN.
GI0 G71
T1
F100

MIG P1
M2

CIKIS / F10 TUSU E ILE CIKALIM (PROGRAM OTOMATIK OLARAK KAYDEDILIR.)

CIZIM / F7

OLUSTUR 5I1IL CAD-CAME LISTE SEC CIZIM P YAZDZLT) ISLMLR | CIKIS

BASLA / F3
YAZDZELTH BASLA EKRAN AYAR [ CIKIS

EKRANA KUCUK BICIMDE EKRANA GELIR. EKRANA UYDURMAK ICIN;

PENCERE
YARIM
®2

OLCEK
EAYDIR
31IL

EKRAN / F5 — UYDUR VE ENTER. EKRANA ASAGIDAKI GORUNTU GELIR.

3tr: 5
A 50, DR
Z —51.310

100.0

Muky: Kllan
Mod: Otoma.

Ba=sla Thru

Son

18CAM. G

F160

M38 P1

M2

Program normal olarak sonma erdi.




EKRANDA TAKIMIN UCUNU VE YONUNU GORMEK ICIN TAKIM SAYFASINDA DEGISIKLIK YAPALIM.

1 Back Bore 2y Bore

4 Back Turn 3 Back Face

63 Plunge Bore 7 Plunge Face 8 Plunge Turn
TAKIM SAYFASINDA VE

YON TUSLARI ILE TUSUNU SECIN VE ENTER. TAKIM SATIRINDA L-KODU 3 OLUR.

X Off=et Z Offzet X paso £ paso
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BILGISAYARINIZDA ANILAM TORNA PROGRAMINI CALISTIRMAK ICIN GEREKLI KLAVYE TUSLARI

KISA YOL TUSU GOREVI HEX KODU
ALT-S START 11FH
ALT-H HOLD 123H
ALT-F MO03 121H
ALT-G MO04 122H
ALT-O MO5 118H
ALT-C DEL 12EH
+ 02BH
- 02DH
ALT-R ZAMANI VE PARCA SAYISINI EKRANA BASAR 113H
ALT-I SISTEM BILGISINI EKRANA BASAR 117H
KLAVYEDEKI GOREVI OLMAYAN KOMUTLAR
ALT-A 11EH
ALT-B 130H
ALT-C 12EH
ALT-D 120H
ALT-E 112H
ALT-F 121H
ALT-] 124H
ALT-K 125H
ALT-L 126H
ALT-M 132H
ALT-N 131H
ALT-P 119H
ALT-R 113H
ALT-U 116H
ALT-V 12FH
ALT-W 111H
ALT-X 12DH
ALT-Y 115H
ALT-Z 12CH
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