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BOLUM-1 = GENEL KAVRAMLAR

KIZAKLARIN YONU VE ISARETI

KIZAKLAR YANDA GOSTERILDiGi GiBi ADLANDIRILIR VE
YONLENDIRILIRLER.

KARTEZYEN KOORDINAT SISTEMI

BU KOORDINAT SISTEMINDE NOKTA IKI EKSENIN
TANIMLADIGI ALAN ICINDE BELIRLENIR.

X

f
3

POLAR KOORDINAT SISTEMI

BU KOORDINAT SISTEMINDE NOKTA BiR DOGRU
UZERINDEKI MESAFE ILE DOGRUNUN ACISI ILE
BELIRLENIR.

POZISYON

ORLJIN

MUTLAK POZISYONLAMA

BU POZiSYON_I__AMA SI_EKLiNI_DE NOKTA PARCANIN SIFIR
NOKTASINA GORE BELIRLENIR.

HER NOKTA PARCANIN SIFIR NOKTASINA OLAN UZAKLIGI
ILE TANIMLANMAKTADIR

X0
PARCA SIFIRI
N

i

Z0

TUM POZISYONLAR PARCA SIFIRINA
GORE OLCULENDIRILMISTIR




EKLEMELI POZISYONLAMA

4.EKLEME
BU KOORDINAT SISTEMINDE NOKTA BIR ONCEKI |
BASLANGIC NOKTASINA GORE BELIRLENIR. | 3.EKLEME
. . . 2.EKLEME
BIR SONRAKI NOKTANIN BASLANGIGC NOKTASI BIR
ONCEKI NOKTADIR. 1.EKLEME
W
| ==_i_=- =_i_=- g e
ORIJINAL NOKTA _/
ACISAL OLCME
ACI SAAT 3 SISTEMINE GORE TANIMLANIR SAAT Lo
POZITIF ACI
N ogp 12
10
/ ‘ oy
x- g I ] 3 P ! D — )(+
N A
8
T 5 ]
NEGATIF AGI
Y=
DUZLEM SECIMI
2+
KOORDINAT SISTEMININ iz DUSTUGU DUZLEMLER 7 DUZLEN
3 ADETTIR VE YANDA GOSTERILDIGI GIBIDIR. enUIen]
Y-
T XY DUZLEM
I|I'II \\\l‘
X+ || ——— K =
\ )
zZ-
YAY YONU
Z+
DUZLEMLERDE YAYIN YONLERI HER DUZLEM IGIN YANDA A
GOSTERILDIGI GIBIDIR.
Cew (XY)
P, ve
Cw (YZ)
X- Cow (XZ)
Cw (XZ) X+
v -/ (_) Cew (YZ)
Cw (XY)
£—




BOLUM-2 = KONTROL SISTEMINE AIT BAZI OZELLIKLER

KONSOL
KONSOL 12,1” BOYUTUNDA RANILAM sccom =
LCD DUz EKRAN, %E E
STANDART 102 TUuS PC MEAEE
KLAVYESININ ~ KARSILIGI ololola
OLAN  TUS  TAKIMI, LCD X AEEE
MANTAR BUTON, MANUAL ’ ) ™ 7]
PANEL DEN OLUSUR. A&
o, i EEEE | 1ys
ISTEGE BAGLI OLARAK AEmEL ] .
MANUAL  PANELDE EL @@ E T TAKIMI
TEKERIDE OLABILIR. "
ALT Gy S

TUSLAR ——» [ [l ®) [ o] () ] (@) () ] ]

MANUAL— > € ) TF ' Q

PAHEL g’ N - o B -

L\

TUS TAKIMININ GENEL GORUNUSU

TUS TAKIMI KONSOLUN SAGINDA TEK PARCA OLARAK YERLESMISTIR.

BAZI TUSLAR 2 KARAKTERLIDIR. BIRINCIL KARAKTERLER BUYUK SEKILDE TUSUN
MERKEZINDE, IKINCIL KARAKTER DAHA KUCUK SEKILDE SOL UST KOSEDE YER
ALIR.

IKINCIL KARAKTERE UST TUS ILE ULASILIR.
TUSLAR KENDI UZERINDEKI KARAKTERLERT EKRANA BASARLAR.

L .
4 = EKRANDA BIR BOS YER OLUSTURUR.

£
oL Ly .
U = IKINCIL KARAKKTERLERE GECMEYI SAGLAR (UST TUS)

7 . .
= EKRANDAKI KARAKTERLERI SILER

% = YON TUSLARI

,

-

o
= ENTER

O

& OREUEREEEEE
N IGEGEGEGIE

0

FEHEBEQEEGEEE]

B3

HEEENHEMEEE

s
(=)

o]

'

HARICI KLAVYE KULLANIMI

STANDART BIR KLAVYEYI TAKIN

KONSOLDAKI TUSLAR ARTIK CALISMAYACAKTIR

KONSOLDAKI TUM TUSLARIN KARSILIGI KLAVYED_EKiLERLE AYNIDIR.
AYRICA ASAGIDAAKI TUSLAR MANUAL PANELDEKILER KARSILIK OLANLARDIR.

ALT-S = START

ALT-H = ILERLEME DUR =

®@ o o O O
) EE
LOEEE

®-<u>m:0r—oon®




MANUAL PANELIN GENEL GORUNUSU

EL  TEKERI = g = =
OLAN MANUAL z — 10 f= - H
PANEL YANDA x© f‘@fﬁ == &
GORULDUGU \ | =
GIBIDIR ANIS ¥\ SIFEED JOG % % SPINDLE {E' B é‘
[::] [+]
_ MANUAL PANELDEKI ELEMANLARIN ACIKLAMASI
ADI SEKIL ACIKLAMA
EL TEKERI @ EL MODUNDA SECILEN EKSENI SECILEN ADIM MIKTARI KADAR POZITIF VEYA NEGATIF

YONE KONTROLLU BICIMDE HAREKET ETTIRIR.

EKSEN SEGIMI

EL MODUNDA ISTENEN EKSENI SECER.

ILERLEME
SEKLI SECIMI

EL MODU ICIN GEREKLI ILERLEME SEKLINI SECER.

1= KIZAK 1 MIKRON ADIM ATAR ( EL TKERI VEYA +,- TUSLARI iLE)

10= KIZAK 10 MIKRON ADIM ATAR ( EL TKERI VEYA +,- TUSLARI iLE)
100= KIZAK 100 MIKRON ADIM ATAR ( EL TKERI VEYA +,- TUSLARI iLE)

@

Ly

. Nl o ,
FEED =KIZAK +,- TUSLARI ILE ww=r=n ORANINDA BASILDIGINCA ILERLER.

@

s

. e o .
RAPID= KIZAK +,- TUSLARI ILE ww=reen ORANINDA BASILDIGINCA HIZLI ILERLER.

IS MiLI DEVIR

®

% SPINDLE

IS MILI DEVIRINI %40 ILE %160 ARASINDA ARTTIRIR VEYA AZALTIR.

ILERLEME % ILERLEMEYI %50 ILE %120 ARASINDA ARTTIRIR VEYA AZALTIR.
= :

SERVO RESET REsET BASILDIGINDA SERVOLAR AGILIR VE LAMBASI YANAR.

IS MILI ILERI (aron | 5 S

DON. e BASILDIGINDA IS MiLi iLERI DONER VE LAMBASI YANAR

[I)So'\,ﬂm GERI e BASILDIGINDA i$ MiLi GERI DONER VE LAMBASI YANAR

IS MILI DUR - BASILDIGINDA i$ MiLi DURUR VE LAMBASI YANAR

KIZAK ] v . v e ..

POZITIF i BASILDIGINDA SECILEN KIZAGI POZITiF YONDE HAREKET ETTIRIR

KIZAK | Y . Y N ..

NEGATIF — BASILDIGINDA SECILEN KIZAGI NEGATIF YONDE HAREKET ETTIRIR

START | J,Ii BASILDIGINDA OTOMATIK CALISMAYI SAGLAR.

g'SELEME BASILDIGINDA TUM KIZAKLARIN ILERLEMESINI DURDURUR.

ACIL DUR | lx_¥ | | BASILDIGINDA SERVOLARA GIDEN ENERJIYI KESER.




BOLUM-3 = CNC EKRAN GORUNTUSUNE AIT OZELLIKLER

KONTROL SISTEMI TURKCE PROGRAM * TEST.G DURDU  MANUAL  YERINDE
OLARAK ACILDIGINDA
YANDA GORULDUGU KOMUT :
HALDEDIR. =
EKRAN 3 BOLUM VE ALT MESAJ :
TUSLARDAN OLUSMUSTUR.
MAKINA PROGRAM HEDEF GIDILECEK MESAFE
¥ o+ 00000 ¥ o+ 00000 ¥ ¥ o+ DGR
Y o+ (1 EEER Yot [ . AEAER Y Y & 0. BEERn
2 [ C0an 2 x 0. 0aaR 2 2 0. DAan
TAKIM: @ FPM: O wioloE DOHGUY: [ FIXTLRE: B
CAP: O.000C ILERLE: 0.8 PN 0 0] ZAMAH: 0.0
BOY = 0.0000 ASIRI ¢ ILERLEME.HIZLI
G: GO1 G177 G40 GPO GI6 PARCA . [
M: MOS RO FAMAHN @ BE:A0:00 (Q0:08 600
[ veroiM ] PrROGRaM] [vazoziT] [ EL || aoiw | [oTomer [ sit ][ arvacir]| Tekim | [ELTEKE]

1.BOLUMUN ACIKLAMASI

KOMUT TEK SATIRLIK KOMUTLAR BUARADA ISLETILIR.
MESAJ KULLANICIYA BILGI VERILIR.
PROGRAM ISLETILEN PROGRAMIN ADI BURADA GOSTERILIR.
DURDU MEVCUT PROGRAMIN ISLETIM SIRASINDAKI DURUMU BURADA GOSTERILIR.
MANUAL SECILEN MOD BURADA GOSTERILIR.
YERINDE KIZAGIN HAREKET DURUMUNU GOSTERIR.
2.BOLUMUN ACIKLAMASI
MAKINA REFERANS POZISYONUNA GORE KIZAKLARIN KOORDINATLARINI GOSTER.
PROGRAM IS PARCASI SIFIRINA GORE KIZAKLARIN KOORDINATLARINI GOSTER.
HEDEF PARCA PROGRAMINDA YAZILAN HEDEF NOKTAYI GOSTERIR.
GIDILECEK HEDEF NOKTAYA KALAN MESAFEYI GOSTERIR.
MESAFE

3.BOLUMUN ACIKLAMASI

TAKIM GUNCEL TAKIMIN NUMARASINI GOSTERIR.

CAP GUNCEL TAKIMIN CAPINI GOSTERIR

BOY GUNCEL TAKIMIN BOYUNU GOSTERIR.

RPM IS MILININ GUNCEL DEVIRINI GOSTERIR.

ILERLE GUNCEL KIZAK HIZINI GOSTERIR.

DONGU DONGU ADEDINI GOSTERIR.

% DEVIRIN % ILE GOSTERILEN ORANINI EKRANA BASAR

% ILERLEMENIN % ILE GOSTERILEN ORANINI EKRANA BASAR
ZAMAN ZAMAN KOMUTUNUN ZAMANINI GOSTERIR.

ASIRI ILERLEMENIN DURUMUNU GOSTERIR

G ISLETIMDEKI G KOMUTLARINI EKRANA BASAR

M ISLETIMDEKI M KOMUTLARINI EKRANA BASAR

PARCA OTOMATIK MODDA PARCA ADEDINI SAYAR VE EKRANA BASAR
ZAMAN OTOMATIK MODDA PARCANIN ISLEM ZAMANINI EKRANA BASAR




EKRANIN ALTINDAKI TUSLARIN AGIKLAMASI

ADI TUS ACIKLAMA
YARDIM F1 BASILDIGINDA OPERATORE PAKET PROGRAMLARIN BULUNDUGU PENCEREYI ACAR
PROGRAM | F2 KULLANILAN PARCA PROGRAMLARININ BULUNDUGU PENCEREYI ACAR.
YAZDUZELT | F3 HAFIZADA KAYITLI OLAN PROGRAMIN YAZILIP DUZELTILMESINI SAGLAYAN PENCEREYi
ACAR.
EL F4 KONTROL iLK ACILDIGINDA BU KONUMDADIR. TUM iSLEMLER EL iLE YAPILABILIR.
ADIM F5 OTOMATIK MODUN BIR SATIR ISLETIiBILEN HALIDIR. URETIM HAZIRLIGI BURADA YAPILIR.
OTOMATIK | F6 PARCA PROGRAMLARI BU MODDA ISLETILiR. URETIMIN YAPILDIGI MODDUR.
SIL F7 EL MODUNDA EKRANDA YAZILAN KARAKTERLERI SILMEK ICIN KULLANILIR.
ARAYAGIR | F8 EKRANDA YAILAN KARAKTERLERIN ARASINA GIRMEYI SAGLAR.
TAKIM F9 KULLANILACAK TAKIMLAR ICIN GEREKLI BILGILERIN GIRiLDiGi PENCEREYI ACAR
ELTEKERI | F10 BASILDIGINDA EL TEKERI CALISIR HALE GELIR.
UST TUSA BASILDIGINDA EKRANA GELEN TUSLARIN ACIKLAMASI
MESAJ F1 BASILDIGI ANA KADAR OLUSMUS TUM HATA MESAJLARINI GOSTERIR
OGRET F5 OGRETME MODUNA GECER
EVEGIT F7 KIZAKLARI SIRASIYLA OTOMATIK OLARAK REFRANSA GONDERIR.
CIKIS F10 BASLANGIC MENUSUNE GERI DONER




BOLUM-4 = EL MODUNDA KIZAKLARIN HAREKET ETTIRILMESI

KIZAKLARIN YON TUSLARI iLE SUREKLI HAREKET ETTIRILMESI

F4 TUSUNA BASARAK EL MODUNA GECIN

T e 1L

BIR EKSEN SEGIN

ILERLEME SEKLINI SECIN
FEED = YAVAS ILERLEME
RAPID = HIZLI ILERLEME

ILERLEME HIZ ORANINI SECIN

BU SECIM ILERLEMEYI %50 ILE %120 ARASINDA DEGISTIRIR.

YW\ % FEED

YON TUSLARINA BASARAK KIZAKLARI ISTENEN YONE HAREKET ETTIRIN.

+[=]

KIZAKLARIN YON TUSLARI ILE ADIM - ADIM HAREKET ETTIRILMESI

F4 TUSUNA BASARAK EL MODUNA GEGIN

il

BIR EKSEN SEGIN

Z

x@w

ILERLEME SEKLINI SECIN _
1,10,100 = ATILACAK ADIM MIKTARI

ILERLEME HIZ ORANINI SEGIN

BU SECIM ILERLEMEYI %50 ILE %120 ARASINDA DEGISTIRIR.

1|n
1 © FEED
@)

YON TUSLARINA BASARAK KIZAKLARI ISTENEN YONE HAREKET ETTIRIN.

KIZAKLARIN EL TEKERI ILE SUREKLI HAREKET ETTIRILMESI

F4 TUSUNA BASARAK EL MODUNA GEGIN

F10 TUSUNA BASARAK EL TEKERINI SECIN

BIR EKSEN SEGIN

ILERLEME SEKLINI SECIN _
1,10,100 = ATILACAK ADIM MIKTARI

EL TEKERINI ISTENEN YONE DONDUREREK KIZAGI HAREKET ETTIRIN. EL TEKERINI DONDURME
HIZINIZ KIZAK HIZINI BELIRLEYECEKTIR.




EL MODUNDA iS MILININ DONDURULMESI

F4 TUSUNA BASARAK EL MODUNA GECIN

T e L

IS MILI ILERI VEYA IS MILI GERI TUSUNA BASARAK IS MILINI DONDURUN

DEVIR ORANINI %40 ILE %160 ARASINDA SECEREK ISTENEN DEVIRi ELDE EDEBILIRSINIZ.

FWD REV
/4

% SPINDLE

DIKKAT !!' 1$ MILININ DONEBILMESI ICIN ONCEDEN HAFIZADA S = DEVIR BILGISI NIN OLMASI
GEREKIR. AKST TAKDIRDE 1§ MiLi DONMEYECEKTIR.

S 250

IS MILINI DURDURMAK ICIN IS MILI DUR TUSUNA BASIN

OTOMATIK MODUNDA KIZAKLARIN HAREKET ETTIRILMESI

F6 TUSUNA BASARAK OTOMATIK MODUNA GECIN oTomet | [
1. BOLUMDE KOMUT SATIRINA GO1 X100 Y100 Z100 F1000 YAZIN VE START | it

ILERLEME HIZ ORANINI SEGCIN

BU SECIM ILERLEMEYI %50 ILE %120 ARASINDA DEGISTIRIR.

ISTENDIGI ANDA ILERLEMEYI DURDURMAK ICIN ILERLEME DUR TUSUNA BASIN. ‘ o i|

A- KALINAN YERDEN DEVAM ETMEK ICIN TEKRAR START TUSUNA BASIN | J,Ti

B- HEDEFE VARMADAN ISLEMI BITIRMEK ISTERSENIZ EL / F4 TUSUNA BASIN 7] B
OTOMATIK MODUNDA iS MILININ DONDURULMESI

F6 TUSUNA BASARAK OTOMATIK MODUNA GECIN otomar | [

1. BOLUMDE KOMUT SATIRINA MO03 S250 YAZIN VE START | it

DEVIR HIZ ORANINI SECIN

O

BU SEGIM DEVIRI %40 ILE %160 ARASINDA DEGISTIRIR. "% SPINDLE
iSTENDIGI ANDA DONMEYI DURDURMAK ICIN 2 YONTEM KULLANILIR.
1- 1S MILI DUR TUSUNA BASIN, | J,Ti

2- MO5 VE START




BOLUM-5 = G VE M KODLARININ LISTESI

MODAL MODAL DEGIL
KOD ACIKLAMA KOD ACIKLAMA
GO0 HIZLI HAREKETLI POZISYONLAMA G04 BEKLEME ZAMANI
Go1 DOGRUSAL INTERPOLASYON GO5 ELIPS
G02 DAIRESEL INTERPOLASYON-SAAT YONU G09 KESIN DURMA KONTROLU
GO3 DAIRESEL INTERPOLASYON-SAATIN TERSI YONU | G28 EVE GIT
G22 YAZILIM SINIRLANDIRMASI G29 EVDEN GERI DON
G40 TAKIM UCU TELAFISI IPTAL G31 PROP HAREKETI
G41 TAKIM UCU TELAFISI SOL G45 KALIP DONDURULMESI
G42 TAKIM UCU TELAFISI SAG G49 DIRSEK FREZELEME
G53 IS PARCASI KOORDINAT SISTEMI G62 YAYLARDA OTOMATIK ILERLEME
G59 KOSE YUVARLAMA G63 YAYLARDA OTOMATIK ILERLEME IPTAL
G60 KOSE YUVARLAMA KAPALI G65 KULLANICI MAKRO TEK CAGIRMA
G61 KESIN DURMA KONTROL MODU G66 KULLANICI MAKRO MODAL CAGIRMA
G64 KESME MODU(SUREKLI CiZGI ACIK) G67 KULLANICI MAKRO MODAL CAGIRMA IPTAL
G66 KULLANICI MAKRO MODAL CAGIRMA G68 KOORDINAT SISTEMINI DONDURME
G67 KULLANICI MAKRO MODAL CAGIRMA IPTAL G73 TASLAK HAVUZ BOSALTMA DONGUSU
G68 KOORDINAT SISTEMINI DONDURME G75 KAFES FREZELEME
G70 INC OLCUSU G76 DELIK FREZELEME DONGUSU
G71 MM OLCUSU G77 DAIRESEL HAVUZ DONGUSU
G72 OLCEKLEME G78 KARE HAVUZ DONGUSU
G90 MUTLAK PROGRAMLAMA G79 DAIRESEL DELIK DONGUSU
G91 EKLEMELI PROGRAMLAMA G80 MODAL DELIK DELME IPTAL
G9% DAKIKA BASINA ILERLEME G169 | ALAN TEMIiZLEME DONGUSU
G95 DEVIR BASINA ILERLEME G170 | ALIN TEMizZLEME DONGUSU
G81 DELIiK DELME DONGUSU G171 DAIRESEL PROFIL DONGUSU
G82 PARMAK FREZE G172 KARE PROFIL DONGUSU
G83 GAGALAMA DELIK DELME DONGUSU G177 DALMA DAIRESEL HAVUZ BOSALTMA
G84 KILAVUZLA DIS CEKME DONGUSU G178 DALMA DIKDORTGEN HAVUZ BOSALTMA
G85 BARA-1 G179 KOSELI DELIK DELME DONGUSU
G86 BARA-2 G181 VIDA FREZELEME DONGUSU
G87 TALAS KIRMA DONGUSU
G89 TABAN BARA DONGUSU
G92 MUTLAK SIFIR AYARLAMA
KOD ACIKLAMA KOD ACIKLAMA
MO PROGRAM DUR M700 OLCEKLEME IPTAL
M1 ISTEGE BAGLI DURMA M701 OLCEKLEME AKTIF
M2 PROGRAM SONU M800 DUZLEM DONDURMEY1 PASIF ET VE ACI
AYARINI SET ET
M3 IS MILI iLERI DON M801 ON AYAR DEGERINDE DUZLEM DONDURME
ACISINI AKTIF ET
M4 IS MILI GERi DON M900 4. VE 5. EKSENI SENKRON EDIN.
M5 iiS MILI DUR M901 4. VE 5. EKSENI ASENKRON EDIN
M8 SU AC M1000 SUREKLI CizGIYi AKTIF ET
M9 SU KAPAT M9244 BU KOMUT E-STOP KARSILIGIDIR.
M19 IS MILI ORYANTASYON M9247 BELIRTILEN DRO PORTU ICIN
EKSENPOZISYONUNU SET EDIN
M20 IS MILI DONMEDEN KIZAKLAR HAREKET EDEMEZ | M9351 CizIM EKRANINI TEMIZLEMEK ICIN
X302 KULLANILIR.
M21 M20 IPTAL M9355 PARCA SAYICIYI SIFIRLANMASINI
X0 ENGELLER.
M30 YENI PROGRAMA ATLA M9356 ZAMANI VE SAYICIYI DISABLE EDER.
X0
M98 ALT PROGRAM CAGIR M9376X.. | SAYICIYI HERHANGI Bi,R DEGERE SET EDER.
M100 AYNALAMA M9377X.. | GIRILEN SAYIYI SAYILMIS OLANIN UZERINE
EKLER.
M105 DRY-RUN TUM EKSENLER
M106 DRY-RUN Z EKSENI DEGIL

M107

DRY-RUN IPTAL




BOLUM-6 = G KODLARININ ACIKLAMASI

GO0 = HIZLI HAREKET GO0 X..... Y......Z......U....W.....

HER UC EKSEN BIRLIKTE HAREKET

ETTIRILEBILIR.ILERLEME ILGIL PARAMETREDE YAZILI

OLDUGU MIKTARDA OLUR.

BU DURUMDA KOMUT SOYLE YAZILIR: 10 ¥10.210

N1 GO0 X50.0 Y30.0 Z15.0
\0

GO01 = DOGRUSAL INTERPOLASYON GO01 X..... Y......Z.....U....W.....F.....

3 EKSEN AYNI ANDA INTERPOLE EDILEREK HAREKET
ETTIRILEBILIR. TAKIM HER 3 EKSENDEDE VEKTORDEN
GECECEK SEKILDE HAREKET EDER. ILERLEME BU
SATIRDAN ONCE VEYA AYNI ANDA F.......ILE GIRILEBILIR.

X50 , Y30, Z15
\

X10, Y10, 210

G02/G03 = DAIRESEL INTERPOLASYON G02/G03 X.... YeeuiZivews Liees Joee Kevooo (Rueead)

X ,Y VE Z GIDILECEK DAIRENIN BITIM NOKTASININ
KOORDINATLARIDIR. I ,] VE K ISE DAIRENIN MERKEZININ
KOORDINATLARIDIR.

BU KOORDINATLAR DAIRENIN BASLANGIC NOKTASINA
GORE DAIRENIN BITIS NOKTASI ABSOLUT OLARAK
YAZILMIS OLSA BILE RELATIV OLARAK YAZILMAK
ZORUNDADIR.

I,J VE K YERINE YAYIN YARI CAPI OLAN RYAZILABILIR.

Yp

hitis noktas Ex_r]

Qo3

braes langig
nokias

G17

1

Y a2

Ga) GO3 X12. Y32 R20. Fag;

12




G02/G03 OZEL KULLANIMI = TAM DAIRE

YAYIN BASLANGIC VE BITIS NOKTASI AYNI OLAN BIR
DAIRE YAPMAK GEREKTIGINDE HEDEF NOKTANIN
KOORDINATINI YAZMAK GEREKMEZ. YANDAKI DAIRENIN
KODLAMASI ASAGIDAKI GIBI OLUR.

G91 GO3 J5.

BASLAHNGIC HOKTASI

G04 = GECIKME ZAMANI GO04 T...
GECIKME ZAMANI 0,01 SANIYE ILE 9999,990 SANIYE T
ARASINDA AYARLANABILIR.
G09 = SUREKLI OLMAYAN TAM DURMA KONTROLU G09 X...Y...
Takim

HER HAREKETIN SONUNDA , KESIN DURMA KONTROL
EDILIR. HAREKET SONUNDA MUTLAK DURMA
GERCEKLESIR.

TAKIM ILERLEMESI ANi OLARAK DEGISTIGINDE
MAKINADAKI SOKLARIN HAFIFLETILMESI VE KOSE
ISLEME SIRASINDA YUVARLATILMALARDAN KORUNMAK
ICIN MAKINANIN iLK HAREKETIN SONUNDA HAREKETINi
YAVASLATIP DURDUKTAN SONRA POZISYONLAMA
ARALIGI KONTROL EDILiP, BIR SONRAKI HAREKETE
BURADAN GECILMESI GEREKIiR. TAM DURMA KOMUTU
BU AMAGLA KULLANILMALIDIR.

TAM DURMA KOMUTU SADECE KESME ISLEMLERININ
YAPILDIGI SATIRLARDA (G01,G03/G03) VE SADECE
BELIRTILDIGI SATIRDA GECERLIDIR.

ORNEK PROGRAM =

NOO1 G09 GO1 X100. F150
NO002 Y100.0

x. MOO1

gore

™,
HODI /

G09 kullamilmadan
(563 ve GB4)

HOQ2Z

f (atanan ilerleme degeri)

G61 = SUREKLI OLAN TAM DURMA KONTROLU

G61 X...Y...

G09 KOMUTU ILE SADECE BELIRTILDiGi SATIRDA
GECERLI IKEN , G61 KOMUTU TUM PROGRAM BOYUNCA
G62,G63 VEYA G64 KOMUTU BELIRTILENE KADAR
GECERLIDIR.




G64 = SUREKLI KESME KOMUTU(KONTUR KOMUTU)

G64 X...Y...Z....

G64 KOMUTU KULLANILDIGINDA BIiR SONRAKI
KOMUTTAKI HAREKETE YUMUSAK BIR YAY ATILARAK
DEVAM EDILIR BOYLECE MAKINA SOKLARA GIRMEDEN
HIZLI VE YUMUSAK BICIMDE ILERLER. G9 VE G61
KOMUTLARI BU KOMUTU IPTAL EDER.

o

Talim

! Programlanan yol

........ 1 Takim merkezi volu

YUVARLATILAH

BOLGE

G62 = YAYLARDA YAVASLAMA
G63 = G62 IPTAL

G62 KOMUTU KULLANILDIGINDA YAYLARA
GELINDIGINDE KIZAK HIZLARI OTOMATIK OLARAK
DUSURULUR. YAYLARIN BITIMINDE KIZAK TEKRAR
HIZLANDIRILIR.

BU KOMUT TAKIM UCU TELAFI KOMUTU ILE BIRLIKTE
KULLANILIR.

! Talam
! Programlanan yol
: Takim merkezi velu

G17,G18,G19 = CALISMA DUZLEMI SECIMI G17,G18,G19
Z+
G17 = XY DUZLEMI o
G18 = XZ DUZLEMI vz izl 7 DUZLENi
G19 = YZ DUZLEMI Y- "
ANy XY DUZLEM
.,:.II \\H
X+ || —— =
Y+
-
G22 = YAZILIM SINIRLANDIRMA G22 X...Y...Z....I...J...K...

BURADA BELIRTILEN DEGERLER PROGRAMINIZIN
CALISMA SINIRLARINI BELIRLER.

HERHANGI BIR DURUMDA EKRANA ALARM GELIR.
X=POZITIF SINIR I=NEGATIF SINIR

Y=POZITIF SINIR J=NEGATIF SINIR

Z=POZITiF SINIR K=NEGATIF SINIR

UK




G28 = EVE GIDIS

G28 X...Y...Z....V...W...

BU KOMUTLA TAKIM BULUNDUGU NOKTADAN REFERANS

NOKTASINA GIDER.

makina sifir
noktas

0, 0, 0, 0

referans noktasi

AT (xan ¥ 200 ay)
s
-
it
cm .
G
o
B
A
_:"f:.. Yi. By )
t}l Ara nokta

G29 = EVDEN GERI DONUS

G29 X...Y...Z....V...

BU KOMUTLA TAKIM GITTiGi REFERANS NOKTASINDAN

BULUNDUGU NOKTAYA GERi DONER.

makina sifir
noktas

0, 0, 0 O

referans noktasi

) (%3, Ya. Zao &3)
_.-".-"
s
o
cm .
G2
Ry
-'.4"I
i
-'F‘.‘f{!'l rl.' ll. }
(8] Ara nokta

G53 = IS PARCASI KOORDINAT SISTEMI SECIMI

G53 0... X...Y...Z....U...W...C...

BU KOMUTLA MAKINA TABLASI UZERINDE
99 ADET DEGISIK IS PARCASI SIFIRI
TANIMLANABILIR.

KOMUTU YALIN BiGIMDE KULLANDIGINIZDA
( G53 001 GIBI ) KONTROL SISTEMININ
TAKIM/OFSET PENCERESINDE YAZILAN
DEGERLER ISLETILIR.

KOMUTU KOMPLEX OLARAK
KULLANDIGINIZDA KOMUT SATIRINDA
KULLANDIGINIZ DEGERLER GECERLIDIR.

C HARFI ISE OFSET PENCERESININ
GUNCELLENMESINI SAGLAR.

_makina sifir noktas) éﬂ
R

I§ pargas

koordinat sistemi 3

G53 003

is pargasi

koordinat sistemi &

G53 006

Yo ¥

Is pargasi ls pargas

koordinat sistemi 2 koordinat sistemi 1
G53 002 53 001

_ __@Ei r.l_@P -

X t

Yal
‘ Is pargasi

koordinat sistemi 4

Is parcasi

koordinat sistemi 5. G53 004
F S
G53 005 o

G59= KOSEYE PAH KIRMA VEYA YUVARLAMA

G59 E... / G59R...

G60= G59 IPTAL VEYA G60 X...Y....Z..... ( HAREKETIN BITIMINDEN SONRA iPTAL)

BU KOMUTLA iKi DOGRU ARASINA PAH VEYA YAY ATAR.

R= YAYIN YARI CAPI
E= PAHIN BOYU




G65, G66 = MAKRO CAGIRMA KOMUTU
G67=MAKRO iPTAL

MODAL VEYA MODAL OLMAYAN iKi KULLANIMI VARDIR.

G65 = MODAL DEGIL ( BiR KEZ ISLETILIR.)

G66 = MODAL (G67 KOMUTU GELINCEYE KADAR TEKRARLANIR
P= O HARFI iLE BASLAYAN ALT PROGRAM ADI

L= TEKRARLAMA ADEDI

O= ALT PROGRAMIN ILK SATIRI
M99= ALT PROGRAM SONU

G65P...L....
G65 P...
G65P....A....B....

G68 = DONDURME KOMUTU

G68 I...J...S....C...P...L...

G68 = IPTAL
BU KOMUTLA AGISAL KOORDINAT KULLANILARAK TAKIM YOLU
DONDURULUR. )
/“5/
e
ADRES ACIKLAMA /.-»:; ~ \
1 * EKSENINDE DONDURME MERKEZI {ACISAL MERKEZ) {m_’és:aﬂ'z‘_'éim;. (" 0deg. J
J Z EKSENINDE DONDURME MERKEZI (ACISAL MERKEZ) + C ) o
S BASLANGIC ACISI, BU DEGISKEN b
SADECE L VE P VARSA GECERLIDIR. XOY0 ACISAL MERKEZ
C DONDURME ACISI
P CAGIRILACAK ALT PROGRAM ADI
L DONGU ADEDI, C TEKRAR ADEDI ARTACAKTIR VE ALT
PROGRAM CAGIRILACAKTIR
G70 = INCH KULLANIMI G70 G90 GO0
G71 = MM KULLANIMI G71 G90 GO0
G72 = OLCEKLENDIRME G72 X...Y...Z...U..W...
G72 = IPTAL
ADRES ACIKLAMA
X X EKSENI OLCEKLEME KATSAYISI
Y ¥ EKSENi OLCEKLEME KATSAYISI
4 7 EKSENi OLCEKLEME KATSAYISI
U U EKSENi OLCEKLEME KATSAYISI
w W EKSENI OLCEKLEME KATSAYISI
G90 = MUTLAK KOORDINAT SISTEMI
. . X0
BU POZISYONLAMA SEKLINDE NOKTA PARCANIN SIFIR PARGA SIFIRI |
NOKTASINA GORE BELIRLENIR. 70

HER NOKTA PARCANIN SIFIR NOKTASINA OLAN UZAKLIGI

ILE TANIMLANMAKTADIR

i

L=

TUM POZISYONLAR PARCA SIFIRINA
GORE OLCOULENDIRILMISTIR




G91 = EKLEMELI KOORDINAT SISTEMI

BU KOORDINAT SISTEMINDE NOKTA BIR ONCEKI
BASLANGIC NOKTASINA GORE BELIRLENIR.

BIR SONRAKI NOKTANIN BASLANGIC NOKTASI BIR
ONCEKI NOKTADIR.

W

4.EKLEME
3.EKLEME
2.EKLEME
1.EKLEME

ORIJINAL NOKTA —/

G92 = MUTLAK SIFIR NOKTASI PROGRAMLAMA

G92 X....Y....Z....U....W....

BU KOMUT ILE iSTEDIGIMiZ NOKTAYI SIFIRLAYABILIR
VEYA ISTEDiIGIMiz DEGERI VEREBILIRiZ.

G92 AYNALAMA KOMUTUNU (M100), DONDURME (G68)
VE OLCEKLEME (G72) KOMUTLARINI iPTAL EDER.

G94 = DAKIKADAKI ILERLEME

BU KOMUT ILERLVEMENiN ZAMANA BAGLI OLARAK
YAPILMASINI SAGLAR

Dakikadaki ilerleme miktari

mmidak

G95 = DEVIRDEKI ILERLEME

BU KOMUT ILERLEMENIN I$ MILININ DEVIRINE BAGLI
OLARAK YAPILMASINI SAGLAR

"T_

F ¥ her ig mili devri igin

ilerlemea miktan

mmidevir

GO5 = ELIPS

GO5 X...Y...I....J...A....B....L...

BU KOMUTLA TAM VEYA PARGALI ELiPS SEKLINI YAPABILIRSINIZ.

ACIKLAMA

EKLEMELI X UC NOKTA (VEYA BASLANGICTAN SONA OLAN MESAFE)

EKLEMELI Y UC NOKTA (VEYA BASLANGICTAN SONA OLAN MESAFE)

EKLEMELI X UC NOKTA (VEYA BASLANGICTAN MRKZE OLAN MESAFE)

EKLEMELI Y UC NOKTA (VEYA BASLANGICTAN MRKZE OLAN MESAFE)

X EKSENINDE ELIPSIN YARIM BOYU*

Y EKSENINDE ELIPSIN YARIM BOYU*

(0> |- =< X

TAKIMIN GIDECEGI YON: 1=CCW -1=CW

dediskeni) ve Y genisliginin yansidir. (B degiskeni)
e A ve B her zaman pozitiftir.

e yarim boy elipsin bir geyrek dlglistidiir.tam elips igin X boyunun yarisi(A




G06 = SPIRAL GO06 X...Y...Z....I...J....L...

BU KOMUTLA SPIRAL SEKLINI YAPABILIRSINiZ.

ACIKLAMA

EKLEMELI X UG NOKYA(VEYA BASLANGICTAN SONA OLAN MESAFE)}
EKLEMELI ¥ U NOKTA{VEYA BASLANGICTAN SONA OLAN MESAFE)
EKLEMELI Z U; NOKTA{VEYA BASLANGICTAN SONA OLAN MESAFE)

—|N|=<|*

EKLEMELI X MERKEZ NOKTA{VEYA BASLANGICTAN SONA OLAN MESA:.FE]I

EKLEMELI ¥ MERKEZ NOKTA(VEYA BASLANGICTAN SONA OLAN MESAFE)

L KOMPLE DGNME ADEDI VE TAKIM YOND +=CCW =CW

X Y I3 = SPIRALIN MERKEZINI TANIMLAR
Z = SPIRALIN DERINLIGINI TANIMLAR




DELME , DIS CEKME VE BARALAMA DONGU KOMUTLARI ( G81-G89 )

iPTAL

( G80)

BIR DELIK DONGUSU G80 KOMUTU ILE IPTAL EDILINCEYE KADAR DEVAM EDER. 3

P GERI DONME YUKSEKLIGI ISTEGE BAGLIDIR. YAZILMAK ZORUNDA DEGILDIR. YAZILMADIGINDA CNC BU
NOKTAYI R OLARAK KABUL EDECEKTIR.

F ILERLEMESI ISTEGE BAGLIDIR

TUM BASLAMA VE BITIS YUKSEKLIKLERI ( P VE R) VE Z OLGULERI MUTLAK YAZILIR.(IS PARCASININ SIFIR
NOKTASINA GORE YAZILMALIDIR.)

P DEGERI R DEGERINDEN BUYUK OLMALIDIR. AKSI TAKDIRDE ALARM GELECEKIR.

TUM GAGALAMA DELIK DELME DONGULERI IGIN (G83 VE G87) R BASLANGIC YUKSEKLIGI YOZEYDEN 2mm
YUKARIDA OLMAK ZORUNDADIR.

G84 (DIS CEKME DONGUSU) IS MiLI ICIN S IFADESINI KULLANIR. EVET/HAYIR

Z EKSEN DERINLIGI YENI BIR Z DERINLIGI VERILEREK DEGISTIRILEBILIR.A Z ADRESLERI MEVCUT BOLGEDE
YENI DERINLIGI DELECEKTIR.

G81 = DELIK DELME G81 Z....R....F...P....
_ o _ y /] P GERI DONUS
BU KOMUT DELME ISLEMININ OTOMATIK OLARAK  YAPILMASINI SAGLAR f NOKTASI
DELME R BASLANGIC YUKSEKLIGINDEN BASLAR VERILEN Z DELIK 1A ¥
DERINLIGINE VERILEN F ILERLEMESI ILE INER VE HIZLA P GERI DONUS g
NOKTASINA GIDER. : i
- P
|_‘t
ACIKLAMA L —“F R J,
Z MUTLAK DELIK DERINLIGI. {GEREKLI) I| ' 4 T
R HIZLI BASLANGI; NOKTASI (GEREKLI) ! : z
F iLERLEME 5 i
P HIZLI OLARAK DELiK DERINLIGINDEN SONRA  DONUS NOKTASI
P DEGERI R DEGERINDEN BUYUK OLMALIDIR Z MUTLAK - - - = HIZLI
DELiK DERINLIGI ~ —— vavas

G82 = PARMAK FREZE G82 Z....R....F...D...P....
/ P GERI DONUS
TEMEL OLARAK G81 KOMUTUNUN AYNISIDIR. FARKLI OLARAK, TAKIM D / NOKTASI
ZAMANI KADAR DELIK DIBINDE BEKLER. é N
e
ACIKLAMA 5 f
Z MUTLAK DELIK DERINLIGI. (GEREKLI) RBASLANGIC —«? ! —¥ i
R HIZLI BASLANGIC NOKTASI (GEREKLI) Sl R ¢
F iLERLEME * T
D DELiK DIiBINDE BEKLEME ZAMANI, Sn. {GEREKLI) [ sn. BEKLE ' z
P HIZLI OLARAK DELiK DERINLIGINDEN SONRA  DONUS NOKTASI. " 5 i
P DEGERI R DEGERINDEN BUYUK OLMALIDIR
Z MUTLAK - = - = HIZLI

DELIK DERINLIGI ~ —— vavas




G83 = GAGALAYARAK DELIK DELME G83 Z....R....F...I...P....

BU KOMUTDA DERIN DELIKLERI GAGALAYARAK DELER.

R NOKTASINDAN VERILEN ILERLEMEYE GORE DELME BASLAR. (GAGALAMA
MIiKTARI TOPLAM DERINLIGE GORE HESAP EDILIiR VE HER GAGALAMA
ESIT OLARAK YAPILIR.) 1.GAGADAN SONRA TAKIM HIZLA R NOKTASINA
GERI GIDEREK TALASI BOSALTIR. HIZLA BIR ONCEKI DELINMIS
NOKTANIN 0.5 mm UZERINE GELIR. VERILEN ILERLEME ILE 2.
GAGALAMAYI YAPAR. BU ISLEM Z DERINLIGINE KADAR DEVAM EDER.

ACIKLAMA

MUTLAK DELiK DERINLIGI. (GEREKLI)

HIZLI BASLANGIC NOKTASI {GEREKLI)
iLERLEME

GAGALAMA MESAFESI (POZITIF ) VE {GEREKLIDIR)

HIZLI OLARAK DELIK DERINLIGINDEN SONRA  DONUS NOKTASL.
P DEGER] R DEGERINDEN BUYUK OLMALIDIR

V(=MD

il

G84 = KILAVUZ ILE DIS CEKME G84 Z....R....F....S...P...D....

BU KOMUT DELIKLERE KILAVUZLA SENKRON VEYA ASENKRON OLARAK
DIS CEKER. TAKIM R NOKTASINDAN VERILEN ILERLEME ILE Z
NOKTASINA KADAR KILAVUZLA DiS CEKER. BU NOKTADA IS MiLi DURUR
VE GERI DONER. TAKIM R NOKTASINA GERI DONER. BU NOKTADA IS
MiLi DURUR VE TERSINE DONER. P DEGERI YAZILMISSA, TAKIM HIZLA P
NOKTASINA GIDER. D BEKLEME ZAMANI iS MIiLININ GERI DONMESINE
YARDIMCI OLMAK AMACI iLE YAZILMALIDIR.

ACIKLAMA
MUTLAK DELIK DERINLIGI {GEREKLI)
BASLAMA NOKTASI, HIZLI (GEREKLI)

e

-

HATVE (MM}

iS MiLi, HAYIR(0) VEYA EVET{1)
DELIKTEN SONRA  GERI GITME YUKSEKLIGI
BEKLEME ZAMANI

B

i
Y

R

IS ML

v

L

f
P

T
\

Zz

N

—

¥
%/
)

N

15 MILI

oy

DIKKAT : S = 1 OLDUGUNDA Z EKSENI
IS MILINE SENKRON OLARAK OZEL
KILAVUZ APARATI OLMAKSIZIN Di$

CEKILEBILIR.

G85 = BARA-1 G85 Z....R....F...P....

KENDILIGINDEN GERI DONEBILEN KILAVUZ APARATI iLE Di$ GEKME
ISLEMI DAHIL, HER TURLU BARALAMA ISLEMINDE KULLANILIR. R
NOKTASINA YAVAS OLARAK GIDILIR.

ACIKLAMA
MUTLAK DELIK DERINLIGI (GEREKLI)
BASLAMA NOKTASI HIZLI (GEREKLI)
ILERLEME

GERi DONUS NOKTASL

T(MAON

BARA
PQ g 7
S
7 4 BC
) m—
===+ HIZLI




G86 = BARA-2 G86 Z....R....F...I....D....P.....C....

BU METOTTA, TAKIM D_ELiK SONUNDA DURDUKTAN SONRA, X EKSENI
DOGRULTUSUNDA GERI KACAR.

ISTENEN AGIDA DONEREK POZiSYON ALIR.

YAVAS OLARAK BASLANGIC NOKTASINA GERI DONER.

BU OZELLIK SAYESINDE YARIM KAPALI DELIKLERE GIREBILIR VE CIKISA
GCARPMADAN VE YUZEYI GiZMEDEN DELiGI TERKEDEBILIR.

ACIKLAMA
i MUTLAK DELiK DERINLIGI (GEREKLI)
R BASLAMA NOKTASI, HIZLI (GEREKLI)
F iLERLEME
! ¥ EKSENINDE GERi GITME MESAFESI { ARTI VEYA EKSI)
D BEKLEME ZAMANI {Sn.}
P GERi DOMIS NOKTASL HIZLI.
cC M19 INDEXLEME AGISI ACI VERILMEZSE PARAMETRELERDE
VERILEN ACI GECERLIDIR.

< ----=HZU

BARA % —— YAVAS

=]

€ — ——0O

|
|
|
!
ZOo O

/

i$ MiLi ACISAL
POZISYONLAMA

-

i$ ML AGISAL
POZISYONLAMA

u, TAKIM

GERI KACMA
MIKTARI




G87 = TALAS KIRARAK DELIK DELME G87 Z....R....F...I....J...K....W....U....P.....C....

i
BU METOTTA, TAKIM R NOKTASINDAN LK GAGALAMAYA BASLAR. f .
W TALAS KIRMA MIKTARI KADAR HIZLA GERI GIDER. \ p
HESAPLANAN SONRAKI GAGALAMAYI YAPAR. (I-3) ¢ a
BU GAGALAMA ISLEMINI U DERINLIGINE VEYA Z DERINLIGNE I *
VARINCAYA YAPAR. o | |
ISLEM SONUNDA HIZLA P NOKTASINA GERI DONER. | |
GAGA MESAFESI ASLA 1 DEGERINDEN BUYUK OLAMAZ. B ); |
GAGA MESAFESI ASLA K DEGERINDEN DAHA AZ OLAMAZ. T I
Y I
¥l 1.4 |
ACIKLAMA [
Z MUTLAK DELiK DERINLIGI {GEREKLI) ‘|' W I
R BASLANGIC YUKSEKLIGI. HIZLI {GEREKLI) Y ' |
F iLERLEME I
I 1.GAGA MESAFESI (POZITIF OLCU) . (GEREKLI) v I
J BIR ONCEKI GAGADAN { POZITIF OLGU) CIKARTILACAK By I
MIKTAR . (GEREKLI) |
K MINIMUM GAGA MESAFESI (POZITIF OLGU) (GEREKLI) I
W TALAS KIRMA ARTIMI (POZITIF OLGU) I
U TAM GERI SICRAMALAR ARASINDA (POZITIF GLGU) ¥ o
EKLEMELI DERINLiK z
P HER DELIKTEN SONRAKI Z GERI DONUS NOKTASI.
P DEGERi R DEGERINDEN BUYUK OLMALIDIR.
G89 = DUZ TABAN BARALAMA G89 Z....R....F...D....P....

HER TURLU BARALAMA ISLEMINDE KULLANILIR. TABANA INILDIGINDE
D DEGERI KADAR BEKLENIR VE GERI DONU$ DOKTASINA YAVAS OLARAK
GIDILIR.

ACIKLAKA

MUTLAK DELiK DERINLIGI (GEREKLI)

Z BASLAMA NOKTASI-2mm. HIZLI. (GEREKLI)
ILERLEME

BEKLEME ZAMANI-Sn (GEREKLI)

DOMAON

DELIKTEN SONRA GERi DONUS NOKTAS] YAVAS.

™

Al
Otk —— —O
O— 10— ——»0

N

z

/ - - - == HILI

D sn. BEKLE — > YAVAS




DELIK DELME ORNEK PROGRAMI

fe— 7a.2

re— I —=

=254
X0 | Y0 | *
| _Ei‘*_ I |
£35 | —r
P*EE-**'{ .78
® @®-—
-® i |
I
|
= 381 4-| . 635 ———
SATIR KOMUT ACIKLAMA
N1 | O1 * MATKAP-1 PRG NO (1) VE ADI (MATKAP-1)
N2 | G90 G71 GO TO Z0 TO TAKIMINI HIZLI OLARAK Z0 NOKTASINA TASI
N3 | X-75. Y25. X VE Y DE TAKIMI POZISYONLA
N4 | TO1 TO1 TAKIMINI AKTIF ET.
N5 | G83 Z-14. R2 F300 I2. P2 GAGALAMA DELIK DELME = G83
DELIK DELME DERINLIGI = 14 mm
BASLANGIC NOKTASI =2 mm
DELME ILERLEMESI = 300 mm/dakika
GAGA MESAFESI = 2 mm
DELMEDEN SONRAKT DONUS NOKTASI = 2 mm
N6 | X25.4Y-25.4 1.DELIK POZISYONU. (IS PARCAST SIFIR NOKTASINA OLAN MESAFE)
N7 | X76.2 2.DELIK POZISYONU. (IS PARCASI SIFIR NOKTASINA OLAN MESAFE)
N8 | G91 X 38.1 3.DELIK POZISYONU. ( 2.DELIKTEN EKLEMELI MESAFE)
N9 | X25.4 Y-31.75 4.DELIK POZISYONU. ( 3.DELIKTEN EKLEMELI MESAFE)
N10 | X-63.5 5.DELIK POZISYONU. ( 4.DELIKTEN EKLEMELI MESAFE)
N1l | G90 X 38.1 Y-63.5 6.DELIK POZISYONU. (IS PARCASI SIFIR NOKTASINA OLAN MESAFE)
N12 | G80 TO 20 DONGU IPTAL, ZO SIFIRA HIZLA GIT
N13 | M02 PROGRAM SONU




G79 = DAIRESEL DELIK DELME

G79 X...Y....C....A....B....H....D....R.....

TAM VEYA BOLUNMUS BIR DAIRE UZERINDE DELIK DELME
ISLEMINI YAPAR. BU KOMUTDAN ONCE G81-G89 KOMUTLARI
YAZILMAK ZORUNDADIR. KOMUT DiziSi SONUNDA G80
KOMUTU ILE IPTAL EDILMELIDIR. NOKTADAN NOKTAYA VEYA
BIR YAY BOYUNCA CW VEYA CCW YONUNDE HAREKET
EDEBILIRSINiZ.

BU DONGU ACISAL KOORDINAT SISTEMINI KULLANIR.

G79 KOMUTU VERILEN ILK ACI VE SON ACIYA GORE DELIK
ADEDINI HESABA KATARAK DAIRE UZERINDEKI DELIKLERIN
POZISYONUNU HESAPLAR.

[ = ————f—-

" / 0 DERECE

B

ACIKLAMA
X DAIRENIN MUTLAK X DEGERIDIR. VARSAYILAN POZISYON
TAKIMIN MEVCUT YERIDIR.
Y DAIRENIN MUTLAK Y DEGERIDIR. VARSAYILAN POZISYON
TAKIMIN MEVCUT YERIDIR.
¢ AGISAL KOORDINAT SiSTEMINi VERILEN ACI KADAR DONDURUR
VARSAYILAN: 0 DERECE( SAAT 3) CCW=POZITiF CW=NEGATIF
A iLK DELIGIN ACISI. (GEREKLI)
N SON DELIGIN ACISI. B DEGERI YOKSA, CNC TAM DAIRE YAPACAKTIR
H DAIREDEK] DELIK ADEDI. (GEREKLI)
D DAIRE API. TAKIM NORMALDE DELIKTEN DELIGE CCW OLARAK POZ.
YONDE YAKLASACAKTIR. CW YONU iCiN, D=NEGATIF (GEREKLI)
R BiR YARICAP (iZERINDE DELIKTEN DELIGE HAREKET. AKTIF ETMEK iCiN

1 YAZIN VRSYLN NOKTADAN NOKTAYAVE DELIKTEN DELIGEDIR.

C DEGERI TUM DELIKLERT OTELEMEK AMACI LE KULLANILIR.
VERILMEDIGI DURUMDA SAAT 3 POZISYONU 0 DERECE
OLARAK KABUL EDILECEKTIR.

.} ———— -

C = iSTEGE BAGLI GTELEME AGISI




G179 = KOSELI DELIK DELME

G179 X...Y....C....A....B....H....D....R.....

TAM VEYA BOLUNMUS BIR DIKDORTGEN UZERINDE DELIK
DELME ISLEMINI YAPAR. BU KOMUTDAN ONCE G81-G89

KOMUTLARI YAZILMAK ZORUNDADIR. KOMUT DizZiSI SONUNDA

G80 KOMUTU ILE IPTAL EDILMELIDIR.

GURUBU KOMPLE AGISAL OLARAK DONDUREBILIRSINiZ.

(A VE D) VEYA (U VE V) PARAMETRELERINI BIRLIKTE
KULLANA BILIRSINIZ. FAKAT AYNI AYNDA BIRLIKTE
KULLANMAZSINIZ. B , E VE W DISINDA POZITIF VE NEGATIF
DEGERLER KULLANILABILIR.

ACIKLAMA

>

BASLANGIC DELIGININ MUTLAK X POZISYONU

=<

BASLANGIC DELIGININ MUTLAK Y POZISYONU

0

DELIK GURUBUNUN Dﬂ_NDURME ACISL VARSAYILAN ACI 0 DERECEDIR.
0 DERECE SAAT 3 POZISYONUDUR.

DELiK GURUBUNUN X EKSENINDEKi BOYUDUR. 1) KULLANILMAZ.

X EKSENINDEKI DELIK SAYISI. (GEREKLI.)

DELIK GURUBUNUN ¥ EKSENINDEKi GENISLIGIDIR. V KULLANILMAZ.

¥ EKSENINDEKi DELIK SAYISI. (GEREKLI.)

c|\molm >

X EKSENINDEKI DELIKLER ARASINDAKI ARTIM. A DEGERI
YERINE KULLANILABILIR.

<

¥ EKSENINDEKi DELIKLER ARASINDAKI ARTIM. D
DEGERi YERINE KULLANILABILIR.

SABLON VEYA KARE. EGER W DEGERI = 0 ISE BIR MATRIX
SABLON DELINECEKTIR. W=1ISE CERGEVE SABLON
DELINECEKTIR

W IFADESININ ACIKLAMASI

MATRIX
SABLON

A

)
i

b+ +—1

+ + +
T+ +

o = — g — —»‘

——+ + +

q—){—r\ﬂ A

€ = GURUBU VERILEN AGI KADAR BASLANGIC DELIGINI
DONDURME MERKEZI OLARAK DONDURIR.

DONDURME ORNEGI

G81Z-1R1F15
G179 X2 Y1 C30 B6 E4 U5 V375 WO
GEao




HAVUZ KOMUTLARI

- HAVUZ DONGULERI BUYUK PROGRAMLARI AZALTIR. TEK SATIR HAVUZU BOSALTMAK ICIN YETERLI OLUR.

- HAVUZ DONGUSUNDEN ONCE TAKIMI AKTIF EDIN. TUM HAVUZ TAKIM SAYFASINDAKI TAKIMI KULLANIR.

- HAVUZ DONGUSUNUN BASINDA ONCELIKLE X VE Y KIZAKLARINI POZISYONLAYIN..

- PROGRAMCI G76 KOMUTUNDA TUM Z HAREKETLERINI KENDiSI YAZMALIDIR.

- HAVUZ DONGULERINDE KESME YONU TERSINE GEVIRILEBILIR..

- HER ZAMAN TAKIM ILE KOSE ARASINDAKI RADYUS UYUSMAZLIKLARINI KONTROL EDIN.

- ZVE P OLGULERI MUTLAK OLCULERDIR.

- A ( TAKIM ADIMI) DEGISKENINE SAHIP TUM HAVUZ DONGULERINDE, A DEGERI TAKIM CAPINDAN KUCUK
OLMALIDIR. G78 VE G178 DONGULERINDE A DEGERI TAKIM GAPININ %70 VEYA DAHA AZI OLMALIDIR.

- CNC PROGRAM HATASI GORDUGUNDE ALARM MESAJI VERIR.

- HAVUZ DONGULERINDE G41 VE G42 (TAKIM UCU TELAFISI) KOMUTLARI KULLANILAMAZ. HAVUZ DONGUSU
KENDI ICINDE TAKIM TELAFISI YAPAR.

- STOK DEGISKENI #1030 KULLANIMINA MUSAADE EDILMEZ VE IHMAL EDILIR.

- HAVUZ DONGULERINDE P DEGERININ HAVUZLARIN EN YUKSEK NOKTASINDA OLMASINA DiKKAT EDIN.
TAKIM ONCE BU NOKTAYA HIZLA GIDECEK SONRA DIGER ISLEMi YAPACAKTIR.

G73 = ACILI HAVUZ G73 X...Y....H....Z....A....B....C....D.s.0.Esreu L V00 S1i Qi Rl Wi

BU KOMUT KULLANILMADAN ONCE, TAKIM ALT SOL KOSE
RADYUSUNUN MERKEZINDE OLMAK ZORUNDADIR.
BU NOKTA TALAS KALDIRMA ISLEMININ BASLANGIC

NOKTASIDIR.
ACIKLAMA
X HAVUZUN X EKSENINDEKi TABAN BOYU. (GEREKLI.)
Y HAVUZUN Y EKSENINDEKi TABAN GENISLIGI. (GEREKLI)
H MUTLAK BASLANGIC YUKSEKLIGI. HIZLI. (GEREKLI.)
YUZEY DEN 2mm YUKARIDA OLMAK ZORUNDADIR.
z MUTLAK HAVUZ DERINLIGI. (GEREKLI.)
A ALT SOL KOSE RADYUSL. TAKIM YARIGAPINDAN KUGUK OLAMAZ.
{GEREKLI.)
N (STESE AL KU ARy T YARICAPINDAN KUCUK OLAMAZ. YUKARIDAKI SEKILDE ORNEK BIR GiZIM VARDIR.
c UST SAG KOSE RADYUSU. TAKIM YARICAPINDAN KUGCUK OLAMAZ. . FINI$ GEGISLERI GOSTERILMEMISTIR.
{ISTEGE BAGLI KULLANILIR.)
D UST SOL KOSE RADYUSU. TAKIM YARIC APINDAN KUCUK OLAMAZ.

{ISTEGE BAGLI KULLANILIR.)

E iSLENECEK HAVUZUN DUVAR AGIS. {(GEREKLI.)

| Z EKSENINDE DALMA ADIM MIKTARL (GEREKLI.)
J KABA iLERLEME.

MAXIMUM. XY TAKIN ADIMI. {iSTEGE BAGLI KULLANIM.)

HAVUZ DUVARLARINDA FiNiSE BIRAKILAN MIKTAR. (iSTEGE BAGLL)
Z EKSENINDE FiNiS DALMA MIKTARL { iISTEGE BAGLI KULLANIM.)
FiNiS PASO ILERLEMESI. (ISTEGE BAGLI KULLANIM.)

DUZ FREZE =0 KURE FREZE = 1 (VARSAYILAN DUZ FREZE.DIR.)

S|ono|ln




G75 = CERCEVE HAVUZ

G73 X...Y....M....W.....H....Z....A....B....I....J.....U....V....C....S....K....P....

BU KOMUT KULLANILILMADAN ONCE, TAKIM ALT SOL KOSE
RADYUSUNUN MERKEZINDE OLMAK ZORUNDADIR.

BU NOKTA TALAS KALDIRMA ISLEMININ BASLANGIC
NOKTASIDIR.

ISLEME BASLAMADAN ONCE MUTLAKA TAKIMI AKTIF
ETMELISINiZ. DIS KENAR RADYUSU GERCEVE GENISLIGI iLE
ILISKILI OLDUGU IGIN VERDIGINiZ DEGERLERE DIKKAT
ETMELISINiZ. AKSI TAKIRDE HATA MESAJI OLUSACAKTIR.

X EKSENINDE ADANIN MERKEZI. VRSYILAN TAKIMIN DURDUGLU NOKTADIR.

¥ EKSENINDE ADANIN MERKEZI. VRSYILAN TAKIMIN DURDUGU NOKTADIR.

X EKSENINDE ADANIN BOYU. {GEREKLI.)

I|S|=|=<|>=

¥ EKSENINDE ADANIN GENiSLIGI. (GEREKLI.}

MUTLAK BASLANGIC YUKSEKLIGIHIZLL YUZEYiN 2mm UZERINDE
OLMAK ZORUNDADIR. (GEREKLI.)

MUTLAK GERGEVE DERINLIGI. (GEREKLI.)

PN

MAX. TAKIM ADIML{TAKIM CAPINDAN KUGCUK OLMALIDIR.) +A =CCW
-A=CW VARSAYILAN TAKIM CAPININ YARISIDIR.

HER GECIS i¢iN MAX. DERINLIK.(GRNEGIN, Z -1 VE B 0.5 iSE CERCEVE iki
DEFADA KABA iSLENECEKTIR.) B POZITIF OLMALIDIR.

iLERLEME iVMES]. TAKIM LK KESME DERINLIGINE YZ HAREKETI iLE
GIRECEKTIR. VARSAYILAN SON PROGRAMLANMIS iLERLEMEDIR.

iLERLEME . iVMELI HAREKETTEN SONRA, TAKIM CERCEVEYi BU iLERLEME
ILE KESECEKTIR.

CERGEVENIN i¢ KOSE RADYUSU. (GEREKLIL)

GERGEVENIN DI KOSE RADYUSU. VARSAYILAN DEGER=U BU DEGER
TAKIM RADYUSUNA ESIT VEYA DAHA BUMIiK OLMAK ZORUNDADIR.

CERCEVE GENISLIGi. (GEREKLI.)

TABAN DAHIL OLMAK UZERE YANLARA BIRAKILAN FiNi§ PASO
MIKTARI. DEGER YOKSA FINISE PASO BIRAKILMAZ.

FiNi$ iLERLEME.

MUTLAK GERi DONUS YUKSEKLIGI. H DEGERINE ESIT VEYA DAHA BUYUK
OLMAK ZORUNDADIR. VARSAYILAN =H

CERCEVE HAVUZ ORNEGI

f/f- ¥y
28,575 — R6.35
(aSP)
I._\\ _‘/
_J2 O aon
L = HAVUZ DERINLIGI = 9.525 |

Y O

G75 M76.2 W28.575 H2 Z-9.525 A6.35 B9.144
I127.3500. U6.35 V12.7 C25.4 S0.3 K750. P2.5




G76 = DELIK HAVUZ G76 X...Y....D....Z....B....H....S.....J....K....

BU KOMUT KULLANILILMADAN ONCE, TAKIM DELIK
MERKEZINDE OLMAK ZORUNDADIR.
BU NOKTA TALAS KALDIRMA ISLEMININ BASLANGIC

NOKTASIDIR. ) _ . . . .
ISLEME BASLAMADAN ONCE MUTLAKA TAKIMI AKTIF DELIK HAVUZ ISLEME ORNEGI
ETMELISINIZ.
ACIKLAMA
X MERKEZIN X KOORDINATI. VARSAYIL AN=TAKIMIN BULUNDUGU
NOKTA. {ISTEGE BAGLI KULLANIM.)
Y MERKEZIN Y KOORDINATI. VARSAYILAN=TAKIMIN BULUNDUGL
NOKTA. (ISTEGE BAGLI KULLANIM.)
z MUTLAK HAVUZ DERINLIG. (ISTEGE BAGLI KULLANIM.)
B HER GECIS iCiN Z ARTIMI. (iISTEGE BAGLI KULLANIM.)
H iS PARGASINA GIRMEDEN ONCE HIZLA YAKLASILAN
MUTLAK Z POZISYONU. (ISTEGE BAGLI KULLANIM.}
D DELIK GAPL +D=CCW , -D=CW (GEREKLI.)
J KABA ILERLEME.
s FiNi$ STOK MIKTARI. BiR DEGER GIRMEZSENIZ FINISE STOK
BIRAKILMAZ.
K FiNi$ iLERLEME. CAP 300 mm
G76 D300 J300 S0.5 K700
G77 = DAIRESEL HAVUZ G77 X...Y....H....Z....D....A....B....I....S....K....P....
BU KOMUT KULLANILILMADAN ONCE, TAKIM DELIK MERKEZINDE OLMAK DAIRESEL HAVUZ BOSALTMA ORNEGI
ZORUNDADIR. ) o
BU NOKTA TALAS KALDIRMA ISLEMININ BASLANGIC NOKTASIDIR. X2
ISLEME BASLAMADAN ONCE MUTLAKA TAKIMI AKTIF ETMELISINIZ.
/ N
ACIKLAMA // \\
X X EKSENINDE HAVUZ MERKEZI. VRSYILAN TAKIMIN DURDUGU NOKTADIR. / x\
Y ¥ EKSENINDE HAVUZ MERKEZI. VRSYILAN TAKIMIN DURDUGU NOKTADIR. | { /: “\. . - \
H MUTLAK BASLANGIC YUKSEKLIGLHIZLL. YUZEYiN 2mm UZERINDE ' '| ' AN J. i 2
OLMAK ZORUNDADIR. {(GEREKLI.) g l\ _,,/
Z MUTLAK HAVUZ DERINLIGI. {GEREKLI.) \\m ///
D HAVUZUN CAPIL +D=CCW , -D=CW (GEREKLL} \
A MAX. TAKIM ADIML{TAKIM CAPINDAN KUGUK OLMALIDIR.) +A =CCW .

-A=CW VARSAYILAN TAKIM CAPININ YARISIDIR. T

B HER GEGIS iCiN MAX. DERINLIK.(ORNEGIN, Z -1 VE B 0.5 ISE GERGEVE iKi
DEFADA KABA ISLENECEKTIR.) B POZITIF OLMALIDIR.

I iILERLEME iVMESI. TAKIM iLK KESME DERINLIGINE YZ HAREKETI ILE

GIRECEKTIR. VARSAYILAN SON PROGRAMLANMIS iLERLEMEDIR. G77 X2Y2 H.1Z-.25D3 A.35B.25112
[ TABAN DAHIL OLMAK UZERE YANLARA BIRAKILAN FiNi$ PASO S.01 K20 P.1

MIKTARIL DEGER YOKSA FiNISE PASO BIRAKILMAZ.
K FiNi$ iLERLEME.
P MUTLAK GERi DONUS YUKSEKLIGI H DEGERINE ESIT VEYA DAHA BUYUK

OLMAK ZORUNDADIR. VARSAYILAN =H




G78 = KARE HAVUZ

G78 X...Y....H....Z....U....A....B....I....J....S....K....P....

BU KOMUT KULLANILILMADAN ONCE, TAKIM HAVUZ MERKEZINDE
OLMAK ZORUNDADIR.

BU NOKTA TALAS KALDIRMA ISLEMININ BASLANGIC NOKTASIDIR.
iSLEME BASLAMADAN ONCE MUTLAKA TAKIMI AKTIF ETMELISINiZ.

ACIKLAMA
X X EKSENINDE HAVUZ MERKEZI. VRSYILAN TAKIMIN DURDUGU NOKTADIR,
Y ¥ EKSENINDE HAVUZ MERKEZI. VRSYILAN TAKIMIN DURDUGU NOKTADIR,
M X EKSENINDE HAVUZUN BOYV. (GEREKLIL)
w Y EKSENINDE HAVUZUN GENISLiGi. (GEREKLI.)
H MUTLAK BASLANGIG YUKSEKLIGLHIZLI, YUZEYiN 2mm UZERINDE
OLMAK ZORUNDADIR. (GEREKLI.) )
i MUTLAK HAVUZ DERINLIGI. {GEREKLI)
U HAVUZUN KSHSE RADYUSU. TAKIM RADYUSUNDAN BUYUK VEYA ESIT
OLMALIDIR.
A MAX. TAKIM ADIML{TAKIM GAPINDAN KUGUK OLMALIDIR.) +A =CCW
-A=CW VARSAYILAN TAKIM CAPININ YARISIDIR,
B HER GEGi§ ICIN MAX. DERINLIK.(ORNEGIN, Z -1 VE B 0.5 ISE CERGEVE iKi
DEFADA KABA iSLENECEKTIR.) B POZITIF OLMALIDIR.
I ILERLEME [VMESI, TAKIM iLK KESME DERINLIGINE YZ HAREKETI iLE
GIRECEKTIR. VARSAYILAN SON PROGRAMLANMIS iLERLEMEDIR.
J KABA iLERLEME.
S TABAN DAHIL OLMAK UZERE YANLARA BIRAKILAN FiNi§ PASO
MIKTARI. DEGER YOKSA FINISE PASO BIRAKILMAZ.
K FiNi$ ILERLEME.
MUTLAK GERi DONUS YUKSEKLIGI. H DEGERINE ESIT VEYA DAHA BUYUK
OLMAK ZORUNDADIR. VARSAYILAN =H

KARE HAVUZ BOSALTMA ORNEGI

G78 M4 W2 H.1 Z-5 U.75 A.35 B.25 17 J12
S0.01 K20 P.1




G169 = ALAN TEMIZLEME

G169 W...X....Y....H....Z....C....D....E....A....B....S....I....J...K....P....

BU KOMUTU DUZENSiZ KENARLARI OLAN HAVUZLARI TEMiZLEMEK
ICIN KULLANABILIRSINiZ.

ALT PROGRAMA TEMIZLENILECEK ALANIN CEVRESINI YAZMANIZ
GEREKLIDIR.

ALT PROGRAMDAKI LK HAREKET HAVUZUN BASLANGIC
NOKTASINA(KOSE,UC VEYA DAHA UYGUN BIR NOKTA) HIZLI
OLARAK YAPILIR. ALT PROGRAMDA PARAMETRIK PROGRAMLAMA,
TAKIM UCU TELAFISI VEYA ILERLEME KULLANMAYIN. SEKLINizI
KAPATIN. ISLEM SONA ERDIGINDE TAKIM BASLANGIC NOKTASINA
GERI DONECEKTIR.

ACIKLAMA

ALT PROGRAM NUMARASI (GEREKLI)

w
X

ADIMIN BASALAYACAGI X NOKTASI. HAVUZUN ICINDE OLMALI
VE TAKIM RADYUSUNU IHTIVA ETMELL.
ANILAM BURAYI BOS BURAKMANIZI TAVSIYE EDER.

ADIMIN BASALAYACAGI 'Y NOKTASI. HAVUZUN ICINDE OLMALI
VE TAKIM RADYUSUNU IHTIVA ETMELL.
ANILAM BURAYI BOS BURAKMANIZI TAVSIYE EDER.

ABS

ALAN TEMiZLEME ORNEGI

6.0

Y

ZERO™ |
4

G390 G70 G17

T

HAVUZU ISLEMEDEN ONCEKI MUTLAK Z POZISYONU. BU
YUZEYDEN 2mm YUKARDA OLMALIDIR.

G169 W1 H.1 Z-125 D1.0 E-1.0 A15 S.01 I7.5 J125
K8.5

G080 GO0 TO Z0

HAVUZUN MUTLAK DERINLIGI

M2

KESME ACISI.BU ALT PROGRAMIN ILK ELEMANI BIR YAY ISE
GEREKLIDIR.

o1

G0 GO0 X0.0 YD.0

O O|N| I

TAKIMIN X BASLANGIG KOORDINATI. TAKIM BU NOKTADAN XY
BASLANGIC NOKTASINA 3 EKSENDE RAMPALI OLARAK HAREKET
EDECEKTIR. BU NOKTADAN RAMPADIR.

G01 X2

G2X25Y-5R5

G1Y-1.5

X6

TAKIMIN Y BASLANGIG KOORDINATI. TAKIM BU NOKTADAN XY
BASLANGIC NOKTASINA 3 EKSENDE RAMPALI OLARAK HAREKET
EDECEKTIR. BU NOKTADAN RAMPADIR.

Y-3

G2 X5Y4R1

G1X1.25

BU KESME GENISLIGI MESAFESIDIR. BU HAVUZUN
KENARLARINDA PAY BIRAKMAK IGIN KULLANILABILIR.

G2 X75Y-35R5

Go1GIY

HER GECIS ICIN GEREKLI DERINLIK

GO0 X0 ¥-1.5

nwm >

FINIS PAYIL. BURAYA BIR SEY YAZILMAZSA FINISE PAY
BIRAKILMAZ.

Y0

M99

3 EKSENDE RAMPALI ILERLEME

KABA DONGU ILERLEMEST

FINIS DONGU ILERLEMESI

O A |-

DONGUNUN SONUNDAKI MUTLAK Z POZISYONU. VARSAYILAN
DEGER H DEGERINE ESITTIR.

G162 = ADALAR ISLEME

G162 A...B....C....D.....E....

BU KOMUT DEGISIK SEKILLERE SAHIP ADALARIN iSLEMESINI
SAGLAR. ANA HAVUZ ALT PROGRAM NUMARASINDAN DAHA
DUSUK OLMALIDIR.

BU KOMUT G169 KOMUTU iLE BIRLIKTE KULLANILIR.

ACIKLAMA

BIRINCI ADA (GEREKLI)

IKINCI ADA (ISTEGE BAGLI).

UCUNCU ADA (ISTEGE BAGLI).

DORDUNCU ADA (iSTEGE BAGLI).

moOm>

BESINCI ADA (ISTEGE BAGLI).




G170 = ALIN TEMIZLEME

G170 X...Y....A....B.....F....H....Z....D....E....

BU KOMUT BIR PARCANIN YUZEYINI KOLAYCA ISLEYEBILMEK AMACI ILE
KULLANILIR. ISLEM D VE E (BASLANGIC NOKTASI) ILE BASLAR. SECILEN
ADIM EKSENIN YONUNU BELIRLER.

BU DONGU YUZEYIN HERHANGI BIR KOSESINDEN BASLAYABILIR. BU X
VE A DEGERLERINE VERECEGINIZ (+/-) ISARETLERINE BAGLI OLARAK
DEGISIR. DONGUNUN SONUNDA TAKIM HIZLA H NOKTASINA GIDER,
DAHA SONRA D VE E NOKTASINA DONER.

ACIKLAMA

TEMIZLENECEK X EKSENDEKI BOY (GEREKLI)

vy adim

Y

i 3 geniglik

"

T S Lo

TEMIZLENECEK Y EKSENDEKI BOY (GEREKLI)

> | <X

X EKSENI YONUNDE KESME GENISLIGI. BURAYA BIR DEGER
GIRMEZSEN]Z CNC BU DEGERI AKTIF TAKIM RADYUSUNUN %70 i
OLARAK DEGERLENDIRIR.

noktasi
talkim X

™~ b
\ XY ag.
N\

Y EKSENI YONUNDE KESME GENISLIGI. BURAYA BIR DEGER
GIRMEZSEN]Z CNC BU DEGERI AKTIF TAKIM RADYUSUNUN %70 1
OLARAK DEGERLENDIRIR.

DONGUDEKI ILERLEME

ALINI TEMIZLEMEDEN ONCEKI MUTLAK Z POZISYONU. YUZEYDEN
2mm YUKARIDA OLMALIDIR.

MUTLAK Z DERINLIGI (GEREKLI) Z DEGERI H DEGERINDEN KUGUK
OLMALIDIR.

O N| IT|=n

BASLANGIG NOKTASININ X _KOORDiNATI. VARSAYILAN DEGER
TAKIMIN DURUDUGU YERDIR.

BASLANGIC NOKTASININ Y _KOORDiNATI. VARSAYILAN DEGER
TAKIMIN DURUDUGU YERDIR.

<

W

hoy .

TAKIM YONU
Y ADIMI AKTIF ISE

boy

DIKKAT=

X VEYA Y ADIMINI GIRIN. IKISINI BIRDEN GIRMEYIN.
PROGRAMINIZI GRAFIK OLARAK TEST EDIN.
Z DEGERT H DEGERINDEN DAHA KUCUK OLMALIDIR.

W

X adim

geniglik

X, ¥ bas.
™, noktasi

takim ¥

TAKIM YONU
X ADIMI AKTIF iSE




G171 = DAIRESEL PROFIL TEMIZLEME G171 X...Y....H....D....

Z....A...

R....B....S....I...J...K...P...

BU KOMUT BIR DAIRENIN ICINI VEYA DISINI ISLEYEBILMEK AMACI ILE KULLANILIR.

iSLE_'I'iLI_DUi_(VSINI_DE, CNC HIZLA BASLANGIG NOKTASINA GIDER SONRA ILK KESME
DERINLIGINE ILERLER.

MAKIANA PROFILE BIR IVME ILE GIRER, D CAPI ILE BELIRTILEN DAIREYI ISLER SONRA

IVMELI OLARAK UZAKLASIR.

KOMUTUNU MUTLAKA CALISTIRMALISINIZ.

ACIKLAMA
DAIRE MERKEZININ X KOORDINATI.
VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR.
DAIRE MERKEZININ Y KOORDINATI.
VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR.
MUTLAK Z POZISYONU. YUZEYDEN 2mm YUKARIDA OLMALIDIR.

TEMIZLENECEK CAP. EKSI DEGER GIRERSENIZ TAKIMIN KESME YONU
DEGISIR.(GEREKLI) . _

FINIS PROFILININ MUTLAK DERINLIGI.(GEREKLI)

iC VEYA DIS SECiMi 0=iC 1= DIS

HER GECISTEKI RAMPA MESAFESI (ISTEGE BAGLI)

HER GECISTEKI Z DALMA MIKTARI (ISTEGE BAGLI)

FINISE BIRAKILAN PAY. NEGATIF DEGER FINISE PAY BIRAKMAZ.
Z EKSENINDEKI ILERLEME

KABA GECIS iLERLEMESI

FINIS GECIS ILERLEMESI

GERI DONME YUKSEKLIGI

BU KOMUT TAKIM CAPINI OTOMATIK OLARAK TELAFI EDER. BU KOMUTTAN ONCE TAKIM f \

an)
N,

VR «HOWM®ADP>N OI < X

2

iVME [«

G172 = DIKDORTGEN PROFIL TEMIZLEME G172 X...Y....H....M....W....

Z....A....R....U....B....S...I...J...K...P...

BU KOMUT BIR DIKDORTGENIN ICINI VEYA DISINI ISLEYEBILMEK AMACI
ILE KULLANILIR. ISLETILDIGINDE, CNC HIZLA BASLANGIC NOKTASINA
GIDER SONRA iLK KESME DERINLIGINE iLERLER.

MAKINA PROFILE BIR IVME ILE GIRER M (BOY) VE W (GENISLIK) ILE
BELIRTILEN DIKDORTGENI ISLER SONRA IVMELI OLARAK UZAKLASIR.

BU KOMUT TAKIM CAPINI OTOMATIK OLARAK TELAFi EDER. BU KOMUTTAN
ONCE TAKIM KOMUTUNU MUTLAKA CALISTIRMALISINIZ.

ACIKLAMA

MERKEZIN X KOORDINATI. .

VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR.

DAIRE MERKEZININ Y KOORDINATI.

VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR.

MUTLAK Z POZISYONU. YUZEYDEN 2mm YUKARIDA OLMALIDIR.
TEMIZLENECEK DIKDORTGENIN BOYU.(GEREKLI)
TEMIiZLENECEK DIKDORTGENIN GENiSLiGI.(GEREKLI)

FINIS PROFILININ MUTLAK DERINLIGI.(GEREKLI)

IC VEYA DIS SECIMI 0=IC 1= DIS

IVMELI HAREKETIN RADYUSU (iSTEGE BAGLI)

KOSE RADYUS AYARI. EKSI DEGER KESME YONUNU TERS CEVIRIR.
HER GECISTEKI Z DALMA MIKTARI (ISTEGE BAGLI)

FINISE BIRAKILAN PAY. NEGATIF DEGER FINISE PAY BIRAKMAZ.
Z EKSENINDEKI ILERLEME

KABA GECIS ILERLEMESI

FINIS GECIS ILERLEMESI

GERI DONME YUKSEKLIGI

O RuwHOBCA>NEZT| <| X

BOY

GENISLIK XY,

Z'/-Radius ’1|

GENISLIK

Lﬁ/—Radius

DIS




G181 = VIDA ACMA G181 X...Y....Z....H....P....D....C....B....R...S...E...J...K...V....

BU KOMUT ICTEN VEYA DISTAN FREZELIYEREK VIDA ACMAK AMACI ILE
KULLANILIR.

SAG VEYA SOL DISI YUKARIYA VEYA ASAGIYA DOGRU AGABILIR. TAKIM
TEK AGIZLI VEYA COK AGIZLI OLABILIR.

ISLETILDIGINDE, CNC HIZLA Z EKSENINDE HAREKET ETMEDEN VIDA
EKSENINE DOGRU HAREKET EDER. BU NEDENLE TAKIMIN DOGRU
NOKTADA OLMASINA DIKKAT EDIN.

BASLANGIC NOKTASINA GIDER SONRA iLK KESME DERINLIGINE ILERLER.

MAKINA PROFILE BIR IVME ILE GIRER M (BOY) VE W (GENISLIK) ILE
BELIRTILEN DIKDORTGENI ISLER SONRA IVMELI OLARAK UZAKLASIR.
BU KOMUT TAKIM CAPINI OTOMATIK OLARAK TELAFI EDER. BU
KOMUTTAN ONCE TAKIM KOMUTUNU MUTLAKA GALISTIRMALISINIZ.

X VE Y VIDANIN MERKEZINE HIZLA GIDER
Z EMNIYET MESAFESI OLAN P YE GIDER.

Z KESME BASLANGIC POZISYONUNA H
ILERLER.

VERILEN R DEGERINE GORE TAKIM iLK
KESME NOKTASINA YAY GIZEREK GIDER.

Z VE H DEGERLERI ARASINDAKI FARKA
BAGLI OLARAK ASAGI VEYA SPIRAL
YAPARAK GIDER VE D DEGERININ ARTI

ACIKLAMA VEYA EKSI OLMASINA GORE CW VEYA
X | VIDA MERKEZININ MUTLAK X KOORDINATI. CCW DONEREK GIDER.
VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR.
Y | VIDA MERKEZININ MUTLAK Y KOORDINATI. VE SONRA YAY CiZEREK iC VIDA iCIN
VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR. VIDANIN MERKEZiNE, DIS VIDA ICIN R
4 ViDANIN BiTiM NOKTASINDAKi MUTLAK Z POZiSYONU DEGERINE BAGLI OLARAK EMNIYETLI BIR
H | VIDANIN BASLANGIC NOKTASINDAKI MUTLAK Z POZISYONU. BU MESAFEYE GiDER
NOKTA BITISS NOKTASININ USTUNDE VEYA ALTINDA OLABILIR.
P | MUTLAK Z EMNIYET MESAFESL. . VE SONRA H YUKSEKLIGINE GIDER.
D | ANA VIDA GAPL VIDA KONIK ISE ANA GCAP Z BASLANGICINDAKI
GAPTIR. +=CW _-=CCW (GEREKLI) _ DAHA SONRA SONRAKI KESME
g \H/TAI?IQ/ED f:wlr:)L I?é;R;(gl;_i\;IDA =Pl YA DERINLIGININ X VE Y NOKTASINA GIDER.
R | VIDANIN BASLANGICINDAKI RADYUSUN OLCUSU (iSTEGE BAGLI) ggggﬂfg‘ggfﬁg‘i&l%ﬁ\l S
S | FINISE BIRAKILAN PAY(ISTEGE BAGLI) DEGERI GECIS ADEDI OLAN E DEGERINE
J | KABA ILERLEME (ISTEGE BAGLI)
K | FINIS ILERLEME (ISTEGE BAGLI) DONGU BU SEKILDE FINIS PAYINA KADAR
V | VIDA ACISI (ISTEGE BAGLI) DEVAM EDER.
G177 = DALARAK DAIRESEL HAVUZ ACMA G178 X...Y....H....Z...D....A....B....I...]J...K...S...P....

BU KOMUTU KULLANARAK BIR HAVUZU DELEREK KABA OLARAK
BOSALTABILIRSINiZ. BU IS iCIN GENELLIKLE ELMAS TAKIM
KULLANILIR.

ONCE BIR BASLANGIG DELIGI DELMELISINiz.

ACIKLAMA
HAVUZ MERKEZININ MUTLAK X KOORDINATI.
VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR.
HAVUZ MERKEZININ MUTLAK Y KOORDINATI.
VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR.
FREZELEMEDEN ONCEKI Z POZISYONU. YUZEYDEN 2mm YUKARIDA
OLMALIDIR.
HAVUZUN MUTLAK DERINLIGI
HAVUZ CAPI. +=CW -=CCW (GEREKLI)
MAXIMUM YAN ADIM. (TAKIM GAPINDAN KUCUK OLMALIDIR.)
+=DIS SPIRAL -=iC SPIRAL
HER GECIS ICIN MAX. Z DERINLIGI
DELME DERINLIGI ILERLEMES.
KABA ILERLEME
FINISE BIRAKILAN PAY.
+= FINISE PAY BIRAK , -=FINISE PAY BIRAK VE FINIS ISLEME
FINIS GECIS ILERLEMESI.
MUTLAK Z GERi DONUS YUKSEKLIGI

v|R VW= P ON I =< X




G178 = DALARAK DIKDORTGEN HAVUZ ACMA G178 X...Y....H....Z...U....A....B....I...J...

S.....

K...

P....

BU KOMUTU KULLANARAK BIR HAVUZU DELEREK KABA OLARAK
BOSALTABILIRSINiZ. BU IS ICIN GENELLIKLE ELMAS TAKIM
KULLANILIR.
ONCE BiR BASLANGIC DELIGI DELMELISINiz.
ACIKLAMA
HAVUZ MERKEZININ MUTLAK X KOORDINATI.
VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR.
HAVUZ MERKEZININ MUTLAK Y KOORDINATI.
VARSAYILAN TAKIMIN BULUNDUGU NOKTADIR.
HAVUZUN BOYU (GEREKLI)
HAVUZUN GENISLiGI (GEREKLI)
MUTLAK BASLANGIC YUKSEKLIGI. (GEREKLI)
HAVUZUN MUTLAK DERINLIGI
HAVUZUN KOSESININ YARICAPI
MAXIMUM YAN ADIM. (TAKIM CAPINDAN KUCUK OLMALIDIR.)
+=DIS SPIiRAL -=iC SPIRAL
HER GECIS ICIN MAX. Z DERINLIGI
DELME DERINLIGI ILERLEMESI.
KABA ILERLEME
FINISE BIRAKILAN PAY. o o
+= FINISE PAY BIRAK , -=FINISE PAY BIRAK VE FINIS ISLEME
FINIS GECIS ILERLEMESI.
MUTLAK Z GERI DONUS YUKSEKLIGI

9|R| V|uHm B>CINTS | < X




BOLUM-7 = ALT PROGRAMLARIN KULLANILMASI

ALT PROGRAM KOMUTLARI

ALT PROGRAMLAR TEKRARLANAN VEYA
KOPYALANAN ISLEMLER IGIN ANA PROGRAMLAR
TARAFINDAN KULLANILIRLAR.

ALT PROGRAMLAR ANA PROGRAMDAN SONRA
YAZILIR.

M98 P..... ALT PROGRAMA DALLANIR

M99 ANA PROGRAMA GERI DON

0...... ALT PROGRAM ETIKETI. MAX. 4 HANE
P..... DALLANILACAK ALT PROGRAM NUMARASI

ALT PROGRAM ADRESLENMESI

M98 P100 KOMUTU 0100 PROGRAMINA
DALLANMAYT SAGLAR.

ANA PROGRAM ACIKLAMA
N1 O3 *DENEME
N2
N3 M98 P100 P100 PROGRAMINA DALLANIR. (N67)
N4
N8 MO02 ANA PROGRAM SONU
N67 0100 PROGRAM BURAYA ATLAR
N68
N69
N70
N71 M99 ANA PROGRAMA GERI DONER (N4)

ALT PROGRAM TEKRARLANMASI (LOOP)

M98 P... L....

L DEGISKENI ALT PROGRAMIN KAG KEZ
ISLETILECEGINI BELIRTIR

M98 P2000 L12

P2000 PROGRAMI 12 KEZ
TEKRARLANDIKTAN SONRA ANA
PROGRAMA DONULUR.

ALT PROGRAMDAN

ALT PROGRAMDAN ALT PROGRAM CAGIRILABILIR.
FAKAT BU SAYI 10 ADEDI GECEMEZ.

ALT PROGRAM CAGIRILMASI
ANA PROGRAM ACIKLAMA
N1 O3 *DENEME
N4 M98 P101 P101 PROGRAMINA DALLANIR. (N67)
N5 ANA PROGRAM GERI DONUS-1
N8 MO02 ANA PROGRAM SONU
N501 0101 PROGRAM BURAYA ATLAR-1
N502
N503
N504

N505 M98 P200

ALT PROGRAMDAN ALT PROGRAMA
GIT

N506 GERI DONUS

N508 M99 N5 E GERI DONER
N600 0200

N601

N606 M99 N506 YA GERI DONER

LOOP KOMUTU

BAZI DURUMLARDA SATIRLARI ARKA ARKAYA
TEKRARLAMAK THTIYACI IGIN BU KOMUT ISLEMLERI
KOLAYLASTIRIR.

ANA PROGRAM ACIKLAMA

N1 03 *DENEME

N2 LOOP 20 END KOMUTUNU GORUNCEYE KADAR
20 KEZ DON

N3

N4 END LOOP KOMUTUNU BITIR VE ALT
SATIRA DEVAM ET




BOLUM-8 = PROGRAM VE KLASOR YONETIMI

PROGRAM YONETIMINE GIRIS

PROGRAM YONETIMINE GIRMEK ICIN PROGRAM / F2 TUSU KULLANILIR.

4AK-DEL .G SAMPLE-3.
41K-THD .G SAMPLE-1.
SAX-MIL.G SAMFLE-5.
CH6-3-¥1.G SAMPLE-G.
CH6-3-X2.G SAMPLE-?.
CH6-3-¥4.G SAMPLE-8.
DRAFT-2.G SAMPLE-9.
DRFIPCZ .G STOCKVAR .
EXAL.G IC.G

EXAZ .G WINDOW-H.
E¥n2.G

EXB1 .G

EXBZ.G

FIG?4.G

G15.G

G19.6G

GI3-Z.6G

GEB-COMZ. G

HELICOMP .G

LETRZ30.G

LETRCAL1.G

POCKETS .G

SANPLE-1.G

SAMPLE-Z2.G

[ R R B By B < R

o

C:\USER SECILEN PROGRAM: TEST1400.G

| |[otosTuR] [ s || cam || LSTE || sEc || cizimm | WAZDZELT [ISLMLER] | CIKIS |

PROGRAM MENUSUNDE ALT TUSLARIN KULLANILMASI

TUS ADI | FNKS ACIKLAMA
F1

OLUSTUR F2 | YENI BIR PARCA PROGRAMI OLUSTURUR.

SIL F3 | IMLECIN ALTINDA BULUNDUGU PROGRAMI VEYA ISATRETLENMIS BIR COK
PROGRAMI SILER.

CAM F4 | ANILAMIN CAD/CAM PROGRAM MENUSUNE GIRER

LISTE F5 EKRANDAKI PROGRAMIN ICERISINE GIRER. FAKAT DEGISTIRILEMEZ.

SEC F6 | IMLECIN ALTINDA BULUNDUGU PROGRAMI OTOMATIK MODDA KULLANMAK UZERE
SECER.

CIZIM F7 | IMLECIN ALTINDA BULUNDUGU PROGRAMI GRAFIK OLARAK ISLETIR

YAZDZELT F8 | IMLECIN ALTINDA BULUNDUGU PROGRAMI YAZIP DUZELTIR

ISLMLER F9 | BIR COK KLASOR ISLEMI YAPAR

CIKIS F10 | ANA SAYFAYA GERI DONER




YENI BIR PROGRAM OLUSTURMAK

OLUSTUR / F2 TUSUNA BASIN

“YENI BIR PROGRAM: " IFADESI EKRANA GELIR.
ORNEGIN DENE.G YAZIN VE ENTER

DENE.G PROGRAMI OLUSTURULDU.

AYNI ISIMDE PROGRAM VARSA EKRANA UYARI GELECEKTIR.

BiR PROGRAMIN SiLINMESI

IMLECI SILINECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN.
PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

SIL / F3 TUSUNA BASIN

GELEN UYARIYA EVET/HAYIR DIYEREK ONAYLAYIN.

BIR PROGRAMIN iCERIGINI GORMEK

IMLECI PROGRAMIN UZERINE TASIYIN

PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

LISTE / F5 TUSUNA BASIN

GELEN UYARIYA EVET/HAYIR DIYEREK ONAYLAYIN.

PROGRAMIN IGINDE GEZEBILIRSINIZ AMA DEGISIKLIK YAPAMAZSINIZ.

CALISTIRILACAK PROGRAMI SECMEK

IMLECI SECILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN.
PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

SEC / F6 TUSUNA BASIN.

EKRANIN ALTINA SECILEN PROGRAMIN ADI GELINIR.

PROGRAMLARIN GRAFIK ISLETIMI

IMLECI ISLETILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN.
PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

CIZIM / F7 TUSUNA BASIN

CiziM EKRANINA GIRILIR.

PROGRAMLARIN YAZILMASI DUZELTILMESI

IMLECI DUZELTILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN.
PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

YAZDZLT / F8 TUSUNA BASIN.

YAZ DUZELT MODUNA GIRILMIS OLUR.

PROGRAMLARIN ISARETLENMESI

IMLECI ISARETLENECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN

ENTER

IMLECI SONRAKI ISARETLENECEK PROGRAMA TASIYIN

ENTER

ISARETLENEN PROGRAMLAR GRI RENK OLARAK BELIRLENECEKTIR.




PROGRAMLARIN ISARETLERIN KALDIRILMASI

IMLECI ISARETLENMIS PROGRAMIN UZERINE TASIYIN

ENTER

IMLECI SONRAKI ISARETLENMIS PROGRAMA TASIYIN

ENTER

ISARETI KALDIRILAN PROGRAM ESKI RENGINE GERI DONECEKYIR.

PROGRAMLARIN FLOPPY DISKE KOPYALANMASI

IMLECI KOPYALANACAK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN

PROGRAM ADI ISIKLANACAKTIR.

ISLEMLER /F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN KOPYALA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN A: SATIRINA GELIN.

ENTER

EKRANIN SOL UST KOSESINDE PROGRAMIN DISKETE KAYDEDILDIGINI GOSTEREN OK ISARETI GORUNUR.

PROGRAMLARIN ADININ DEGISTIRILMESI

IMLECI ADI DEGISTIRILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN
PROGRAMIN ADI ISIKLANACAKTIR.

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN.

EKRANA GELEN MENUDEN ISiM VER UZERINE GELIN
ENTER

EKRANA “YENI PROGRAMIN ADI :” UYARISI GELIR.
ORNEGIN DENEME.G GIRIN

ENTER

PROGRAMLARIN YAZDIRILMASI

IMLECI ADI DEGISTIRILECEK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN
PROGRAMIN ADI ISIKLANACAKTIR

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN YAZDIR UZERINE GELIN.

ENTER

PROGRAMLARIN BILGISAYARDAN AKTARILMASI

IMLECI AKTARILACAK PROGRAMIN UZERINE TASIYIN
PROGRAMIN ADI ISIKLANACAKTIR.

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN HABERLESME UZERINE GELIN.
ENTER

KONTROL SISTEMININ SISTEM BILGISI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN o _
EKRANA GELEN MENUDEN_DAHA FAZLA UZERINE GELIN.
ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN _SISTEM BIiLGiSi UZERINE GELIN
ENTER




ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN FARKLI iSIMLE KAYDEDILMESI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN KOPYALA ? UZERINE GELIN

ENTER

“ PROGRAMI KOPYALA : “ BILDIRGESI EKRANA GELIR.

ICERIGI KOPYALANACAK PROGRAM ADINI GIRIN. 11.G OLSUN (HAFIZADA KAYITLI OLMALIDIR.)
EKRANA KOPYALA PENCERESI GELIR.

BURADA SURUCU , KLASOR VEYA DOSYA SECIN.

ENTER

ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN FARKLI ISIMLE KAYDEDILMESI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN o _

EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN ISIM VER ? UZERINE GELIN

ENTER

" ISIMLENDIRILECEK PROGRAM : * BiLDIRGESI EKRANA GELIR,
1SiMI DEGISTIRILECEK PROGRAM ADINI GIRIN. 11.G OLSUN (HAFIZADA KAYITLI OLMALIDIR.)
" YENI PROGRAM ADI : " BILDIRGESI EKRANA GELIR.

111.G IFADESINI GIRIN.

ENTER -

11.G DOSYASININ ADI 111.G OLARAK DEGISIR.

ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN YAZDIRILMASI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN YAZDIR ? UZERINE GELIN

ENTER

“ YAZDIRILACAK PROGRAM ADI:" BILDIRGESI EKRANA GELIR.

YAZDIRILACAK PROGRAM ADINI GIRIN. 11.G OLSUN (HAFIZADA KAYITLI OLMALIDIR.)
YAZDIR PENCERESI EKRANA GELIR.

EVET/HAYIR/IPTAL ILE ONAYLAYIN

TUM PROGRAMLARIN ISARETLENMESI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN o _
EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN
ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN ISARETLE TUMU UZERINE GELIN
ENTER

ISARETLENMIS TUM PROGRAMLARIN GERI ISARETLENMESI

ISLEMLER / F9 TUSUNA BASIN o _

EKRANA GELEN MENUDEN DAHA FAZLA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANA GELEN MENUDEN GERI ISARETLE TUMU UZERINE GELIN
ENTER




PROGRAM MENUSUNDE IKINCIL ALT TUSLARIN KULLANILMASI

0688 = GbB-2

0688 = GbB-2
DOHOURME ORHEGI
G900 G700 GO G17
0 ZB
X0 YO
T1 D.25 L-1
X ¥2.5
2.1
Gl Z-.1 F30
G41 ¥1.875
GbB ID JO 350 C-45 P1 LB seoosc DOHNGU ILE DONDURME
G68 3% NOHME IPTAL
G40 GI90 G1 ¥YZ2.5
GO Zo
M2

01 xexxx § DEFA DONDURECEK ALT PROGRAM. SAAT 12 YOHUMDEN 1:30 YOHUHE
G91 GZ2 X.35%4Z ¥Y-.4981 IO J-.375

G3 ¥X.3689 Y-.15Z8 I.1889 J-.0656

GZ X.bUZ? ¥Y.1017 1.3376 J-.1634

M99

Program: G6B-COMZ.G (DUZELTILDI)

54

[ | [ALTDIR ][ sIL? || | [ uste || | [ surucu | [vazpzLT| | GOSTER | |

UST TUSUNA BASILDIGINDA ALT MENULER GORUNUR

TUS ADI FNKS ACIKLAMA
ALT DIR UT+F2 | YENI KLASOR OLUSTURUR.
SIL? UT+F3 | KLASOR VEYA DOSYA SILER
LISTE UT+F5 | ADINI YAZDIGINIZ PROGRAMIN iCERIGINI GOSTERIR.
SURUCU UT+F7 | KONTROL SISTEMINE AIT SURUCULERI GOSTERIR.
YAZDZLT UT+F8 | ADINI YAZDIGINIZ PROGRAMI YAZAR DUZELTIR.
GOSTER UT+F9 | EKRANDAKI DOSYALARI 3 DEGISIK SEKILDE GOSTERIR.

KLASOR OLUSTURULMASI

e UST TUS + ALT DIR (F2) TUSUNA BASIN
e “YENI DIR: “ BILDIRGESI EKRANA GELIR.
e ORMAN IFADESINI TUSLAYIN
e ENTER
e ORMAN ADINDA YENI BiR KLASOR OLUSTURULMUS OLUR.

ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN SILINMESI

UST TUS + SIL ? (F3) TUSUNA BASIN

“ SILINECEK PROGRAM ADI : “ BILDIRGESI EKRANA GELIR.
11.G IFADESINI TUSLAYIN

ENTER

11.G DOSYASI SILINMIS OLUR.




ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN ICINE BAKILMASI

UST TUS + LISTE ? (F5) TUSUNA BASIN

“ LISTELENECEK PROGRAM ADI : * BILDIRGESI EKRANA GELIR.
11.G IFADESINI TUSLAYIN

ENTER

11.G DOSYASI EKRANA GELIR.

DiGER SURUCULERE ULASMAK

UST TUS + SURUCU ( F7) TUSUNA BASIN

EKRANA SURUCULER PENCERESI GELIR

A: VEYA DIGERLERI SECENEKLERINDEN BIRININ UZERINE GELIN
A: VE ENTER

VEYA DIGERLERI

ENTER

EKRANA SURUCULER PENCERESI GELIR. ORNEGIN C:\P5M\

ENTER

PROGRAMLARIN FLOPPY DISKTEN KONTROL SISTEMINE KOPYALANMASI

UST TUS + SURUCU/F7 TUSUNA BASIN

EKRANA SURUCULER PENCERESI GELIR.

A: SATIRINI SECIN.

ENTER

DISKET SURUCUSUNUN ICERIGI EKRANA GELIR.

DISKETTEN KOPYALACAGINIZ PROGRAMIN UZERINE GELIN

ISLEMLER /F9 TUSUNA BASIN

EKRANA GELEN MENUDEN KOPYALA UZERINE GELIN

ENTER

EKRANIN SOL UST KOSESINDE PROGRAMIN KONTROLE KAYDEDILDIGINI GOSTEREN OK iSARETI GORUNUR.

ISARETLEME VE IMLEC OLMADAN PROGRAMLARIN YAZILIP DUZELTILMESI

UST TUS + SURUCU ( F8) TUSUNA BASIN

“YAZILIP DUZELTILECEK PROGRAM ADI : * BILDIRGESI EKRANA GELIR.
11.G IFADESINI TUSLAYIN.

EKRANA YAZILIP DUZELTILECEK PROGRAM EKRANA GELIR.

EKRANDAKI PROGRAMLARIN FARKLI GOSTERIMI

UST TUS + EKRAN (F9) HER BASILDIGINDA SIRASI ILE;
SADECE .G UZANTILI PROGRAMLAR GOSTERILIR

.G UZANTILI PROGRAMLAR, TARIH, BOYUT,SAAT ILE GOSTERILIR.
.G, .S, VE .? UZANTILI DOSYALARI GOSTERIR.




YAZ-DUZELT MODUNA GIRMEK

MEVCUT PROGRAMIN DUZELTILMESI

I |
[ veroi ]| PROGRaM [vazoziT] [ EL || aoiw ] [omomer | sk ][ ervacir]| Takim ] [ELTEKR]

e YAZDZLT / F3 TUSUNA BASIN

PROGRAM MENUSUNDEN BELIRTILEN PROGRAMIN DUZELTILMESI

|| |loLusTur| [ s || cam || LISTE || SEC || ClZim | ¥AZDZELT [ISLMLER| | CIKIS ||

e YAZDZLT / F8 TUSUNA BASIN

CiziM MENUSUNDEN MEVCUT PROGRAMIN DUZELTILMESI




YAZ-DUZELT MODUNDA ALT TUSLARIN KULLANILMASI

ISARETLE — ppoGRAM LiSTESI
SATIR

0688 = HoB-Z

0688 = GOE-Z2  J
sexesee (NOMDURME ORHEGI
G90 G700 GO G17
To Z0
X0 YO
T1 D.25 L1
X0 ¥Y2.5
2.1
Gl Z-.1 F30
G41 ¥1.875
G68 I0 JO 30 C-45 P1 LG === DOHGU ILE DONDURME
G638 s OHME IPTAL
G40 G900 G1 ¥2.5
GO Z0
M2

01 e 8 DEFA DONDURECEK ALT PROGRAM. SAAT 12 YOHUNDEH 4:30 YOHUNE
691 GZ X.354Z ¥-.49681 I0 J-.375

GJ X.3689 Y-.15Z28 I.1869 J-.0656
GZ X.bUZY Y.1017 [.3376 J-.1634

M99
Program: GE:EECDI‘IZ.G (RUZELTILDIJ 5:4
[ varom || snl | [aRvagR || SATSIL | [usTsvFa ||ALTSYFA| [ GIT | [vazpziT|| vrOm | !_c%ms |
T IMLECIN
PROGRAM BULUNDUGU
AoT HABERCI ALT TUSLAR s leva
TUS ADI FNKS ACIKLAMA
YARDIM F1 PAKET PROGRAMLARIN ICINE GIRER
SIL F2 IMLECIN GOSTERDIGI KARAKTERI SILER
ARYAGIR F3 IMLECIN OLDUGU ILERI ITER VEYA UZERINE YAZAR
SATSIL F4 IMLECIN OLDUGU SATIRI SILER
USTSYFA F5 BIR SAYFA YUKARI GIDER
ALTSYFA F6 BIR SAYFA ASAGI GIDER ]
GIT F7 PROGRAM ICINDE BiR COK NOKTAYA DALLANMAYI SAGLAR.
DUZELT F8 SATIRLAR ARASINDA KOPYALA, YAPISTIRMA GIBI ISLEMLER YAPILIR.
YRDM F9 PROGRAMIN YAZILMASI,DUZELTILMESI,GOSTERILMESI V.S. ISLEMLERI YAPILIRI.
CIKIS F10 ANA SAYFAYA GERI DONER




SATIRLARIN KAYDIRILMASI

YAZDUZELT MODU N
ASAGI YUKARI TUSLARI ILE SATIRLARDA GEZILiR.

SATIR ICINDE SAGA VEYA SOLA HAREKET ETMEK

YAZDUZELT MODU _ _
YAN OK TUSLARI iLE SAGA VE SOLA BIR KARAKTERLIK ADIMLAR ATILIR.

PAKET PROGRAMLARIN KULLANILMASI

YAZ DUZELT MODUNA GECIN
YARDIM / F1 TUSUNA BASIN

BIR KARAKTER SILINMESI

IMLECI SILINECEK KARAKTERIN ALTINA GETIRIN
SiL / F2

ARAYA KARAKTER GIRME ISLEMI

ARYAGIR / F3 TUSUNU AKTIF HALE GETIRIN
IMLECI ARAYA GIRILECEK YERE TASIYIN
YENI KARAKTERI GIRIN

KARAKTERI UZERINE YAZMA ISLEMI

ARYAGIR / F3 TUSUNU AKTIF HALE GETIRIN
IMLECI UZERINE YAZILACAK KARAKTERE GETIRIN
YENI KARAKTERI GIRIN

ONCEKI KARAKTER SILINIR, YENISI GORUNUR.

SATIRIN SILINMESI

IMLECT SILINECEK SATIRA GOTURUN
SATSIL / F4

BIR SATIRIN SONUNA ATLAMAK

GIT / F7
SATIR SONU
ENTER

BiR SATIRIN BASINA ATLAMAK

GIT / F7
SATIR BASI
ENTER




PROGRAMIN BIRINCI SATIRINA ATLAMAK

GIT / F7
PROGRAM BASI
ENTER

PROGRAMIN SON SATIRINA ATLAMAK

GIT/ F7
PROGRAM SONU
ENTER

PROGRAM ICINDE KELIME BULMAK

GIT/ F7

KELIME BUL

“BULUNACAK KELIMEYI GIRIN:"”
ENTER

AYNI KELIMENIN BULUNMAYA DEVAM EDILMESI

GIT/F7
BUL SONRAKI
ENTER

SATIR NUMARASI BILINEN SATIRA GIDILMESI

GIT/ F7

SATIRA GIT

“GIDILECEK SATIRI GIR:”
ENTER

BOS SATIR GIRILMESI

DUZELT / F8
SATIR GIR
ENTER

SILINEN SATIRIN GERI ALINMASI

DUZELT / F8
SATIR GERI SIL
ENTER

KELIMELERIN YER DEGiSTIRILMESi-1

DUZELT / F8

KELIMEYI DEGISTIR

“DEGISTIRILECEK KELIMEYI GIRIN:"”

“DEGISTIR () ILE:

“DEGISTIR () ILE?

F1/EVET, F2/HAYIR , F3/TUMU, F4/SDCE , F9/DUR




SATIRLARIN ISARETLENMESI

IMLECI KOPYALANACAK SATIRA GETIRIN
DUZELT / F8 TUSUNA BASIN

SATIR ISARETLE

ASAGI-YUKARI TUSLARI ILE SATIRLARI ISARETLE

SATIRLARIN GERI ISARETLENMESI

DUZELT / F8 TUSUNA BASIN
SATIR ISARETLE SEC _
ASAGI-YUKARI TUSLARI ILE SATIRLARI ISARETLE

SATIRLARIN KESILMESI

DUZELT / F8

SATIR ISARETLE

OK TUSU ILE SATIRLARI SECIN
DUZELT / F8

SATIR ISLEMLERI

KES

SATIRLARIN KOPYALANMASI

DUZELT / F8

SATIR ISARETLE

OK TUSU ILE SATIRLARI SECIN
DUZELT / F8

SATIR ISLEMLERI

KOPYALA

KESILMIS VEYA KOPYALANMIS SATIRLARIN YAPISTIRILMASI

DUZELT /F8
SATIR ISLEMLERI
YAPISTIR

SATIRLARIN NUMARALANDIRILMASI

DUZELT / F8

SATIR ISLEMLERI

NUMRLA

EKRANA GELEN YONLENDIRMELERI YAPIN
ENTER

BIR PROGRAMIN BASKA BIR PROGRAMA KAYDEDILMESI

DUZELT / F8

SATIR ISLEMLERI

OKU

“OKUNACAK PROGRAMI GIRIN:”

1.G YAZILDIGINDA 1.G NiN TUM ICERIGI MEVCUT PROGRAMIN IGINE KAYDEDILIR.




BIR PROGRAMIN FARKLI KAYDEDILMESI

ISLEMLER / F9

KOPYALA

DIGERI

KOPYALA: ( DENE.G ) GIRIN
ENTER

YAPILAN DEGiSIKLIKLERIN KAYDEDILMESI

CIKIS / F10 R N .
ONCEKI MENUYE GERI DONULURKEN YAPILAN DEGISIKLIKLER KAYDEDILIR.

DEGISIKLIKLERIN KAYDEDILMEDEN CIKILMASI

SHIFT + F10

"PROGRAM DUZELTILDI,CIKMAK ISTEDIGINiZE EMINMiSINiZ ?” SORUSU EKRANA GELIR
ONCEKI MENUYE GERT DONULURKEN YAPILAN DEGISIKLIKLER KAYDEDILMEDEN GIKILIR.
EVET/HAYIR/IPTAL




YAZ DUZELT MENUSUNDE IKINCIL ALT TUSLARIN KULLANILMASI

0688 = GbB-Z

0688 = GbB-Z
s OHOURME ORHEGI
GI0 G700 GO G17
0 ZO
X0 YO
T1 D.25 L-1
X ¥2.5
2.1
Gl Z-.1 F30
G41 ¥1.875
GbE ID JO 30 C-45 P1 LB seeeec DONGU ILE DONDURME
G68 % NOHME IPTAL
G40 GI0 G1 ¥Z2.5
GO Zo
M2

01 sewww § DEFA DONDURECEK ALT PROGRAM. SAAT 12 YOHUHDEN 1:30 YOHUNE
G91 GZ2 ¥X.354Z2 ¥-.4981 IO J-.375

G3 X.3689 ¥Y-.15Z28 I1.1889 J-.0656

GZ X.b60ZY Y.1017 1.3376 J-.1634

M39

Program: G68-COMZ .G (DUZELTILDI)

s

| || || | [ GERISIL | | | |[_BuL | [DEGISTR] |

|| ciis |

UST TUSUNA BASILDIGINDA ALT MENULER GORUNUR

TUS ADI FNKS ACIKLAMA
GERISIL UT+F4 | 128 ADET SATIRI GERI CAGIRIR
BUL UT+F7 | ARANAN KELIMEYI BULUR
DEGISTIR | UT+F8 | KELIMEYi DEGISTIRIR
CIKIS UT+F10 | ONCEKI SAYFAYA GERI DONER.

SILINEN SATIRIN GERI ALINMASI

o UT+F4

SONRAKI KELIMENIN BULUNMASI

e SHIFT + F8 L
e SONRAKI KELIME DEGISIR.

PROGRAM SATIRLARININ DUZELTILMESI IPTAL

DUZELTILEN SATIRA GIDIN
DUZELT / F8

SATIRI DUZENLE

“BU SATIR YENILENSINMI ?”
EVET/HAYIR/IPTAL

BIR SATIRIN IHMAL EDILMESI

SATIRIN BASINA * ISARETI GELDIGINDE SATIR IHMAL EDILIR. BOYLECE * ISARETINDEN SONRA AGIKLAMALAR

YAZILABILIR.




BOLUM-9 = TAKIM SAYFASI VE TAKIMLARIN YONETIMI

TAKIM SAYFASINA GIRiS

ANA MENUDEN TAKIM TUSUNA BASILARAK TAKIM SAYFASINA GIRILIR.

MAKINA PROGRAM TAKIM: @ FIXTURE: ©
X + 0.0000 X + 0.0000 RPM: O ¥: 100
¥ + 0.0000 Y + 0.0000 ILERLE: 0.0 »: 108
Z + 0.0000 Z + 0.0000
G: GO1 G17 G40 G700 G9O
M: MB5 MO9
No. cap BOY CAP PASO BOY PASO TIPI
1 0 .DDOD 0.0000 0.0000 0 .0000
Z 0.0000 0.0000 0.0000 0 .0000
3 0.0000 0.0000 0.0000 0 .0000
q 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
5 0.0000 0.0000 0.0000 0 .0000
6 0.0000 0.0000 0.0008 0 .0000
7 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
8 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
9 0.0000 0.0000 0.0000 0 .0000
10 0.0000 0.0000 0.0000 A .0000
11 0.0000 0.0000 0.0000 0 .0000
12 0.0000 0.0000 0.0000 0 .0000
13 0.0000 0.0000 0.0000 A .00
14 0.0000 0.0000 0.0000 0 .0000
15 0.0000 0.0000 0.0000 0 .0000
1 0.0000 0.0000 0.0000 0 .0000
| oFseTL | | | [ satsi || Bu. || ustsvra|[aLTsvra | | || kaLBZ || |[ cmas
TUS ADI FNKS ACIKLAMA
OFSETL F1 OFSET TABLOSUNA GIRILIR.
F2
SATSIL F3 IMLECIN OLDUGU SATIRI SILER
BUL F4 ISTENILEN TAKIM NO BULUR
USTSYFA F5 BIR SAYFA YUKARI GIDER
ALTSYFA F6 BIR SAYFA ASAGI GIDER
KALIB Z F8 TAKIM BOYUNUN SIFIRLANMASINI SAGLAR
F9
CIKIS F10 ANA SAYFAYA GERI DONER
UST TUSUNA BASILDIGINDA ALT MENULER GORUNUR
l || | {TaBLOSI | | || | | || | | || | [ cws |
TUS ADI FNKS ACIKLAMA

TABLOSIL UT+F3 | TUM TAKIM TABLOSUNU SILER
CIKIS UT+F10 | ONCEKI SAYFAYA GERI DONER.




PARCA OFSETI

[ o ey R ey e e R e v P v g ]

—

C53 oFsET
o Y 2 u
1. 2 .B8HaE Z .ABueEH -1 .ABEHEA H.HHHAR
2. A . BeHaE B .H8088 H.H868H H.HBHHAR
3. T . HHHEE H .HEEH H . HaHEH H.HHHAR
4, 7 .60866 6 .88068 A .80E08 H.68608388
5. A . B8HaE B .A8088 H . 8688 H.HBBHAA
6. A . B8HeE B .AB88E H . 88688 H.BBHAA
7. A . B8HEE H .A8888 H.8AE88 H.HB88AA
g. A 60806 B .A06e8 A .806088 H.688888
9, A .B8AaE A .A86RE A .88688 H.BBAAA
18, A . B8HeE B .B0088 H.88688 H.B8H88
11, A .68Aae ¢ .A8888 A .88688 A .B8888
12, A .60aee £ .00088 @ .60608 H.88838
13. A . BeHaE B .H8088 H.H868H H.HBHHAR

[REFPROG] | [ | | [ kaLBx | [ KALIBY| [ kaLBZ| [ KaLBU | | | [cikis ]
TUS ADI FNKS ACIKLAMA
REFPRG F1 AKTIF ISE KOORDINATLAR PROGRAM KOORDINATLARINDAN ALINIR.
AKTIF DEGILSE KOORDINATLAR MAKINA KOORDINATLARINDAN ALINIR.

KALIB X F5 X KOORDINATLARINI KAYDEDER.

KALIB Y F6 Y KOORDINATLARINI KAYDEDER.

KALIB Z Z KOORDINATLARINI KAYDEDER.

KALIB U F8 U KOORDINATLARINI KAYDEDER.

KALIB W F9 W KOORDINATLARINI KAYDEDER.

CIKIS F10 ANA SAYFAYA GERI DONER

TAKIM SATIRININ SILINMESI

IMLECT SILINECEK SATIRA GETIRIN

SATSIL / F3

ISTENEN KELIMENIN BULUNMASI

BUL / F4

“ TAKIM NO GIRIN : *

ENTER

TAKIM SAYFALARINI YUKARIYA TASIMAK

USTSYFA / F5

TAKIM SAYFALARINI ASAGIYA TASIMAK

ALTSYFA / F6




TAKIM BOYUNUN SIFIRLANMASI

e TAKIMI PARCANIN UZERINE GETIRIN.
o KALIBZ/F7 _ _ 5 _
o MAKINA KOORDINATI IMLECIN BULUNDUGU SATIRDAKI BOY SUTUNUNA KAYDOLUR.

TAKIMO H [\q ,\q

Z 00 TAKIM1§ TAKIMZ2 TAKIM3

TAKIMA K3
ot
TAKIMZ BOY
l BOY OFSETI

OFSETI
PARCA SIFIRI — v ‘ll
PARCA

ISTENEN DEGERI GIRME iSLEMi

METOT-1

o IMLECI DEGER GIRILECEK YERE GETIRIN.
» DOGRUDAN DEGER GIRIN

METOT-2

IMLECI DEGER GIRILECEK YERE GETIRIN.

A TUSUNA BASIN

IMLECIN BULUNDUGU YERIN YANINDA * ISARETI BELIRIRKEN “ DEGER GIRIN:” IFADESI GOZUKUR.
SAYI GIRIN VE ENTER

GIRDIGINIZ SAYI MEVCUT SAYININ UZERINE EKLENIR. (VEYA GIKARTILIR)

TAKIMI YAZMA SEKLI

YAZIM BICiMi | ACIKLAMA

T0101 1.TAKIM AKTIF EDILIR. OFSET BILGILERI TAKIM SAYFASINDAN ALINIR

T1 DO.5 L1.0 | CAPA 0.5 mm OFSET VERILIRKEN, BOYA 1.0 mm OFSET VERILIR.

T1R0.25 L 0.5 | YARICAPA 0.25 mm OFSET VERILIRKEN , BOY’A 0.6 mm OFSET VERILIR.

TAKIM SAYFASINDAN CIKIS

o CIKIS / F10
o CIKIS / UT +(F10)




IS PARCASININ SIFIR NOKTASININ TANIMLANMASI

1- MAKINANIN TABLASINA FARKLI SEKILDE BIRDEN FAZLA IS PARCASI BAGLANABILIR.
TUM BU PARCALARIN FARKLI SIFIR NOKTALARI OLABILIR.
HER PARCANIN SIFIR NOKTASINI G53 Oxx KOMUTU ILE YONETEBILIRIZ.
ASAGIDAKI SEKILDE SIFIR NOKTALARINI GORULDUGU SEKILDE BELIRLEYELIM.

(ss3001 683 003
fa N |

2- KULLANACAGIMIZ TAKIMLAR ASAGIDAKI GIiBi OLSUN

TAKIMLARIN i$ MILINE ,\(::
BAGLANDIGI

SIFIR HOKTASI =TD

T T2/ H///
\V

3- G282Z0;X0; YO KOMUTUNU ISLETIP KIZAKLARI MAKINANIN SIFIR NOKTASINA GONDERELIM.

4- T0101 KOMUTUNU ISLETIP T1 TAKIMINI i$ MILINE TAKALIM. ( REFERANS TAKIM OLARAK SECIYORUZ I! )

5- T1 TAKIMINI 1.PARCANIN SIFIR NOKTASINA TASIYALIM.

TL"H[ i

65301




6- ANA MENUDEN TAKIM / F9 TUSUNA BASARAK TAKIM SAYFASINA GIRIN

| YARDIM | [PROGRAM| | vAzDzLT || EL || Apm || oTomAT || si. || ARYAGIR || TAKIM | |ELTEKR

7- TAKIM SAYFASINDA 1 NOLU SATIRI T01 TAKIMININ 01 OFSETI OLARAK KABUL EDELIM.
BURADA YON TUSLARINI KULLANARAK IMLECI 1.NOLU SATIRA VE GAP SUTUNUNA GETIRELIM.
TAKIMIN CAPI OLAN 12 IFADESINI GIRELIM.

TAKIM KOMUTUNDAKI 2. HANE GURUBU BU SATIRDAN BILGI ALIR.

No. CAP BOY CAP PASO BOY PASO TIPI
1 12.000 0.000 0.000 0.000

Z 0.000 0.000 0.000 0.000

3 0.000 0.000 0.000 0.000

8- BURADA YON TUSLARINI KULLANARAK IMLECI BOY SUUTL_JN_UNA_GI_ETiREI__iI\_’I. y
KALIB Z / F8 TUSUNA BASARAK T1 TAKIMININ BOY DEGERININ GIRILMESINI SAGLAYALIM.
BURAYA OTOMATIK GIREN DEGER Z EKSENI MAKINA KOORDINATI DEGERIDIR.

Mo. CAP BOY CAP PASO BOY PASOD TIPI
1 12.000 -100.000 0.000 0.000
2 0.000 0.000 0.000 0.000
3 0.000 0.000 0.000 0.000

9- TAKIM SAYFASININ MENUSUNDEN OFSETL / F1 TUSUNA BASARAK OFSET MENUSUNE GIRIN.

| OFSETL | | || satsw || Bu || usTsvFa || aLTsvFa | | || kaLBZ || [ cws

10- IMLECI 1. NOLU SATIRA GETIRIN. BU SATIR G53 O1 KOMUTUNUN BILGI ALDIGI SATIRDIR.

Ho. Di pe
C53 OFSET h
2 H
1 A X ¥ 2 u
4 H 1. 2 .BHA08 2 .AHBBH -1. 88688 H.BHBEHA
5 H 2. B .88408d #.08888 H.806688 H.BH484
B H 3. T .HH48d H.Hd8ud H.dUHEd H.BHHHd
7 @ 4.  7.880080 @ .AaneR A.A0660 A.0a8a8
g H 5. B .B8408d H.0886d H.d06688 H.BH884
g H 6. B .B8408d H.0886d H.d06688 H.BH884
8 A 7.  B.48488 ¢ .AanER . d8EEA A. eAeAE
11 8 8.  0.08d00 @ .AaReR A.A0660 A.060a8
12 H g, B .88408d #.08888 H.806688 H.BH484
13 H 18. B .88408d #.08888 H.806688 H.BH484
14 8| 11. 9.@eA08 A .AAREA A . ABARA A.\AnAR
15 8| 12,  0.gedee @ .AEReE A .A0Ee9 4.0@838
13. B .B8408d #.08888 H.d806688 H.BH884
1 H
[REFPROG] | | | | | [ kaLBx | [ KALIBY | [ kaLIBZ | [ KALIBU | | | [ Cki5 ]




11- T1 TAKIMINI BU SATIRA VE BU IS PARCASINA NIKAHLAMAK ICIN SIRASI ILE ; KALIBX / F5 , KALIBY
TUSLARINA BASIN. MAKINA KOORDINATLARININ BU SATIRDAKI X VE Y DEGERLERINE YERLESTIGINI GORUN.
DIKKAT = Z DEGERININ 0.000 OLMASI GEREKLIDIR. DEGILSE BURAYI SIFIRLAYIN. !!

GC53 OFSET

® v 2 I
1.
2. 0.66P88  ©.99BAB  ©.906AR  0.BEAAR
3. 7.40984  ©.4HBAB  W.B0B8  H.BEEAR
4. 7.60880  ©.380GG  ©.90GGB  B.BEOAN

12- YAPILAN ISLEMIN DOGRU OLDUGUNU ANLAMAK IGIN ASAGIDAKI SATIRLARI SIRASI iLE ISLETIN

KOMUT ACIKLAMA
G53 01 1.NOLU PARCA REFERANS SISTEMI SECILDI
T0101 T1 TAKIMI 1 NOLU OFSETI ILE SECILDI
G28 20 Z EKSENINI EVE GONDER
GO X0. Y0. | X VE Y EKSENI IS PARCASI SIFIRINA GIT
Z1. Z EKSENI IS PARCASI SIFIRNDAN 1mm YUKARI GIT
G4 T2 2 Sn. BEKLE
G28 Z0. Z EKSENINI EVE GONDER
M2 PROGRAM SONU




DIGER TAKIMLARIN SIFIRLANMASI

1- T2 TAKIMINI T0202 KOMUTUNU YAZARAK I MILINE TAKALIM. _
2- T2 TAKIMINI 1. I$ PARGASININ T1 TAKIMIN Z REFERANSINI ALDIGI YUZEYE DOKUNALIM. (X VE Y NiN AYNI
OLMAST GEREKLI DEGILDIR.)

12—

GAF01

3- TAKIM SAYFASINDA 2 NOLU SATIRI T02 TAKIMININ 02 OFSETI OLARAK KABUL EDELIM.
BURADA YON TUSLARINI KULLANARAK IMLECI 2.NOLU SATIRA VE CAP SUTUNUNA GETIRELIM.
TAKIMIN GAPI OLAN 15 IFADESINI GIRELIM.
TAKIM KOMUTUNDAKI 2. HANE GURUBU BU SATIRDAN BILGI ALIR.

No. CAP BOY cap PASO BOY PASO TIPI
1 12.000 - 100.000 0.000 0.000
i 15 000 0.000 0.000 0.000
3 0.000 0.000 0.000 0.000

4- IMLECI AYNI SATIRDA BOY SUTUNUNA GETIRIN VE KALIZ Z / F8 TUSUNA BASIN

No. CAP BOY CAP PASO BOY PASO TIPI
1 12.000 - 100.000 0.000 0.000
2 15 000 - 60.000 0.000 0.000
3 0.000 0.000 0.000 0.000

5- T3 TAKIMINI T0303 KOMUTUNU YAZARAK I$ MILINE TAKALIM. _
6- T3 TAKIMINI 1. I$ PARCASININ T1 TAKIMIN Z REFERANSINI ALDIGI YUZEYE DOKUNALIM. (X VE Y NIN AYNI
OLMASI GEREKLI DEGILDIR.)

N

T3

/

G301




7- TAKIM SAYFASINDA 3 NOLU SATIRI T03 TAKIMININ 03 OFSETI OLARAK KABUL EDELIM.
BURADA YON TUSLARINI KULLANARAK IMLECI 3.NOLU SATIRA VE GAP SUTUNUNA GETIRELIM.
TAKIMIN CAPI OLAN 20 IFADESINI GIRELIM.

TAKIM KOMUTUNDAKI 2. HANE GURUBU BU SATIRDAN BILGI ALIR.

No. CAP BOY CAP PASO BOY PASO TIPI
1 12.000 - 100.000 0.000 0.000

2 15 000 - 60.000 0.000 0.000

3 20.000 0.000 0.000 0.000

8- IMLECI AYNI SATIRDA BOY SUTUNUNA GETIRIN VE KALIZ Z / F8 TUSUNA BASIN

No. CAP BOY CAP PASO BOY PASO TIPI
1 12.000 - 100.000 0.000 0.000

2 15 000 - 60.000 0.000 0.000

3 20.000 - 80.000 0.000 0.000

9-  SIFIRLADIGIMIZ TUM TAKIMLARIN DOGRULUGUNU ASAGIDAKI PROGRAM iLE TEST EDEBILIRIZ.

KOMUT ACIKLAMA
G53 01 1.NOLU PARCA REFERANS SISTEMI SECILDI
T0101 T1 TAKIMI 1 NOLU OFSETI ILE SECILDI
G28 20 Z EKSENINI EVE GONDER
GO X0. Y0. | X VE Y EKSENI IS PARCASI SIFIRINA GIT
Z1. Z EKSENI IS PARCASI SIFIRNDAN 1mm YUKARI GIT
G4 T2 2 Sn. BEKLE
G28 Z0. Z EKSENINI EVE GONDER
T0202 T2 TAKIMI 2 NOLU OFSETI ILE SECILDi
G28 20 Z EKSENINI EVE GONDER
GO X0. YO. | X VE Y EKSENI IS PARCASI SIFIRINA GIT
Z1. Z EKSENI IS PARCASI SIFIRNDAN 1mm YUKARI GIT
G4 T2 2 Sn. BEKLE
G28 0. Z EKSENINI EVE GONDER
T0303 T3 TAKIMI 3 NOLU OFSETI ILE SECILDI
G28 20 Z EKSENINI EVE GONDER
GO X0. Y0. | X VE Y EKSENI IS PARCASI SIFIRINA GIT
Z1. Z EKSENI IS PARCASI SIFIRNDAN 1mm YUKARI GIT
G4 T2 2 Sn. BEKLE
G28 0. Z EKSENINI EVE GONDER
M2 PROGRAM SONU




FARKLI IS PARCALARININ SIFIR NOKTASININ TANIMLANMASI

1- G2820; X0; YO KOMUTUNU ISLETIP KIZAKLARI MAKINANIN SIFIR NOKTASINA GONDERELIM.
2- T0101 KOMUTUNU ISLETIP T1 TAKIMINI i$ MIiLINE TAKALIM. ( REFERANS TAKIM OLARAK SECIYORUZ !I! )
3- T1 TAKIMINI 2.PARCANIN SIFIR NOKTASINA TASIYALIM.
MAKINA
T4 X -125.000
\F\ﬂ ¥ -125.000 ‘
G5301
G5302
I |

4- TAKIM SAYFASININ MENUSUNDEN OFSETL / F1 TUSUNA BASARAK OFSET MENUSUNE GIRIN.
5- IMLECI 2. NOLU SATIRA GETIRIN. BU SATIR G53 02 KOMUTUNUN BiLGI ALDIGI SATIRDIR.

6- T1 TAKIMINI BU SATIRA VE BU I$ PARCASINA NIKAHLAMAK ICIN SIRASI ILE ; KALIBX / F5 , KALIBY
TUSLARINA BASIN. MAKINA KOORDINATLARININ BU SATIRDAKI X VE Y DEGERLERINE YERLESTIGINI GORUN.
¥ -150.000

T \F\ﬂ
¥ -150.000
65301 \

G5302
I |

8- TAKIM SAYFASININ MENUSUNDEN OFSETL / F1 TUSUNA BASARAK OFSET MENUSUNE GIRIN.

7- T1 TAKIMINI 3.PARCANIN SIFIR NOKTASINA TASIYALIM.

MAKINA

63303

9- IMLECI 3. NOLU SATIRA GETIRiN. BU SATIR G53 03 KOMUTUNUN BILGi ALDIGI SATIRDIR.

10- T1 TAKIMINI BU SATIRA VE BU IS PARCASINA NIKAHLAMAK ICIN SIRASI ILE ; KALIBX / F5 , KALIBY
TUSLARINA BASIN. MAKINA KOORDINATLARININ BU SATIRDAKI X VE Y DEGERLERINE YERLESTIGINI GORUN.

11-  AYNI TAKIMLARIN AYNI PARCALARI ISLEYEBILMESI ICIN IS PARCALARI ARASINDAKI FARKLARININ OFSET
TABLOSUNA KAYDEDILMESI GEREKLIDIR.

Y Y

Z=-25.000 &

=
= G35303 *
£= -60.000

G5302

G3301




12- T1 TAKIMINI REFERANS PARCANIN UST YUZEYINE DOKUNUN. BURADA; G92 Z0.0 VE START PROGRAM
KOORDINATLARINDAKI Z0.000 OLUR.

w\F\Q
PROGRAM
Z 0.000

T~

G331

=

PROGRAM

£ -60.000

G5302

"~

63303

PROGRAM

£ - 25.000

13-  T1 TAKIMINI SIRASIYLA DIGER PARGALARIN UZERINE DOKUNDURDUGUNUZ SIRADA EKRANDAKI PROGRAM
KOORDINATLARINI OFSET TABLOSUNDA KENDISI ILE ILGIL YERLERE GIRIN.

14- YAPILANLARIN TEST EDILMESI iCIN ASAGIDAKI PROGRAMI ISLETIN.

G33 OFSET
1. -100.000 -100.000 0.000 0.000
2. -125.000 -125.000 £0.000 0.000
3. -150.000 -150.000 -25.000 0.000

1.PARCA [ 2.PARCA [ 3.PARCA
G53 01 G53 02 G53 02
T0101 T0101 T0101
G28 20 G28 20 G28 20
GO X0. Y0. | GO X0.YO0. | GO X0. YO.
Z1. Z1. Z1.

G4 T2 G4 T2 G4 T2
G28 20. G28 20. G28 20.
M2 M2 M2




BOLUM-10 = GRAFIK CIZIM

CIzZIM SAYFASINA GIRIS

PROGRAM MENUSUNDEN CiziM TUSUNA BASILARAK CIZIM SAYFASINA GIRILIR.

Blk :

Loop: O

Grns : ISC
Muky : ks
Mod : Adim

Start Thru
Son
4AX=DRL.G

Nz

” YAZDZLT ” BASLA ||GOHUNTU H EKRAN H ” ”

” AYAR

|‘ CIKIS

TUS ADI

FNKS

ACIKLAMA

F1

YAZDZLT

F2

YAZDUZELT MODUNA GECER

BASLA

F3

PROGRAM ISLETILME MODUNA GECER

GORUNTU

F4

GORUNTUYU SECER. XY,XZ,YZ, 1SO

EKRAN

F5

PROGRAMI EKRANA UYDURMAK AMACI ILE KULLANILIR.

AYAR

F9

EKRAN GOSTERIMI ILE ILGILI AYARLARI YAPAR

CIKIS

F10

ANA SAYFAYA GERI DONER




KLAVYEDEKI GOREVI OLAN KOMUTLAR

KISA YOL TUSU GOREVI HEX KODU
ALT-S START 11FH
ALT-H HOLD 123H
ALT-F M03 121H
ALT-G MO04 122H
ALT-O MO5 118H
ALT-C DEL 12EH
+ 02BH
- 02DH
ALT-R ZAMANI VE PARCA SAYISINI EKRANA BASAR 113H
ALT-I SISTEM BILGISINI EKRANA BASAR 117H
KLAVYEDEKI GOREVI OLMAYAN KOMUTLAR
ALT-A 11EH
ALT-B 130H
ALT-C 12EH
ALT-D 120H
ALT-E 112H
ALT-F 121H
ALT-] 124H
ALT-K 125H
ALT-L 126H
ALT-M 132H
ALT-N 131H
ALT-P 119H
ALT-R 113H
ALT-U 116H
ALT-V 12FH
ALT-W 111H
ALT-X 12DH
ALT-Y 115H
ALT-Z 12CH




OTOMATiIK MODDA TAKIM KIRILDIGINDA UG DEGISIMI NASIL YAPILIR
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“—— TAKIM BURADA KIRILIR
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1 ILERLEME DUR TUSUNA BASIN —
at|
2 F9 TUSUNA BASARAK BIR ALT MENUYU GIKARTIN F1=0OTOEL= BIR PARAMETREDE BELIRTILEN

NOKTAYA GITMEYE YARAR.
F3=Z EV= Z EKSENINI REFERANSA GONDERMEYE
YARAR.
F4=EL = EL. MODUNA GERI DONER




F6=GERDON = KIRILMA NOKTASINA GERI DONER.
F7=SUYUAC = SUYU ACAR

F8=SUKAPAT= SUYU KAPATIR.

F9=TAKIM = TAKIM MENUSUNE GIDER
F10=ELTKR = EL TEKERINI SECER.

3 | F3 TUSUNA BASARAK Z EKSENINI EVE GONDER
4 | IS MILINI DURDURMAK ICIN I§ MILI DUR TUSUNA
BASIN o
5 | F8 TUSUNA BASARAK SUYU KAPATIN
6 | KIRILAN MATKABI SOKUP YENISINI TAKIN _
7 | TAKIMI SIFIRLAMAK ICIN EL ILE TASIYIN TAKMA UC VARSA 10 NOYA GIDIN.
8 | F9 TUSU ILE TAKIM MENUSUNDEN TAKIMI SIFIRLAYIN
9 | F3 TUSUNA BASARAK Z EKSENINI EVE GONDER
10 | IS MILI ILERI TUSUNA BASARAK I$ MILINI
DONDURUN
11 | F7 TUSUNA BASARAK SUYU ACIN
12 | F6 TUSUNA BASARAK TAKIMI KIRILMA NOKTASINA . .
GERI DONDURUN N
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T TAKIM BURAYA GERI DONER
r
13 | START TUSUNA BASARAK PROGRAMI KIRILDIGI

YERDEN ITIBAREN DEVAM ETTIRIN.




