ANILAM KONTROLUNDE KIZAKLARIN SIFIRLANMASI
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1 YANDAKI ADIMLARI BASLANGIC SECENEKLERI
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3. MOTOR AYARLARI
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Eksen ayarlari

- Cozunu lurluk

. Dogruzal duzeltme telafisi
. Pozisyonlama
. Surekli cizgi
Hizli hareket
Yavaz hareket
Yazilim sinirlari
. Donanim =inirlari
. Enkoder kanallari
. Somun boslugu telafisi
. Uida adim hata=zi telafi=i
. Jog Pozisyon
. Eksen kilitleme
. Ek=en =ecimi
ilerlemede kazanc ayarlari
. Hizli harekette kazanc ayarlari
. Durmada kazanc ayarlari
. 3enkron dis cekme filitresi
. Pozisyonlamada Hata kontrolu
. Hizli Surucu ayarlari
. Sayizal surucu ayarlari
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Enkoder cozunulurluk ayarlari

Tipi
Ekran Cozun

Cetvel Enk Coz

Doner Enk Coz 2500
Uida Hatwesi 10, 0EOEO
Oran(Ana Ksnk) 7?.55500

10, OO
7.55500
1. 0E060

5. OO
7.55500
1. GEE0

1:
1. 0000

Oran(Mtr Ksnk) 1.00000 .
Bslngic isreti 0] 0] 0] a

Z
1.TiPI DONER
2. EKRAN COZUNULURLUGU .001
3.CETVEL ENK. COZ. .001
4.DONER ENK. COZ. 2500
5.VIDA HATVESI 10
6.0RAN(ANA KASNAK) 1
7.0RAN(MTR. KASNAK) 1
8.BASLANGIC ISARETI. 0




BIR SABIT NOKTA
TESPIT EDIN.

KIZAGI BU SABIT
NOKTADAN BiR SERIT
METRE ILE OLGULECEK
MESAFEYE
UZAKLASTIRIN.
KIZAGIN HAREKET
ISTIKAMETINE GORE
BOSLUGUNU ALIN.
ARALIGI METRE ILE
OLCUN

2400 mm OLSUN

hareketli
kizak

sahit
nokta

bu arayi metre ile dlciin

OLGULEN MESAFE= 2400mm

KONTROL SISTEMINDE
G92 Z0. YAZIN VE
START.

BU DURUMDA Z
EKSENI BULUNDUGU
YERDE SIFIRLANMIS
OLUR.

ra T

X 234.567
Z 000.000

KONTROL SISTEMINDE
G00 Z-2000 YAZIN VE
START

GO0 Z-2000 -

KIZAK NEGATIF YONDE
ILERLEYECEK VE
POZISYONU
BULDUGUNDA
DURACAKTIR.

ra !

X 234,567
Z-2000.000

ARALIGI
AYNI SERIT METRE
ILE TEKRAR OLGUN.

", -

OLCOLEN MESAFE= 1950 mm




YANDAKI HESAPLAR
YAPALIM:

2400 - 1950 =450

2400 / 450 = 5.333333

BULDUGUMUZ DEGERI
TABLODA YERINE
KOYALIM

Z

1.TiPl DONER
2. EKRAN ¢OZUNULURLUGU .001
3.CETVEL ENK. COZ. .001
4.DONER ENK. COZ. 2500
5.VIDA HATVESI 10
6.0RAN(ANA KASNAK) 5.333333
7.0RAN(MTR. KASNAK) 1
8.BASLANGIC ISARETI. 0

YUKARIDAKI MEKANIK
ISLEMI TEKRAR
YAPARAK DOGRU
OLDUGUNU GORELIM.




