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ANILAM İLE BİLGİSAYAR (PC) ARASINDA CIMCO EDIT İLE HABERLEŞME AYARI. 
 
PC TARAFI 
 
TRANSMISSION 
 

 
DNC SETUP 
 

 
SETUP 
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CNC TARAFI 
 
 
KONTROL SİSTEMİ 
AÇILDIĞINDA EKRANA 
YANDAKİ MENÜ 
GELİR. 

 

 

 
 
PROGRAM (F2)  İÇİNE 
GİRİN.  

 
ISLEMLER (F9) İÇİNE 
GİRİN 

 
 

 
HABERLEŞME VE 
ENTER 
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EKRANA HABERLEŞME 
MENÜSÜ GELİR. 
 
AL =  
CNC , PC DEN 
PROGRAM  ALIR. 
 
PC → CNC 
 
GONDER = 
CNC , PC YE PROGRAM 
GÖNDERİR. 
 
CNC → PC 
 
PARAM= 
CNC NİN HABERLEŞME 
PARAMETRELERİ 
BURADA AYARLANIR. 
 
TESTLNK= 
PORTLARIN VE 
KABLONUN SAĞLAM 
OLUP OLMADIĞINI 
KONTROL EDER. 
 
AL   
CNC YE ALACAĞINIZ 
PROGRAMA BİR AD 
VERİN VE ENTER 
 
TUT= 
HABERLEŞMEYİ 
DURDURUR. 
 
RESUME = 
HABERLEŞMEYİ 
DEVAM ETTİRİR. 
 
AÇIKLAMA= 
AKTARMA SIRASINDA 
EKRANA BİLGİ VERİR. 
ONCEKİ= 
ÖNCEKİ MENÜYE 
DÖNER 
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GÖNDER 
 
PC YE 
GÖNDERECEĞİNİZ 
PROGRAMIN 
LİSTEDEN SEÇİN VEYA 
OTOMATİK MODDA 
SEÇİLİ PROGRAMI 
GÖNDERİR. 
 
EVET= 
GÖNDERME BAŞLAR 
 
DIGER= 
BASKA BİR PROGRAMI 
GÖNDERİR. 
GÖNDERECEĞİNİZ 
PROGRAMIN 
ADINI YAZMANIZI 
İSTER 

PARAM 
 
HABERLEŞME 
PARAMETRELERİNİ 
BURADA 
DEĞİŞTİREBİLİRSİNİZ 
 
CNC VE PC 
TARAFINDAKİ 
AYARLARIN AYNI 
OLMASI GEREKLİDİR. 
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NOT: ANILAMDA  
COM1 E MANUAL 
PANEL BAĞLIDIR. 
 
COM2 BOŞTUR. 
 
MÜMKÜNSE 
HABERLEŞMENİZİ 
COM2 İLE YAPIN. 
 
EĞER COM1 
KULLANMAK 
ZORUNDA KALIRSANIZ 
COM1 E BAĞLI 
MANUAL PANEL  
KABLOSUNU  COM2 YE 
BAĞLAYIN.  
 
 
BU DURUMDA 
YANDAKİ 
DEĞİŞİKLİKLERİ 
YAPIN. 
 
 
1- ÜST TUŞ + F10 İLE 
ANA MENÜYE ÇIKIN. 
 
 
 
 
 
 
2- İMALATÇI 
AYARLARI + ENTER 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3-YARDIMCI AYARLAR 
+ ENTER 
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4-MANUAL PORT + 
ENTER 
 
(ŞİFRE SORULURSA  
Z48 ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5-COM2 +ENTER 
 
 
 
6-MANUAL PANEL 
COM2 DEN 
HABERLEŞECEKTİR. 
SİZ COM1 DEN 
HABERLEŞEBİLİRSİNİZ 

 

 
 

 
 
FİŞ BAĞLANTILARI. 
 
CNC NİN VE PC NİN 
FİŞ DURUMUNA GÖRE 
YANDAKİ GİBİ OLUR. 

 

 
 
 

 
 
 
 
 


