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1-KULLANICI ARA YUZU

KULLAMICI ARA YUZO

CPU badlanma sekli | ALTO v Max Adim Frekans: gifre ing ]
Eternet Lisan | Turkce w MM
ACIKLAMA ) INGILIZCE TURKCE
CPU KARTINA BAGLANTI
PC YE KART BAGLI ISE,AUTO MODUNU SECIN. CPL kartina badlant 3

SIMILASYON MODUNDA CALISMAK
ISTERSENIZ SIM SECENEGINI KULLANIN.

Ekernet
SIM

ETERNET

ETHERNET BAGLANTISI KULLANACAKSANIZ
SECIN. AKSI DURUMDA USB KULLANILIR.

Eternet []

MAX. ADIM FREKANSI

CPU NUN URETEBILECEGI MAX. FREKANSI
BELIRTIR. KULLANDIGINIZ SURUCUNON
TALEBINE GORE DEGISTIRIN.

Ma Adim Frekansi | 125000.000

S

LISAN
DIL SECIMI Lisan
SIFRE
SIFRE YAZARAK PARAMETRE  SAYFASINA Sifre
GIRMEYI ENGELLEYEBILIRSINiZ.
INC /MM

ing []

iSTEDIGINIZ CALISMA BIRIMINI SEGIN

MM []




2- EKSEN AYARLARI

EKSEM AYARLARI
Eksenler PORT Ozellikleri Adim fbirim {+) Yazihm sirur {-) Yazhm sirur Hiz[mm fsn] Rampa[mm/fs~2] Ev Hiz/Yin Ev Pozisyonu Somun boslugu
X [s20.0000 | | w000 | |[-wooo0 | [2s00 | [7e0 | [s0 | [oo000 | [o0000 |
v |3zu.0000 | | 10,000 | |—1[]D.D[J[J | |25[J.[J | |750.0 | |50.0 | | 0.000 | |D.DD[J[J |
z |3;_0.0000 | | 10,000 | |£00.000 | |250.n | |750.n | |50.0 | | 0,000 | |0.0000 |
A |4 v| |D@NERE.< v| |3zu.[moo | |36[JD.D[J[J | |36[J[J.[JDD | |25[J.[J | |?5[J.[J | | 50.0 | | 0.000 | |D.DD[J[J |
B [5 <] [ponerex -] |3zu.0000 | | 300.000 | |—30[J.D[J[J | |25.[J | | 50.0 | | 0.0 | | 0,000 | |D.DD[J[J |
c |E v| |D@NERE.< v| |3zu.[moo | | 300,000 | |—300.0[m | |25.u | | 50.0 | | 0.0 | | 0.000 | |D.DD[J[J |
EKSENLER Eksenler
EKRANDA GORUNMESINI ISTEDIGINiZ, .
EKSENLERIN YANINDAKI KUTUCUGU
L ! ¥
!SARETLEYIN_. y o
ISARETLENMIS OLMASINA RAGMEN ILGILI PORT z
SECILMEMISSE EKRANDA GORULEMEZ
A
B
C

MAKINA KOORDIMATLARI 15 KOORDIMATLARI




PORT

FIZIKSEL OLARAK CIKIS YAPILACAK ADRESI
BELIRTIR. ---- SECENEGI BU EKSENDE
FIZIKSEL GIKISIN OLMADIGI ANLAMINA
GELIR.

EKSENLERDE SECILMEMESINE RAGMEN
BURADA BiR SECIM VARSA EKRANDA
GORUNMEZ AMA PROGRAM VE MDI MODUNDA
BU CIKISLAR CALISIR.

— PORT—

fed -
< <

]
[ <]

| | o]+
LA I B 4

OZELLIKLERI
ISINIZE UYGUN EKSEN MODUNU SECIN.

C EKSENI ICIN AYRI BIR SECENEK PENCEREST
VARDIR.

KOLE %

KELE ¥

KELE 7

KEOPOK KESIM
4,eksen FREZE

TEGET BICAK

DONER EKSEN :ACISAL OLARAK DONEN EKSEN

KOLE X,Y,Z : TANDEM CALISMAK ICIN X,Y,Z EKSENI ILE AYNI

HAREKET EDER

KOPUK KESIM: A EKSENI 4.EKSEN OLARAK VE DOGRUSAL OLARAK

SECILMEK ISTENIYORSA

X SOL YATAY EKSEN , Y SOLUDiI_(EY EKSEN
A SAG YATAY EKSEN , Z SAG DIKEY EKSEN
ILERLEME HESABI X/Y VE A/Z UZERINE YAPILIR.

4.EKSEN :

FREZEDE 4.EKSEN OLARAK KULLANILIR

TEGET BICAK: VALS CAKI KULLANILDIGINDA CAKININ BAGLI

OLDUGU o _
SERVO MOTORU TAKIM YOLU ISTIKAMETINDE
. CEVIRIR.
ADIM/BIRIM — Adirm birim
MM BASINA ADIM SAYISI BURAYA YAZILIR.
MOTORUN TERS YONE GITMEST IGIN BURAYA =20.0000
YAZILAN SAYININ BASINA EKSI (-) ISARETI
- 1}
[ T T T 777 A




(+) YAZILIM SINIRI

ARTI YONDE MAKINA SINIRI

—(+) Yazihm sin —
10,000
10,000
10,000

3600,000

300.000

300.000

(-) YAZILIM SINIRI

EKSI YONDE MAKINA SINIRI

— (=) Yazihim simr —
-100,000

-100.000

-300.000

-300.000

EVE 6IT
SWITCH

+ =i
% I HIE
S

Lo r s s s A 1L A

oo
+
o

HIZ

MAX. KIZAK HIZI

—Hiz[mm,fsn] —
25.0
25.0

DIKKAT:

GO0 MODU IGIN YORUNGE AYARI MENUSU IGINDE BURADA YAZAN
HIZIN KATLARI OLACAK SEKILDE HIZ BELIRLENIR.

1 YAZILIRSA G0=G1

2 YAZILIRSA GO= 2 X G1

0.1 YAZILIRSA GO = 0.1 X G1

G0 ilerle katsayim | 1.00




RAMPA

MAXIMUM HIZLANMA VE YAVASLAMA
BURADAKI DEGER, HIZ ICINE YAZILAN
DEGERE ESIT OLURSA KIZAK BU HIZA 1
SANIYEDE ULASIR. 2 KATI YAZILIRSA 0.5
SANIYEDE ULASIR.

HIZ

A

—Rampa[mms~2]
750.0
750.0

750.0

750.0

== 7AMA

-

DIKKAT:

GO0 MODU ICIN YORUNGE AYARI MENUSU ICINDE BURADA YAZAN
RAMPANIN KATLARI OLACAK SEKILDE RAMPA BELIRLENIR.

:‘_
/ 1 YAZILIRSA G0=G1
2 YAZILIRSA GO= 2 X G1
HIZLANMA YAVASLAMA 0.1 YAZILIRSA GO = 0.1 X G1
ZAMANI ZAMANI
GO Hz. katsays | 1.00
EV HIZ/YON ~Ev Hiz/Yéin —

KIZAK BURAYA YAZILAN DEGER KADAR HIZLA
ILERLER.

BU DEGERE YAZILAN EKSI ISARETI (-)
KIZAGIN YONUNU TERS GEVIRIR.

BURAYA 0 YAZILMISSA EVE GIT iSLEMI
MANUAL OLARAK GERCEKLESTIRILIR.

(EVE GIT ISLEMI OLMAZ)

50.0

50.0

50.0

I

S

r7s s A




EV POZISYONU

EVE GIT SWITCHINE BASILIP ISLEM
TAMAMLANDIKTAN SONRA BURAYA YAZILAN
SAYIYI MAKINA KOORDINATI OLARAK EKRANA
BASAR

rEv Pozisyanu —
110,000
0,000
0,000
0,000

0.000

0.000

[BIx  110.000

SOMUN BOSLUGU

VIDANIN SOMUN BOSLUGUNU TELAFi ETMEK
MAKSADI iLE KULLANILIR.

VIDANIN SOMUN BOSLUGU KOMPRATORLE
BULUNARAK BURAYA YAZILIR. BOYLECE VIDA
TERSINE DONERKEN BURAYA YAZILI MiKTARI
CIKARTIR VEYA EKLER.

r Somun boslugu-

0.0000
0.0000
0.0000

0.0000
0.0000

0.0000

SOMUN
BOSLUGU

#




3- YORUNGE AYARI

YORONGE AYARI

LAF ag 3.0000

Interpolasyon | 0.0050
fifo zaman | 0.2500

G0 ilerle katsays | 1.00

G0 Hiz. katsayim | 1.00

Tlerleme asimi kullanimm
| KLILLAMICI ARA YOZU i |

Tlerleme dur kullzrm:
| vox ~|

Basit kinematik

Kinematk ayarlar

LAF ACI LAF ag | 3.0000

ILERIKI SATIRLARA BAKARAK ILERLEME HESABI:
HAREKET PARCACIKLARI KUCUK BIR ACI iLE BIRBIRINE
BAGLANIR. BU KUGUK ACIYA MIN. ACI DENIR. BU
METOT ILE YUKSEK HIZLARA CIKILIR. 0.1 ILE 3 DERECE
ARASI GUVENILIRDIR.

LAF

INTERPOLASYON
HER HAREKET KOMUTU ADINA INTERPOLASYON . ~ooe
ZAMANI DENILEN BIR ZAMANLA BELIRLENEN KUCUK Interpolasyon

HAREKET PARCACIKLARINA PARCALANMISTIR.

FIFO ZAMANI fifo zamarn | 0.2500

BU PARCACIKLAR CPU YA GONDERILIR. PARCA SAYISI = FIFO ZAMANI / INTERPOLASYON

CPU BUNLARI TAMPON BELLEK ADI ILE BILINEN BIR
BELLEK (FIFO) ICINDE TUTAR.

ADIM-DARBE JENERATORU BU PARCACIKLARI TEK TEK
ALIR VE MOTOR IGIN GEREKLI DARBE HALINE GETIRIR.
FIFO ADI VERILEN TAMPON BELLEK ICINDEKI
PARCACIKLARIN SAYISI ~ BURADA AGIKLANAN FIFO
ZAMANI OLARAK BELIRTILIR.

INTERPOLASYON= 0.005
FIFO ZAMANI =0.25
PARCA SAYISI = 50 OLUR

BU SAYILARIN KUCULI_VIE_Si COK HIZLI PC VE COK HIZLI
HABERLESME GEREKTIRIR.




GO ILERLEME KATSAYISI

GO0 MODU ICIN GEREKLI MAX ILERLEME HIZINI
BURADA BELIRTIYORUZ.

1 YAZILIRSA G0=G1
2 YAZILIRSA GO= 2 X G1
0.1 YAZILIRSA GO = 0.1 X G1

G0 ilerle katsayim | 1.00

GO HIZLANMA KATSAYISI

GO0 MODU iICIN GEREKLI RAMPALANMA DEGERLERINI
BURADA BELIRTIYORUZ

1 YAZILIRSA G0=G1
2 YAZILIRSA GO= 2 X G1
0.1 YAZILIRSA GO = 0.1 X G1

GO Hiz. katsay= | 1.00

ILERLEME ASIMI KULLANIM BICIMIi

ILERLEME VE ILERLEME ASIMI BURADAN VAROLAN
DONANIMA UYGUN OLARAK SECILIR.

ILERLEME % 0-300 ARASINDA AYARLANABILIR.

M_AKiNA MOTORLARININ VERDIGI HIZDAN DAHA FAZLA
GIDEMEZ.

KULLANICI ARA YUZU
UI & EL TEKERI
ANALOG 1

ANALOG 2

ANALOG 3

Tlerleme asimi kullarm
| KIULLAMICT ARA YUZU w |

AMICT ARA YUZU IR

UI RELTEKERI
Analog 1
Analog 2
Analog 3

KULLANICI ARA YUZU

EKRANDAKI ILGILI TUSLARA BASARAK ILERLEME
ARTTIRILIR VEYA AZALTILIR.

=
il
UI & EL TEKERI

EKRANDAKI ILGILI TUSLARA BASARAK ILERLEME
ARTTIRILIR VEYA AZALTILIR.

OTOMATIK MOD SEGILDIGINDE EL TEKERi ARTI YONDE
ILERLEMEYI ARTTIRIRKEN EKSI YONDE ILERLEMEYi
AZALTIR.

ILERLEME

ANALOG GIRIS

DONANIMA GORE, 4.7K DEGERINDE BAGLADIGIMIZ
POTANSIYOMETRE ILERLEMEYI ARTTIRIP AZALTIR.

VVAAAA




ILERLEME DUR KULLANIMI

BURADAN ISTENILEN HARICI GIRIS "ILERLEME DUR"
OLARAK KULLANILIR. _

BU BUTONA BASILDIGINDA ILERLEME DERHAL SIFIR
OLUR.

BUTON BIRAKILDIGINDA ILERLEME ESKi DEGERINE
DONER.

ILERLEMENIN KISA SURELI DURDURULMASTI IGIN
(ORNEGIN EROZYON) KULLANISLIDIR.

Tlerleme dur kullzrm:

| v

Tlerleme dur kullarm

ONEMSIZ KINEMATIK

KARTEZYEN KUOORDiNAT KULLANIYORSANIZ BURAYA
1:1 YAZIN. EGER ROBOT GIBI OZEL SISTEM
KULLANIYORSANIZ BIZE BASVURUN.

Basit kinematik

10




4- EVE GIT VE ACIL DUR AYARLARI

Eve git ve Adl dur

eksenleri eve gindermek icin X kullarin [_]
Eve git sensdr=Adl dur [_]
2:fok 1:Mormalde kapah 0:Mormalde acik

Evenqit giris kontad EI
Adildur2 giris kontad
Acildur?2 giris kontadi

Harid hata giris kontadi

Otomatik yén bulma

EKSENLERI EVE GONDERMEK ICIN X KULLANIN

EGER TUM EV SENSORLERINI AYNI GIRISE
BAGLARSANIZ BU SEGENEGT KULLANABILIRSINIZ

eksenleri eve géndermek icin X kullarin [

EVE GIT SENSORU=ACIL DUR

EV SENSORLERI ,ACIL DUR OLUSTURMAK ICIN
DONANIM SINIRI OLARAKDA KULLANILABILIR. BU
FONKSIYONU KULLANACAKSANIZ SENSOR CALISMA
ALANININ UCUNDA OLMALIDIR. BU FONKSIYON,
KIZAKLAR, EVE GITTIKTEN SONRA AKTIF OLUR.

Ewve git sensér=Adil dur [_]

KONTAKLARIN DURUMU

EVE GIT VE ACIL DUR KONTAKLARI YANDAKI GiBi
BIGIMLENDIRILIR.

2:¥ok 1:Mormalde kapal 0:Mormalde agk

0 1 2
NORMALDE NORMALDE YOK
ACIK KAPALI
® [
O—t—
@ ]

EVE GIT GIRISI KONTAGI

ACIL DUR GIRISININ DAVRANISINI BELIRLER

EKRANDAN SWITCH LERIN DURUMUNU GOREBILIRSINIZ

Ewvegit giris kontadi EI

ACILDUR-1 GiRiS KONTAGI

1.ACIL DUR GIRISININ DAVRANISINI BELIRLER

Acildur! Girig Kontad

11



ACILDUR-2 GiRIS KONTAGI

2. ACIL DUR GIRISININ DAVRANISINI BELIRLER
(SADECE CPU5B ICIN GECERLI)

Acildur? Giris Konkad

HARICIHATA GIRiS KONTAGI

HARICI EROR GIRISININ DAVRANISINI BELIRLER
YAVAS DURMA DEMEK KIZAGIN YAVASLAYARAK
DURMASI DEMEKTIR.BOYLECE POZISYON KAYBI OLMAZ.

0= NORMALDE ACIK KONTAK
1= NORMALDE KAPALI KONTAK
2= KAPALI

CPUSA KARTI ICIN:

3= NORMALDE ACIK KONTAK,YAVAS DURMA
4= NORMALDE KAPALI KONTAK,YAVAS DURMA

Haricihata Girig Konkadi

EV YONUNU OTOMATIK BUL

EV,ACIL DUR VE HARICI EROR GIRISLERININ YONU BU
BUTONA BASILARAK TESPIT EDILEBILIR.

Otomatik yin bulma

12




5- TAKIM DEGISTIRME BOLGESINDE CARPMA KONTROLU AYARLARI

— TAKIM DEGISTIRME BOLGESINDE CARPMA KONTROLO—
—Eksenler  (+) Yazihm smin— (=) Yazlm simn
% | 0,000 | | 0,000 |
¥ | 0.000 | | 0.000 |
7 | 0,000 | | 0.000 |
Mevoudu Kur Mevoudu Kur
Z asafjida takm boyu | 0.000 | Z carpma korumas: aktif [ ]

EKSEN SINIRLARI (+) Yazhm simn —
BU SINIRLAR TAKIM DEGISTIRME ALANINI BELIiRLER.
PARGA PROGRAMINDA YAZILAN TAKIM YOLUNUN BU

SINIRLAR IGINE GIRILMESINE iZiN VERILMEZ.

. . . 0.000
"TCAGuard off" KOMUTU BU ISLEMI IPTAL EDER

"TCAGuard oN" KOMUTU BU ISLEMI BASLATIR.

Mewvcudu Kur

() Yazihm sinn —

0.000

0.000

0.000

Mevcudu Kur

Z ASAGIDA TAKIM BOYU

MAKINANIN KIZAK AYARLARI YAPILIRKEN,EN DUSUK Z
MESAFESINDE BILE S MiLt UCUNUN MAKINA
TABLASINA TEMAS ETMESINE 1ZIN VERILMEZ. BURADA Z asatida takm boyu
Z EKSENI EN ASAGI POZISYONA GELDIGINDE, UYGUN
TAKIM BOYUNU BELIRLEYEBILIRSINiZ. BU BILGI TAKIM
KIRILMASI IGIN ONEMLIDIR.

Z KORUMASI AKTIF

BU KUTUCUK AISARETLENDIGINDE Z EKSENI YAZILAN Z carpma korumas aktif[]
TAKIM BOYUNU ASAMAZ.




6- TEGETSEL BICAK AYARLARI

TEGETSEL BICAK

Bicak Z ghis ags | 3.0

Bicak birlesme ags| 0.0

Bicak Z yuk. mesafe

Bicak birles mesafe

5.000

1.000

BICAK Z AGISI

TEGETSEL BICAK ,Z EKSENI UZERINDE (C EKSENI)
DONER BIR MOTORDUR. TAKIM UCU TELAFIiSi
YAPMADAN G1,G2,G3 KOMUTLARI iLE CALISIR. X-Y
UZERINDE OTOMATIK OLARA CiZGiYI TAKIP EDECEK
SEKILDE DONER. BU PARAMATRE 2 CiZGI/YAY
ARASINDAKI AGIYI BELIRLER.EGER AGI BU DEGERDEN
BUYUK OLURSA Z EKSENI GO KOMUTU ILE YUKARI
KALAKAR, BICAK GO ILE DONER DAHA SONRA TEKRAR
G1 KOMUTU ILE ASAGI INER. EGER ACI KUGUK ISE Z
EKSENI HAREKET ETMEZ. TEGETSEL BICAK 2.iLGiLi
INTERPOLASYON KOMUTU ILE AKTIF EDILIR.

Bicak 7 ghis agm| 3.0

BIGAK Z YUKARI KALKMA MESAFESI

TAKIM YOLU ACISI BICAK ACISINDAN BUYUKSE, Z
EKSENI BURAYA YAZILI MESAFE KADAR HAVAYA
KALKAR

Bicak Z yuk. mesafe | 5.000

BICAK BIRLESME ACISI

Bicak birlesme au;|5|

BICAK BIRLESME MESAFESI

Bicak birles mesafe 1.000

8- ACIK KAPI AYARLARI

PARAMETRELERIN GORUNUSU

EMMIYETLI GIRiS

Emn.ilerle | 20.0 | YOIk, w |

EMNIYETLI GIRIS SECIMI

HARICI GIRISLERDEN BIRINI EMNIYETLI GIRIS OLARAK
SECIN.

AKTIF OLDUGUNDA SADECE DUSUK HIZLAR MUMKUN
OLUR.

EMNIYETLI ILERLEME

KIZAKLAR EVE GITMEMISSE VE EMNiYETLi GIRIS
SEGIMI YAPILMISSA BURAYA YAZILAN ILERLEME
(MM/SANIYE) GECERLIDIR.

Emn.lerle

14




9- iS MILI AYARLARI

PARAMETRELERIN GORUNUSU

Min dewvir

100.0

Hizlanma Rampa

Zyukarmesafe

0.000

Deviri goster |:|

Ig miLt

Max Devir

24000.0

dur =I5 mili stop

zUpOnPause [ ]

AradansonractoBasla

approachFeed

1.000

sprey=is mili yéni [_]

TUR BASIMA SAY

1

STEP MOTOR [
rampa []

Is mili dur kullzrim

YOR e

Devir asimi kullarm

FULLAMNICT &~

MAX. IS MiLI DEViRi

Ma Devir
i$ MILININ CIKABILECEGI MAX. DEVIR
MiIN S
- - - - . ) - - Mln dE"‘IIr
IS MILININ EN DUSUK DEVIRI

HIZLANMA RAMPA

YAZILIM 1S MILININ DONDURULMEST iLE MAKINANIN BASLAMASI

ARASINDA BURAYA YAZILAN KADAR BEKLER.

Hizlanma Rampa

1.0

DUR=IS MILI sTOP

DUR TUSUNA BASILDIGINDA I$ MiLi DURUR.
BASLA TUSUNA BASILDIGINDA IS MiLi DONMEYE BASLAR.

dur=is mili stop

Z UP ON PAUSE

DUR TUSUNA BASILDIGINDA IS MiLi YUKARI KACAR.

zUpOnPause [ ]

ARADAN SONRA OTO BASLA

BASLA TUSUNA BASILDIGINDA, XY EKSENLERI DUR TUSUNA

BASILDIGI ANDAKT POZISYONUNA GIDER. i$ MiLi DONMEYE AradansonraotoBasla
BASLAR. Z EKSENI YAVASCA ASAGI INER.
PROGRAM KALDIGI YERDEN DEVAM EDER.
Z YUKARI MESAFE et
Z EKSENININ DAHA FAZLA YUKART GIKMASINI, ZUPONPAUSE
AKTIFKEN ENGELLER.
APPROACHFEED
approachFeed

ARADAN SONRA OTOMATIK BASLA AKTIFKEN Z EKSENININ
YAKLASMA HIZINI BELIRLER.

15




TUR BASINA SAY

IS MILI DEVRINI GORMEK ISTERSENIZ BU KUTUCUGA TUR BASINA
PALS SAYISINI YAZIN. EGER ENKODER BAGLI DEGILSE
HESAPLANMIS BiR DEGER EKRANA BASILIR.

ENKODER TUR BASINA 1 PALS OLMALIDIR.

MIN. PALS GENLIGI 0.5 ms DIR.

TUR BASIMA SAY

DEVIR SENSORU VAR

ENKODER BAGLI ISE BU KUTUCUGU ISARETLEYIN.

Deviri goster |:|

SU-2 CIKISI=ISMILI YONU

BU CPUS5A ICIN GECERLIDIR. IHTIYAC DUYARSANIZ
SU-2 CIKISINI IS MILI YONU ICIN KULLANABILIRSINIZ.
(CPUS5A KARTINDA IS MiLI YONU ICIN CIKIS YOKTUR)

Su 2 =Is mili yani ]

STEP MOTOR
iS MILI YUERiNE STEP _MOTOR VEYA SERVO KULLANILDIGINDA BU STEP MOTOR [
KUTUCUGU AKTIF EDIN.
RAMPA
rRamPA [

STEP MOTOR SEGENEGI VARSA RAMPALI KALKIS YAPILIR.

IS MILI DUR KULLANIMI

BURADAN ISTENILEN HARICI GIRIS "iS MiLI DUR" OLARAK
KULLANILIR.

BU BUTONA BASILDIGINDA i$ MiLi DERHAL SIFIR OLUR.
BUTON BIRAKILDIGINDA IS MiLi ESKi DEGERINE DONER.

Is mili dur kullzrm
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DEVIR ASIMI KULLANIMI

ILERLEME VE iLERLE_M!E ASIMI BURADAN VAROLAN DONANIMA
UYGUN OLARAK SECILIR.

ILERLEME % 0-300 ARASINDA AYARLANABILIR.

MAKINA MOTORLARININ VERDIGI HIZDAN DAHA FAZLA GIDEMEZ.

KULLANICI ARA YUZU
UI & EL TEKERI
ANALOG 1

ANALOG 2

ANALOG 3

Devir asimi kullarmi

KULLANICI ARA YUZU

EKRANDAKI ILGILI TUSLARA BASARAK DEVIR
ARTTIRILIR VEYA AZALTILIR.

UI & EL TEKERI

EKRANDAKI ILGILI TUSLARA BASARAK DEVIR
ARTTIRILIR VEYA AZALTILIR.

OTOMATIK MOD SEGILDIGINDE EL TEKERI
ARTI YONDE ILERLEMEYI ARTTIRIRKEN EKSI
YONDE DEVIRI AZALTIR.

ANALOG GIRIS

DONANIMA GORE, 4.7K DEGERINDE
BAGLADIGIMIZ POTANSIYOMETRE DEVIRI
ARTTIRIP AZALTIR.

(i
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10-KULLANICI ARA YUZU

—— KULLAMICI ARA YOZU
X tusunu ters cevir |:|

Y tusunu ters cevir [

Z tusunu ters cevir |:|

Grafik ekran butonlanin gbster
Baslangic ekramini géster [

Eve gitme mecburiveti [

Basit sifirlama

Otomatik takim degistir [
Programi biyiik ekran ag

M7 butonunu gister [

M& butonunu gaster [

ALY 1 butonunu giister

keyboard time-out | 1.00

Istenen yaz-dizelt

c:\program files (x86)\notepad ++'|,r||

Tkon Kaséri | IKONYORMEKKAL

Logo dosyasi adi | logolOrmanCHCL
OpenGL grafigi
OpenGL max satr sayis | 1000

OpenGL kalem élgiisi | 30,00

OK TUSLARINI TERS GEVIR (X,Y,Z) % tusunu ters cevir [

. . .. ¥ busunu ters cewvir |:|
KLAVYEDEKI OK TUSLARINI TERSINE CEVIRIR. )
Z tusunu ters cevir |:|

GRAFIK EKRAN BUTONLARINI GOSTER
arafik bukanlan gbsker

BASLANGIC EKRANINI GOSTER

. . Baglangi; ekrarr gdster
BASLANGIC EKRANINI GOSTERIR

EVE GITME MECBURIYETI
Ewe qgitme mechuriveti
ISARETLENDIGINDE, MAKINA EVE GITMEDEN OTOMATIK
VE MDI MODUNDA CALISILMASINA MUSAADE ETMEZ.

BASIT SIFIRLAMA
. .. . Basit sifirlama [
ISARETLENDIGINDE, KOORDINAT POZiSYONLARININ
YANINDAKI SIFIRLAMA BUTONLARI ILE IS POZISYONUNU
SIFIRLAR.

OTO. TAKIM DEGISTIRME
Oko, kakim dedigtirme [ ]
ISARETLENDIGINDE, TAKIM DEGISTIRME KOMUTU GELSE
BILE PARCA PROGRAMI DURMAZ. BUNU OTOMATIK
TAKIM DEGISTIRMENIZ VARSA KULLANIN.

PROGRAMI BUYUK EKRAN AC Program biiyiik ekran ag

PROGRAM ACILDIGINDA TUM EKRANI KAPLAR.




M7 BUTONUNU GOSTER

EKRANIN SOL TARAFINA M7 BUTONUNU BASAR

M7 butonunu gister [

M8 BUTONUNU GOSTER

EKRANIN SOL TARAFINA M8 BUTONUNU BASAR

M& butonunu gaster [

AUX1 BUTONUNU GOSTER

EKRANIN SOL TARAFINA AUX1 BUTONUNU BASAR

ALY 1 butonunu gaster

KEYBOARD TIME-OUT

BLUETOOTH ILE CALISAN KLAVYE VARSA KULLANILIR

keyboard time-out | 1.00

ISTENEN YAZ DUZELT

ISTEDIGINiZ EDITORU BURAYA YAZARAK PROGRAM
YAZMA DUZELTME SIRASINDA KULLANABILIRSINIZ.

Istenen yaz-diizelt

c:\program files (x86)\notepad ++'|,r||

IKON KLASORU

IKONLARIN BULUNDUGU KLASORU GOSTERIR.

Thon klaséri | IKOMN\ORMEKKAL

LOGO DOSYA ADI

LOGONUN DOSYA ADI

Logo dosyasi adi | logoiOrmanChCL

OPEN GL GRAFIGI

GARFIK KULLANIMI iCIN BURAYI iSARETLEYIN.
SOL FARE TUSU=SURUKLE

SAG FARE TUSU=BUYUT

KONTROL+SOL FARE TUSU= DONDUR

OpenGL Grafidi

OPENGL MAX. SATIR SAYISI

OpenGL max satr sayis | 1000

OPENGL KALEM OLCUSU

GRAFIKTEKI CizGi OLCUSU. MM

OpenGL kalem alglisi
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11-YUKLEME VE CALISTIRMA AYARLARI

PARAMETRELERIN GORUNUSU

— YLKLE VE OTOMATIK CALISTIR

Yiklenecek dosya adi

nu

Dedistirilen dosyay gizle [
Otomatik yikle []
Otomatik cabistr [

YUKLENECEK DOSYA ADI

DISKTEKI DOSYANIN DEGISTiGINI GOREN YAZILIM SiZE
SORU SORACAKTIR.

Yiklenecek dosya ad

nu

DEGISTIRILEN DOSYAYI GOZLE

BU KUTU ISARETLENDIGINDE, USBCNC CALISMIYORKEN,
G KODLARINDA YAPILAN DEGISIKLIKLER USBCNC
TARAFINDAN  GOZLENIR.BU DURUMDA  DOSYANIN
YENIDEN YUKLENMESI GEREKTIGI SORULUR.

Dedistirilen Dosyay gizle [ ]

OTOMATIK YUKLE

ISARETLENDIGINDE, DOSYA OTOMATIK OLARAK
YUKLENIR VE SIZE SORU SORMAZ.

Ckomatik Yikle [

OTOMATIK CALISTIR

ISARETLENDIGINDE, OTOMATIK OLARAK YUKLENIR VE
ACILEN CALISMAYA BASLAR.

Okornatik. Cahstir [
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12-OPERATOR AYARLARI

PARAMETRELERIN GORUNUSU

CPERATOR. AYARLARI
Mutlak merkez koord. []
Torna X+

Torna X- |:|

Cap programlama [_]
Flazma [_]
I=30Printer []

IJzun dosya élgiti
KByte | 5000

Super uzun dosya aloliti
KByte | 25000

Tahmini is zaman
Diizeltme katsayi=| 1,600

Yeniden tahmini cahsma zamari [_]

Makro dosya ad| ORMERKKALICUK

Kullamomakrodosya | MAKR.O.mac

MUTLAK MERKEZ KOORDINATLARI

ISARETLENDIGINDE, I J K MUTLAK OLARAK KULLANILIR.
SIKLIKLA EKLEMELI SISTEM KULLANILDIGINI UNUTMAYIN

Mutlak merkez koord. []

TORNA

MAKINA TORNA ISE VE ON KIZAK TIPINDE ISE BURAYI

ISARETLEYIN.

Torna X+

TORNA

MAKINA TORNA ISE VE ARKA KIZAK TIPINDE ISE BURAYI Torna ¥-[_]

ISARETLEYIN.

CAP PROGRAMLAMA

TORNADA ISLEMLERT GAP PROGRAMLAMA OLARAK Gap programiama |
YAPACAKSANIZ BURAYI ISARETLEYIN.

PLAZMA

PLAZMA OLARAK CALISIR. Plazma ]

3D YAZICI

3 BOYUTLU YAZICI OLARAK CALISIR e
UZUN DOSYA MODU OLCUTU

KULLANACAGINIZ HAFIZA MIKTARINI BURAYA Uzun Dosya Modu Blcitd

YAZARSANIZ YAZILIM OTOMATIK OLARAK BUYUK KByte

DOSYALARLA ILGILI AYARLAMALARI YAPACAKTIR.
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SUPER UZUN DOSYA MODU OLCUTU

DOSYANIZ 20MB ILE 4GB ARASINDAYSA BURAYI
KULLANIN

Siper Uzun dosya modu Sleiikd

KEByte | 15000

TAHMINI IS ZAMANI

BOYAMA SIRASINDA ISIN SURESI TAHMIN EDILIR.
BU TAHMINIDE DUZELTME FAKTORU ILE
IYILESTIREBILIRSINIZ.

Tahmini is zamani

Diizeltme katsawvis

YENIDEN TAHMINI IS ZAMANI

CALISMA ZAMANI TEKRAR HESAPLANIR

veniden Tahmini calisma zamam [

MAKRO DOSYA ADI

MAKRO DOSYA ADI

Makro dosya adi | ORMEKKAUCLE_

KULLANICI MAKRO DOSYA ADI

YENI VERSIYON YUKLENDiGINDE BU DOSYAYA
DOKUNULMAYACAKTIR.

Kullamomakrodosya | MARKRC.miac
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13-EL TEKERI

PARAMETRELERIN GORUNUSU

Tur basina pals | ~#000
Sayia | O

Hiz [%] | 50

A o] | 70

El Tekeri

X1[]
¥10 [~
%100 [+]

Eksen segimi | NOME e
Adim secimi | NOME w

TUR BASINA PALS

TUR BASINA PALS SAYISI

Tur Bagina pals

SAYICI

EL TEKERININ SAYMA ADEDINI GOSTERIR

HIZ (%)

SECILEN EKSENIN HI1Z YUZDESINI GOSTERIR.

A (%)

SECILEN EKSENIN IVME (RAMPA) YUZDESINI GOSTERIR.

A %]

X1

1 MIKRON SECILIR / 0.001 mm

1]

=

X10

10 MIKRON SECILIR / 0.01 mm

210 ]

X100

100 MIiKRON SECILIR / 0.1 mm

X100
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EKSEN SECIMI

ANALOG GIRISLERDEN BIRINI ASAGIDAKI GiBI DONER
SWITCH BAGLADIGINIZDA EKSENLERI SECER.

+3W3

CPUSEB-IN3 c
PINT + PiNB

4T0R — 1K

4T0R - 1K

4T0R — 1K

] I m

é 4T0R — 1K
0} Y

é 4T0R — 1K
= ::I ) X
CPUSBAN3 9'05 4T0R — 1K
PIME + PINID C
GMD

DOMNER SWITCH

ADIM SECIMI

ANALOG GIRISLERDEN BIRINI DONER SWITCH
BAGLADIGINIZDA ADIM SECER.

+3W3
CPUSB-IN3
PINT + PING ¥100
CPUSB-IN2 AT0R — 1K
PIM 1 or - ¥
PIN 3 or =
PIN & ROTARY
. SELECTION 470R - 1K
Variable Voltage SWITCH
. x1
L
CPUSB-IN3 0 ¥0.1 470R — 1K
PIME + PIN10 2 |
GND
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14-TRAFIK ISIKLARI

LED REMKLERI
Firmiz | MOME

San | MOME

Yesil | NONE

|!| |I| |I| ‘

KIRMIZI

SEGILEN GIKISLARI KIRMIZIYA BOYAR

WCNE W

[HOME
ALl
ALKz
ALK
ALk
ALXS
ALIKE
ALIKT
ALKE
ALkS

SARI

SEGILEN GIKISLARI SARIYA BOYAR

WCNE W

[HOME
ALl
ALKz
ALK
ALk
ALXS
ALIKE
ALIKT
ALKE
ALkS

YESIL

SECILEN CIKISLARI YESILE BOYAR

WCNE W

MONE
ALl
a2
&3
Al
AR5
Allxa
&7
et

All=3
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15- I/0 TERS CEVIR

— GIRIS/CIKIS TERS CEVIR—

Takim []

Su |:|

Sprey |:|

Siiriicii Enable []
Takim-vin [
Adim Darbe
Bekle [ ]

PwM1[ ]

Pmz [

Pum3 [
AuxOutl [
AuxOut2 |:|
Auxout3 [
AuxOutd |:|
Auxouts [
Auxouts [
Auxout? []
Auxouts [

AuxInl
AuxIn2
AuxIn3
AuxIng
AuxIn5
AuxIng
AuxIn7
AuxIng

ISARETLENEN GIRISLER TERS CEVIRILIR.
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16-PROPLAMA

PARAMETRELERIN GORUNUSU

PROPLAMA

Moktalan kaydet [ ]

Diidiik sesi[_]

Ev-4 girigini kullan [_]
Beklenmeyen prop sinyali [

Dosya | digitize.cnc

NOKTALARI KAYDET

DOKUNULAN NOKTALARI KAYDEDER.

Moktalan kaydet [ ]

DUDUK SESI

DOKUNULDUGUNDA SES CIKARTIR

Diidiik zesi [

EV-4 GIRISINI KULLAN

STANDART PROP GIRISI YERINE BU GIRIS KULLANILIR.

Ev-4 girisini kullan [_]

BEKLENMEYEN PROB SINYALI BILGISI

Beklenmeyen prop sinyali [

DOSYA

NOKTALARIN KAYDEDILECEGI DOSYANIN ADI. M30
GORULDUGUNDE DOSYA KAPATILIR.

Dosya | digitize.anc

27




17-KAMERA

Kamera

Secilen kamera

]

Kamera agk [

kamera ters [_]
kamera aynala ]

Dinme (derece)

]

SECILEN KAMERA

BAGLI OLAN KAMERALARDAN BIRiNi SECER

Secilen kamera

]

KAMERA ACIK
KAMERAYT ACAR. Kamera agk [_]
KAMERA TERS

kamera ters [
KAMERA GORUNTUSUNU BAS ASAGT EDER.
KAMERA AYNALA

kamera aynala [_]

GORUNTUYU AYNALAR.
DONME

GORUNTUYU BURAYA YAZILAN ACI KADAR DONDURUR.

Dinme (derece)

]
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