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BOLUM-1 = EKRAN GORUNTUSUNDE TUSLARIN KULLANIMI

EKRAN
.. . .. Shnt
EKRAN GRUNTUSUNDE EKRANIN ALTINA GELEN +F10
TUSLAR FARE ILE AKTIF EDILEBILECEGI GIBI shit
QWERTY BIR KLAVYENIN FONKSIYON TUSLARI Sl
ILEDE AKTIF EDILEBILIR. SthSt
YANDAKI SEMADA TUS ADRESLERI El
GORULMEKTEDIR. gl
Shift
+F6
Shift
+F5
Shit
+F4
Shitt
+F3
F12
Mol R R MR | F5 ‘ F7 | re | Fo (FROOF
TUS TAKIMININ GENEL GORUNUSU
) —— FONKSIYON TUSLARI
UST TUSLARA VE
FONKSIYON rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
TUSUNA AYNI _ :
ANDA  BASARAK Ex F |e |r‘3 Irq rs [rs [er [ | [ [mofmafrz]i [ fum frue
SUTUNDAKi - - ! ? ] g_l.z,.l,}‘i ,,,,, .;’.‘= ,;," ‘3' i. e :, 'Fluhsm+ I Bl el [y
TUSLARI  AKTIF - _ =
EDEBiLiRSiNiZ. Tah |0 W JE ||E ||IT T 1] I o |F | : ] Del || End || r22e 7 B *
Capimi iy N5 D F G H §J E |L | Enter 4 -
Shift = o= e I (B (v ([ = |- ‘2 Shifk : tw_ 1 Emt
“feer) T Ipanehar Al i Lett [ Dowf Righl |0 Eat
— sSOL UST TUS L SAG UST TUS




BOLUM-2 = CNC EKRAN GORUNTUSUNE AIT OZELLIKLER

KONTROL SISTEMI
ACILDIGINDA YANDA
GORULDUGU
HALDEDIR.

EKRAN BOLUNMUS
ALANLAR VE
TUSLARDAN
OLUSMUSTUR.

| SOREKLI
i HAREKET

GALISMA
00:00:00
iS MiLi
(rpm )

ILERLEME
{mmimin)

KILITLENME
zZ
ik F|

X
i I
DURUM

Durdu
XKoo
EVE GIT

X:
Z

Program Poz
(mm)

0000.000

Giincel Poz
(mm)

0000.000

0000.000 0000.000

XKe=Z = ‘

ASIRI
MF RP 55

SINIRLAR
+ -
X = =

= =

KESIK
HAREKET

ANA MENU

~

o | %

HIZLI

. ‘

HAREKET

[MOD SEGIN

Baslangi¢ Durumu

2

EVE GiT

Parametre Kontroli Tamamlandi

Sistem Igleme Hazir

@),

EL TEKERI ‘

4

i5 MiLi

[

EKRAN

2

EKSEN
KILITLEME

=

YAZ/DUZELT

PARAMETRE

BOLUNMUS ALANLAR
YANDA GOSTERILDIG]
GiBl ADLANDIRILIR.

(DURUM GOSTERIM ALANI]

[ ANA GOSTERIM ALANI j

SAG TUS TAKIMI

GALISMA,
00 :00 :00
IS MILI
{rpm }
[ o0
ILERLEME
[rornd i)
0.0

EILITLENME
x 2
e b

ol
DURUM

DCrurdiu
K==
EVE GIT
Moo Z o

ASIRI
MF RAF 55

SINIRLAR
+ =

Xa= =
£ = -

e

Program Poz
(mm)

Glincel Poz
(mm)

0000.000 0000.000
0000.000 0000.000

ANA MENL

MOD SEGIN

Baslangig Durumu

Parametre Eontroli Tamamland: |

Sistemn Igleme Hazir

EERAM

=)

EKSEH
| EILITLEME

YAZMIZELT

i

RESET

&

AHA WENI

4
SUREELI
HAREEET

3
FESIK
HAREEET

s

HEZLL
HAREEET

2

‘ EVE BIT

C

EL TEKERI

#

PARAME TRE

ALT TUS TAKIMI

— -
2\
N,

( MOD GOSTERIM ALANI |




BOLUM-3 = CNC EKRAN GORUNTULERININ ACIKLANMASI

DURUM GOSTERIM ALANININ ACIKLAMASI

DURUM GOSTERIM ALANI YANDA GORULDUGU GIBIDIR. SEKLINDEN ANLASILACAGI GIBI
ASAGIDAKI ISLEVLERE SAHIPTIR.

. v . ALISMA
CALISMA SISTEM AGILDIGI ANDAN ITIBAREN & v
CALISMA ZAMANI: KRONOMETRE GIBI CALISIR. 0000:00:07
GALISMA
isMmiLi I$ MILININ DEVRINI GOSTERIR. ENKODER IS MILI 00:00:00
IS ML DEVIRI BAGLI DEGILSE BIR SEY GOSTERMEZ. (rpm)
o0 IS MiLI
(rpm )
0.0
ILERLEME KIZAKLARIN HAREKET HIZINI GOSTERIR ILERLEME ILERLEME
ILERLEME HIZI (mm/min) (mmimin)
0.000 0.0
KILITLENME
ASIRI KIZAKLARIN VE I$ MILININ YAZILAN ASIRI Z
ILERLEME ASIMI DEGERIN USTUNE CIKMA MIKTARINI % ME RP SS kb
OLARAK GOSTERIR. L ER
MF = NORMAL ILERLEME (% 0 - %230 ) 100 | 100 [100 |
RP = HIZLI ILERLEME (% 0 - %100 ) DURUM
SS = IS MILI DEVIRI (%50 - %120) " Durdu
KILITLENME KIZAKLARIN FIZIKSEL OLARAK KILITLENIP KILITLENME XKoo
KIZAK KILITLENME | KILITLENMEDIGINI GOSTERIR. X Z :
DURUMUNU GOSTERIR. i — EVE GIT
XK=
ASIRI
MF RP SS
DURUM KIZAKLAR HAREKET EEro (100 | 100 [ 100
EDIYORSA: YURUYOR uruyor DURUM
EKSEN MOTORLARI Durd SINIRLAR
AKTIF Mi DEGILMI KIZAKLAR | urdu + -
GOSTERIR. DURUYORSA: DURDU Durdu X =@ o=
X.o= Z: =
, = =
AKTIFSE : G
PASiFSE : XKoo Z:o
FVE GIT i | KIZAKLAR EVE GITTIYSE  : (& EVE GIT
KIZAKLARIN EVE GIDIP _ .
GITMEDIGING GOSTERIR | KIZAKLAR EVE GITMEDIYSE : X= Z:=
SINIRLAR SINIRLAR
" + -
KIZAKLARIN YAZILIM | KIZAKLAR SINIRA ULASTIYSA - X = =
SINIRINA ULASIP KIZAKLAR SINIRA ULASMADIYSA : -
ULASMADIGINI :

GOSTERIR.




ANA GOSTERIM ALANININ ACIKLAMASI

ANA GOSTERIM ALANI SAG TUS TAKIMI UZERINDEK] L-EKBAN._| TUSUNA BASILDIKTAN SONRA EKRANIN ALTINDA
GORUNEN YENI TUS TAKIMINDAKI TUSLARIN KONPOZISYONUNA GORE DEGISIK BICIMDE GOSTERILIR.
YENI TUS TAKIMI ASAGIDAKI GIBI GORUNUR:

B B O

POZISYON POZ/CIZIM CiZiM FP-105 140 DC-155 1/0 BiLGI REL TEMIZLE | ZAMANI KUR

BU KOMPOZISYONLARA KARSILIK GELEN ANA GOSTERIM ALANLARI SUNLARDIR:

Program Poz Giincel Poz
(mm) (mm)

POZISYON

s Tus_ swoece X: 0000.000 0000.000

KOORDINATLARI
GOSTERIR.
Z: 0000.000 0000.000
] ] ]
Program Poz Makina Poz Guncel Poz Gidilcek Mesafe
{mm} {mimy) {mimj) {rmmj
Al 0000.000 0000.000 0000.000 0000.000
TR Z:  0000.000  0000.000  0000.000  0000.000
BU TUS_
KOORDII\_IATLAR
VE GRAFIK
EK_RANI _
GOSTERIR.

CIZIM

BU TUS SADECE
GRAFIK EKRANI
GOSTERIR.




Digital 110 - FP-10b

Giris Gikig Giris Gikig
— Bitls = Bit07 =
....... FP-105 170 ERYy — Emos  — —
Bit13 @@ @@ Bit)5 =» @@
BU TUSA Bitlz = o= Bit)4 = =
BASILDIGINDA BitllT = o= Bitl} = =
FP-105 KARTINA Bitll @& @ Bitl2 =
AIT GIRIS VE BitlY = = Bitll = =
GIKISLARA AIT Bitls &= Bitl) = =
BILGIYI
GOSTERIR.
Digital 140 - DC-155
Girig  Cikig Girig  Cikug
— Bit1s = @@ Bitl? = @@
Bit13 = @@ Bitls = @@
BU TUSA Bitlz == o= Bitld == @
BASILDIGINDA Bit 11 = o BitD3 =™ ™D
DC-155 Bit1) == @@ Bitlz =@ @
UNITESINDEKI Bt = = Bit)l = @
GIRIS VE ) Bitlfg = = Bit0l =
GIKISLARA AIT
BILGIYI
GOSTERIR.
Digital 10 - IM-300
| E | Girig  Gikag Girig  Gikig Giig  Gikig Girig  Gikig
= Bt o= o= Bt == o BitlEs = = Bl = o
IM-300 1/0 Bitdp = = Btz = = Bit1d = = Bindf = =
Biiea = = Bitzl = = Bitld = o= Bios = o=
BU TUSA Hitzg =3 == Bitzo == == Bitl2 3 = Bit0d == =
IBIG_S:BII(SEIGINDA Bit 27 o R i— Bit 19 = Bit 11 [ R — Bit 03 o R —
GIRIS VE Bites @ o= Bit17 = o Bit0d — Bl = o
CIKISLARA AIT Bitzda = o= BtlfE = o= Bitgd = o= Biigln = o=
BILGIYI
GOSTERIR.
Bilgilendirme
Parca Sayisi: 0
Tarih ve Zaman: 12062010 12:05%:43
BiLGi Calisma Zamani: 00 :16 :51
Kesme zamani: NfA
BU TUSAv Zaman: 00 :00 :00
BASILDIGINDA,
EKRANA CESITLI Donanim Sinirlan
BILGILER BASILIR. % £
Ewve git | Yuksek | Yiiksek
Pozitif yon | Yiksek | Yiiksek
Megatif yon | Yiiksek | Yiksek




Relatif Pos
0000.000
REL TEMIZLE UUUU.UUU
BU TUSA HER 0000.000
BASILDIGINDA
KOORDiNATLARIN 0000.000
3. VE 4. SUTUNUN 0000.000
DAKI
RELATIVE
KOORDINATLARI
EKSEN SIRASINA
GORE TEK, TEK
SIFIRLAR. REL TEMIZLE
1. BASIM 1. EKSENI SIFIRLAR ( X)
2. BASIM 2. EKSENI SIFIRLAR (Y)
3. BASIM 3. EKSENI SIFIRLAR ( Z)
4. BASIM 4. EKSENI SIFIRLAR (A)
5. BASIM 5. EKSENI SIFIRLAR ( B )
@I Bilgilendirme
Parga Sayisi: 0
ZAMAN] KUR Tarih ve Zaman: 12.06.2010 12:05:43
BU TUSA HER Calisma Zaman: 00 16 51
BASILDIGINDA Kesme zamani: MN/A
BiLGILENDIRME Zaman: oo 00 00
BOLUMUNUN EN
ALT SATIRINDA

YER ALAN ZAMAN
TUTAN SAYICI
(KRONOMETRE)
SIFIRLANIR. VE
BASTAN SAYMAYA
BASLAR.

=]

ZAMANI KUR




ALT TUS TAKIMININ ACIKLAMASI

KIZAKLAR EVE
GITMEMISSE, MDI
VE OTOMATIK
EKRAN TUSLARI
AKTIF DEGILDIR.

KIZAKLAR EVE
GITMISSE MDI VE
OTOMATIK
TUSLARI AKTIF
OLUR.

MOD
SEGILMEDIGINDE
MOD GOSTERIM
ALANI BOSTUR.

MOD SECIN

MOD
GOSTERIM
ALANI
YANDAKI
GORUNTUYE

TUSUNA DONUSUR

BASILDIGINDA

KIZAKLAR YON

TUSLARI ILE

SUREKLE -

: YEN BIR ALT

ILERLEME MODU | 1yt

YORUTOLORLER, | OFUSUR
MOD
GOSTERIM
ALANI

BASILDIGINDA RN

KIZAKLAR YON | DONUSUR

TUSLARI ILE

SUREKLE

ILERLEME MODU
LE
YURUTULURLER.

YENI BIR ALT
TUS TAKIMI
OLUSUR




TUSUNA
BASILDIGINDA
KIZAKLAR YON
TUSLARI ILE MAX.
ILERLEME MODU
iLE

MOD
GOSTERIM
ALANI
YANDAKI
GORUNTUYE
DONUSUR

YENI BIR ALT

YURUTULURLER.
TUS TAKIMI
OLUSUR
MOD
GOSTERIM
ALANI
TUSUNA YANDAKI
BASILDIGINDA GORUNTUYE
KIZAKLAR EL DONUSUR
TEKERI ILE
YURUTULURLER.

YENI BIR ALT

TUS TAKIMI

OLUSUR
MOD
GOSTERIM
ALANI
YANDAKI
GORUNTUYE

TUSUNA_ DONUSUR

BASILDIGINDA

KIZAKLAR EVE

GONDERILIRLER

YENI BIR ALT
TUS TAKIMI
OLUSUR




MDI

TUSUNA
BASILDIGINDA
TEK SATIRLIK
KOMUTLAR
YAZILIP,
ISLETILEBILIR.

MOD
GOSTERIM
ALANI
YANDAKI
GORUNTUYE
DONUSUR

| MDI

Modal
GO0 G97 G938

G21 G40 G256 G23
G80 Gb3 G64
M: 0b T: 0000 B: 00
S: 0 (rpm)
F: 0.000 mmpm

ISLEM

YENI BIR ALT
TUS TAKIMI ﬂ % ) %: ..... ‘ -g -
OLUSUR.
vazikutusu | TUSU ILE ISTENEN KOMUT GIRILIR.
| G01 X100 2100 F1000
Komut Gir 5 Kod M Kod
€ = |
L YURARI T ASABIT TUSU ILE (VEYA FARE ILE) G KOMUTLARI EKRANA
GETIRILIR.
|
| - Positioning
ISLEM SEC GO01: Linear Interpolation
G02: Circular Interpolation (CW)
E G03: Circular Interpolation (CCW)
TUSU ILE G04: Dwell P
YAPILACAK G09: Exact Stop (One Shot)

iSLEM SECILIR.

G20: Inch Input
G21: Metric Input v

“ 2

Lo TUKARI ASAGI

TUSU ILE (VEYA FARE ILE) M KOMUTLARI EKRANA

GETIRILIR.

M Kodu Tanimlama

MO0

MO1 |0pti|:|na| Stop

M03 |Spind|e cw

M04 |Spind|e CCW

Mo2 |End of Program MD5 |Spind|e Stop

10




MOD

~ . | OTOMATIK |i$LEM \ KURU | ADIM |0_ ATLA | O.DUR |[MSTKLT
% gI_OASIJI-IERIM Modal ilerleme Agimi %
. GO0 G97 G98 P ,
DTOMATIK YANDAKL G21 G40 G25 G23 L b | |
GORUNTUYE G80 G53 G64 ! 230
TUSUNA DONUSUR M: 05 T: 0000 B: 00 Hizli hareket agimi (24)
BASILDIGINDA S: 0 (pm) 00 I
PARCA PROGRAMI F: 0.000 mmpm . 100
OTOMATIK
ISLETILEBILIR.
YENI BIR ALT o _
TUS TAKIMI @ | K ‘ ‘ | oA L B s =
OLUSUR_ CNC DOSYA | KURU CALISMA ASIRI - ASIRI + HIZLI - HIZLI + i BASA SAR ARKA SAYFA BASLA DUR
TUSU ILE , :
iKiNCILVE DPS?;MA ﬂgﬂ .ﬁ Ms%h ‘ AHK;I;?AYFA BSA ﬁ
UcUNCUL *
MENULERE
GECILIR.
| s & W O ‘ x & @O €| 5 | B
TUSU ILE 1S MILI YONU 15 MiLI TIPI DEVIR - DEVIR + 550 - 550 + 15 MILI AC ARKA SAYFA BASLA DUR
ONCEKI _
MENUYE GERI
DONULUR.
MOD | isMil ISLEM
fg g&SJIERIM i Mili Deviri i Mili Y6nii
YANDAKT GIBE | || gl
SERhAIE] GORUNUR. ; .
* Dénme hizi (rpm) i5 Mili Devir Agimi {26)
TUSUNA
BASILDIGINDA IS I - I e | [
MILIN ’ o 50 120
DURDURUP,
DONDUREN o
SECENEKLER YENI BIR ALT . _ . f
EKRANA GELIR. | TUS TAKIMI T ‘ a ‘ & ‘ ‘ Al

Parametre

TUSUNA
BASILDIGINDA
MAKINA
PARAMETRELERI
ALANINA GIRILIR.

SISTEM SIFRE
SORACAKTIR.

@ Sifreyi girin

Ok

IPTAL

11




SAG TUS TAKIMININ AGIKLAMASI

EKRANIN SAGINDAKI TUS TAKIMI YANDA GORULDUGU GIBIDIR.

[g

iP KDORD VE
PARCA SAYICI

IS PARGASININ FARKLI KOORDINATLARDA TANIMLANMASINI VE
URETILECEK PARGA ADEDI ILE ILGiL BILGILERI IGERIR.

TAKIM

SIFIRLAMA

SIFIRLANACAK TAKIMLARA AIT BILGILERI ICERIR.

DAHA ONCEKI BOLUMDE ANLATILDI

EKSEN
KILITLEME

EKSENLERI FIZIKSEL OLARAK KILITLER

GRAFIK EKRANDA ISLEMLER YAPAR

YAZDUZELT

PARCA PROGRAMINI YAZAR,DUZELTIR.

El=[1
E=TT
E=TH

RESET

SISTEMI RESETLER

...............

=

iP KOORD VE

PARCA SAYICI

TAKIM

_EKSEN
KILITLEME

7=

CiZiM

9

YAZ/DUZELT

ALT MENUYU AKTIF EDER.

BOS

12




............... MOD KOORDINAT
h— GOSTERIM
- ALANI is P Koordinat Sistemi P S
iP KDORD VE YANDAKI 5 Pargas| Koordinat Sistemi arga Sayicl
PARCA SAYICI GORUNTUYE £ z Adet 0
DONUSUR Harici Ofset (mm) | 0.000 | 0487
TUSUNA | Ofset 1/G54 (mm) | 0.000 | pooo | Sayma Baslangici
MENU EKRANDA Ofset 3/G56 (mm) | 0000 | 0.000 [ MD2 - Program sonu (baga donmez)
GORUNUR Dfset 4/G57 (mm) | 0.000 | 0.000 I~ Sayiciyi M-Kodu ile baglat
Ofset 5/G58 (mm) | 0000 | 0.000 I~ Istediginiz M-Kodu ile baglasin
Ofset 6/G59 (mm) | 0.000 | 0.000 M ’_
YENI BIR ALT
TUS TAKIMI
OLSSUR 4 Q| & | e« ‘ s &g =B | ©
VARSAYILAN DEGISTIR EKSENLER YUKARI ASAfI ARTTIR + AZALT - UYGULA
MOD . Program Poz Gunce| Poz Prugran;r:;z) Mahinf(:"F:::‘z) Gdnce(\r::‘z) Gidilcek MT?:;—,'—‘EJ
GOSTERIM X:  0000.000  0000.000  0000.000  0000.000
ALANI (mm) (mm) | |z oooooo0  cooo.000  0000.000  0000.000
DECISTK 0000.000 0000.000
EKRAN GORUNTULERE
DONUSUR Z: 0000.000 0000.000
TUSUNA_
BASILDIGINDA
ANA GOSTERIM
ALANI DEGISIK
KOMPOZISYONLA

RA SAHIP OLUR.

Digital 0 - FP-106
Gingy

Gibry Gty Caluiy

s = My &= =
nil4 oo o (L]
T
et 1. - oo B4 @ o
Ball o o Ba0} @ o
Bale = o B & =
My = = MmN =2 =
Mp == oo a0 o= a2

YENI BIR ALT

1o Tt @

OLUSUR - = = =

POZISYON POZ/CIZIM CIZIM FP-105 120 DC-1551/0 BiLGI REL TEMIZLE ZAMANI KUR

13




al

TUSUNA _
BASILDIGINDA
TAKIMLARIN
SIFIRLANACAGI
VE PASO _
VERILECEGI
MENUYE GIRERiZ

MOD
GOSTERIM
ALANI
YANDAKI
GORUNTUYE
DONUSUR

YENI BIR ALT

MENU OLUSUR.

) O) o) O Of o) Of o) o) ©

TUSU iLE
YENIR BIR
MENU EKRANA
GELIR.

YENI BIR ALT

MENU OLUSUR.

§ Coora e (fiming

TUSUNA
BASILDIGINDA
KIZAKLAR
KILITLENIR.

MOD
GOSTERIM
ALANI
YANDAKI GIBI
GORUNUR.

ALT KILITLER

YENI BiR ALT
TUS TAKIMI
OLUSUR

14




MOD

C ] ANA ALT CIZIM
GOSTERIM
ALANI o
YANDAKI GIBI
GORUNUR.
TUSUNAv
BASIL_DIGINDA
GRAFIK EKRANDA
ISLEMLER
YAPILIR. YENI BIR ALT
| [N ST S O N R A S
OLUSUR
MOD
GOSTERIM
ALANI . .. RS %CF-’\mgram Files
YANDAKI GIBI £y SoftServo
GORUNUR. 3—10
TUSUNAu
BASILDIGINDA
PARCA P_ROGRAMI
.YA.ZIP DUZEL-TMEK |}300 X0 20 G00: Positioning
ICIN G.I.EREKLI ANA G01 X10. Z-20. F100 :
YAZ-DUZELT GOSTERIM G02 X30. Z-40. R20.
PROGRAMI ALANI M02
KULLANILIR. Yp_‘_NQ AKI GiBi
GORUNUR.

YENI BIR ALT
TUS TAKIMI
OLUSUR

TUSU ILE YENI
BIR ALT TUS
TAKIMI
OLUSUR.

15




SISTEM

RESET.LF.MEK 5-100T Alarm fgl
o ISTEDIGINIZE
EMIN OLUP S-100T Resellemek ok,
RESET OLMADIGINIZI ° iztediginize emin miziniz ?
SORACAKTIR. IFTAL
TUSUNA
BASILDIGINDA
SISTEM
RESETLENIR.
.............................................. MOD . | ANA ‘ MOD SECIN
GOSTERIM
W ALANI
YANDAKI GIBI
...... ANA MENLI GORUNUR.
TUSUNA
BASILDIGINDA
SISTEM
BASLANGICININA
DONER. VENI BIR ALT | o 5 -
L = [}
TUSTAKIML | | s | e | . 2 | & @& & ® ‘
OLUSUR i HAREKET HAREKET HAREKET MDI EVE GIT EL TEKERI OTOMATIK 15 MiLI PARAMETRE
SISTEM
EsC CIKMAK S-100T Alarm
TUSUNA | ISTEDIGINIZE
BASILDIGINDA EMIN OLUP S-100T Programndan gikmak Ok
S100T OLMADIGINIZI ° istediginize emin misiniz ?
PROGRAMINDAN | SORACAKTIR. IPTAL
CIKILIR.

16




BOLUM-4 = EL MODU VE KIZAKLARIN HAREKET ETTIRILMESI

KIZAKLARIN YON TUSLARI iLE SUREKLI HAREKET ETTIRILMESI

F1 TUSUNA BASARAK SUREKLI HAREKET MODUNA GEGIN = ﬁ‘.
SUREKLI
HAREKET
llerleme
. . . i .  Yuksek
BIR EKSEN ILERLEMESININ HIZINI F5 ILERLEMESEG| 15, i1 F ARKA
ARKAYA BASARAK SECIN .
~ Digik
E
ILERLEME HIZINI L - TUSUNA BASARAK AZALTIN VEYA llerlere Agimi %
o 100 1 3
» S I —
0 230
D < ARTTIRIN.
BU SECIM ILERLEMEYI 0 ILE MAXIMUM ARASINDA DEGISTIRIR.
KIZAKLARIN HIZINI EKRANDAN IZLEYEBILIRSINIZ. ilerleme (mm/min)
X: | 5080 Z: | 5080
ILGILI YON TUSLARINA BASARAK KIZAKLARI ISTENEN YONE HAREKET n _
ETTIRIN. & &,
X ILERI X GERI

17




KIZAKLARIN YON TUSLARI ILE ADIM - ADIM HAREKET ETTIRILMESI

F2 TUSUNA BASARAK KESIK HAREKET MODUNA GEGIN

)
KESIK
HAREKET

ILERLEME ADIMINI SEGIN . ADIM SEC

1,10,100,1000 = ATILACAK ADIM MIKTARI

Kesik Hareket (Darbe)

- o
‘10 © 10000
c 100 ~ ISTEK

T ISTEK
SECILMISSE GIDILECEK ADIMIN MESAFESINI OPERATOR
TAYIN EDEBILIR.
SECILDIGINDE, GIDILECEK MESAFE GOSTERIMI AKTIF DURUMA GELIR.

Gidilecek Mesafe (Darbe)
< >l
0

30000

3O

MESAFE - MESAFE * | TUSLARI ILE GIDILECEK MESAFEY1
BELIRLERIZ.

llerleme {mm/min)

X | 5080 Z: hOoso

iLGi_Li_Y(")N TUSLARINA BASARAK KIZAKLARI ISTENEN YONE HAREKET
ETTIRIN.

&

X ILERI X GERI

18




KIZAKLARIN YON TUSLARI iLE MAXIMUM HIZLI HAREKET ETTIRILMESI

F3 TUSUNA BASARAK HIZLI MODUNA GEGIN

&=
&=

HIZLI

)
ILERLEME HIZINI % OLARAK szl TUSUNA BASARAK

AZALTIN VEYA

BU SECIM ILERLEMEYI % 0 iLE % 100 ARASINDA DEGISTIRIR.

HIZLI
BILGISAYARINIZDA FARE YOKSA _ HAREKET | TUSUNA BASARAK
ILERLEME HIZINI YOKSEK HIZDA DEGISTIREBILIRSINiZ.

Hizli hareket agimi {24)

o |

[l

100

ILGILI YON TUSLARINA BASARAK KIZAKLARI ISTENEN YONE
HAREKET ETTIRIN.

i

# ILERI

£

# GERI
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KIZAKLARIN EL TEKERI ILE SUREKLI HAREKET ETTIRILMESI

F5 TUSUNA BASARAK EL TEKERI MODUNA GEGIN

ELTEKERI
Eksenler
1=
_ z
_ EKSENLER | TUSUNA BASARAK VEYA EL TEKERI
UZERINDEN BIR EKSEN SECIN
0&0
‘e Adim
00&0'
iLERLEME ADIMINI SECIN ADIM 10 100

1,10,100,1000 = ATILACAK ADIM MIKTARI

EL TEKERINI ISTENEN YONE DONDUREREK KIZAGI
HAREKET ETTIRIN. EL TEKERINI DONDURME HIZINIZ
KIZAK HIZINI BELIRLEYECEKTIR.

EL MODLARINDAN GIKMAK ICIN ANA MENU TUSUNA
BASIN.

VEYA ESC TUSUNA BASIN.

..............................................

Esc

L
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BOLUM-5 = IS MILININ DONDURULMESI

| IS MILI ISLEM
f§ is Mili Deviri is Mili Yonii
o ~ CW - cow
< )
2 ML TUSUNA BASARAK IS MiLi MODUNA 0 153
GECIN * Danme hizi (rpm) Is Mili Devir Agimi (2¢)
NN I Y| I — —
0 3000 50 120
Is mili yonu
v CWY O CCW

_ YONU " TUSUNA BASARAK IS MILININ
YONUNU SECIN.

3O

DEUII-? = U .DE'H"IFI. +. : TUSLARINA
BASARAK ISTEDIGINIZ DEVIRI 0 ILE MAX ARASINDA
ARTTIRIP AZALTARAK SECEBILIRSINIZ.

+ Donme dewviri [rpm)

|

D

4500

S
ASIRI - ASIRI +

- - I$ MILI DONERKEN
DEVIR ORANINI %50 ILE %150 ARASINDA SECEREK
ISTENEN DEVIRI ELDE EDEBILIRSINIZ.

Is mili devir asimi (%a)

e |

150

IS MILINI DONDURUN

BASLA

IS MILINI DURDURUN

DUR
Is MiLiNi MODUNDAN CIKMAK ICIN SPINDLE | [
BUTONUNA TEKRAR BASIN EQ
IS MILI
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BOLUM-6 = EVE GIT MODU

F4 TUSUNA BASARAK EVE GIT
MODUNU SECIN

J54

EYE GIT

KIZAKLAR EVE GIT ISLEMI
YAPILMAMISSA GORUNTU
YANDAKI GIBIDIR.

EVEGIT  |ISLEM

X EVDE DEGIL Z EVDE DEGIL

HER BIR EKSEN ICIN EVE GIT
TUSUNA BASARAK SIRAYLA
KIZAKLARI EVE
GONDEREBILIRSINiZ

L |

®X EKSENI Z EKSENI

TUMU TUSUNA BASARAK
KIZAKLARI AYNI ANDA EVE
GONDEREBILIRSINizZ.

EVE GIT ISLEMI SIRASINDA
DURDUR TUSUNA BASARAK EVE
GITME ISLEMINI
KESEBILIRSINIZ.

EVE GIT MODUNDAN GIKMAK
ICIN ANA MENU TUSUNA
BASIN.

VEYA ESC TUSUNA BASIN.
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BOLUM-7 = MDI (EL ILE BILGI GIR) MODU

F4 TUSUNA BASARAK MDI (EL ILE BILGI GIR ) MODUNU SECIN

MDI

SILAYAZ | TUSUNA BASARAK METIN KUTUSUNU SILIN.

BU MODDA BILGILER EKRANIN ORTASINA GELEN PENCEREYE
KLAVYE ILE YAZILIR.

ORNEGIMIZDE * GO1 X100 F125 “ YAZALIM.

| GO1 X100 F125

YAZILANI ISLETMEK ICIN F9 TUSUNA BASALIM.

BASLA

ISLEM SURERKEN __ SILAYAZ | T)5)NA BASARAK EKRANI SILDIKTEN SONRA YENI KOMUT SATIRINI
GIREBILIRSINiZ. BOYLECE YENI BiR SATIR GIREBILMEK GIN ONCEKT KOMUTUN fSLEVIN TAMAMLAMANIZ GEREKMEZ.

ISLEM SURERKEN HAREKETI DURDURMAK ICIN F10 TUSUNA
BASALIM.

G

DUR

W‘ﬁf 1l

ISLEM SEC

G00: Positioning -

M Kodu Tanimlama

MO0 M03 |SpindIeCW
M01 |0ptiona| Stop MDA |Spind|e CcCw
Mo2 |End of Program M05 |Spind|e Stop
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BOLUM-8 = OTOMATIK MODU

F7 TUSUNA BASARAK OTOMATIK MODUNU
SECIN

v

OTOMATIK

BU MODDA DURUM PENCERESI YANDAKI
GORUNUR.

| OTOMATIK

Modal
GO0 G97

ISLEM

‘KURU |ADIM |0,ATLA 0. DUR

MST KLT

llerleme Agimi %
G98

. S N I —
ORTADAKI PENCEREDE ISLETILECEK PARGA G0 o ong 0 an
PROGRAMININ GORULMESI GEREKLIDIR. M: 06 T: 0000 B: 00 Hizl hareket agimi (%)
. . S: 0 {rpm) [ o0 j M
YUKLENMIS PROGRAM YOK F: 0.000 mmpm 0 0
CNC DOSYAYT ACIN
ALT MENU YANDAKI GIBI GORUNUR. @ % ol a|a | as|{=s|s s |8
CHC DOSYA | KURU CALISHA  ASIRI - AGIAL + HEZL - HiZLi+ || DASASAR | ARKA SAYTA BAGLA DUR
OTOMATIK MODUN ISLEMEST ICIN BIR PARCA
PROGRAMININ ACILMIS OLMASI LAZIMDIR. i=
F1 TUSUNA BASIN o
...... CNC DOSYA
| OTOMATIK  NC DOSYA AG | KURU || ADIM | O.ATLA | O.DUR |MSTKLT
EKRANA GELEN PENCEREDEN DAHA Data Destination File
ONCEDEN YAZILMIS OLAN PARCA PROGRAMLARIN | | | EE E

ICINDEN iiSLETMEK iSTEDIGINIZi SEGIN.

ORNEGIN: ORMAN1.DAT , VE AL

e
(= Program Files
Y SoftServo
£4s-100T
i ncdata

DAHA ONCED_EN YAZILMIS PARCA PROGRAMI
EKRANA GELIR.

NO0710 Z1.

00720 M9
00730 TO400

00750 M1

hread-Cutting)

00780 GO G99 G97 S1000 TO6D6E M3
00790 X.9321.

PROGRAMI ISLETMEK ICIN F9 TUSUNA BASALIM.

O

BASLA
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SATIRLAR ISLEYEREK ASAGI DOGRU
AKMAYA BASLAR.

N3 GO0 X100 Y100 Z100
N4 X0Y0Z0
N5 M30
N6
Asiri (26)
ASIRI - ASIRL > | TUSLARI NA BASARAK s ﬂg j
ILERLEME ASIMINI ARTTIRIP AZALTABILIRSINiZ. 0% 2542

s R
il - il o TUSLARI NA BASARAK
HIZLI HAREKET ASIMINI ARTTIRIP
AZALTABILIRSINIZ.

Hizli hareket asimi

100% | < 1]

0% 1002

&=

BASASAR | TUSUNA BASARAK ISLEMIS
PROGRAMIN BASINA DONULUR.

BASA DONMEK ICIN ONAY GEREKLIDIR.

0 Bu CNE_dosyayi baza almak istediginize

eminmisiniz?

Iptal

KURU CALISMA (DRY RUN) MODU:

BU TUS AKTIF EDILDIGINDE PARGA PROGRAMI
GO01 KODUNU IHMAL EDEREK GOO OLARAK
ISLETIR.

® =
wh‘:

KURU CALISMA
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IKINCIL MENUYE GITMEK ICIN F8 TUSUNA BASIN

PROGRAM DURDURULDUGUNDA EL TEKERI ILE KIZAKLAR
HAREKET ETTIRILEBILIR.
F2 TUSU ILE ELTKRT KESME TUSUNA BASIN.

NOT:

MAKINAYA BiR EL TEKERI BAGLIYSA VE UZERINDE EKSEN
SECME SWITCH I VAR ISE VE BU HERHANGI BIR EKSENI
SECER DURUMDA ISE BU TUS SUREKLI AKTIF
GORUNECEKTIR.

ELTKRI KESHME

ELTKRI KESME SECiLDiGI DURUM MODUNDA GORUNUR.

EL TKR

ELTKRI KESME SECILDIGINDE ;
EL TEKERI PALS SAYISI

SEGILEN EKSEN.

ADIM KADEMEST

EKRANDA GORUNUR.

ILGILI SECIMI YAPARAK KIZAKLARI EL TEKERI ILE
YURUTEBILIRSINIZ.

El tekeri pals sayisi

Toplm  0.000 mm
Secilmis Eksen
x' Yy Z A

llerleme miktari
> *10 X100

PROGRAM DURDURULDUGUNDA YON TUSLARI iLE
KIZAKLAR HAREKET ETTIRILEBILIR.

JOG KESHE

F6 TUSU ILE JOG KESME ( EL-KESME) TUSUNA BASIN
JOG INT SEGILDIGINDE; JOG KESME
FWD (ILERI) , BWD (GERI) Axis 1(X) M
AXIS - . .
TUSLARI EKRANDA GORUNUR.

ILERI GERI
EKSENLER YANDAKI KUTUCUGA BASILARAK SECILEBILIR.

Axis 2(Y)
Axis 3{Z)

ILERI , GERI TUSLARINA BASARAK KIZAKLARI HAREKET
ETTIRIN.

ILERI ‘ GERI ‘
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ADIM ADIM MODU:

PROGRAM SATIRLARINI ADIM ADIM ISLETIR.

BIR SATIR ISLETILIR. DEVAM ETMEK ICIN BASLA TUSUNA
BASMAK GEREKLIDIR.

SECILDIGINDE DURUM EKRANINDA SECIM

GORUNUR.

OPTIONAL STOP (ISTEGE BAGLI DURMA)

PROGRAM SATIRINDA M01 KOMUTU YAZILIYSA VE BU TUS
BASILIYSA SATIR SONUNDA PARCA PROGRAMI DURUR.
DEVAM ETMEK ICIN BASLATUSUNA BASMAK GEREKLIDIR.

B

OPT STOP

GORUNUR.

OPTIONAL SKIP ( ISTEGE BAGLI ATLATMA ) MODU:
PROGRAM SATIRININ BASINA ( /) ISARETI KONULUR.
BU TUS SECILI ISE, / ISARETININ BULUNDUGU SATIR
ISLETILMEZ.

OPT SKIP

OPT SKIP
GORUNUR.

SECILDIGINDE DURUM EKRANINDA SEGIM

OP STP

OTOMATiK MODDAN CIKMAK ICIN i ANA MENL
TUSUNA BASIN.

E sc
VEYA TUSUNA BASIN.

Otomatik moddan cikmak iztedigimze
eminmiginiz 7

| Tamam Iptal
- PARCA PROGRAMI YARIDA KESILMISSE YANDAKI UYARI
GELIR.
- PARCA PROGRAMI BITMISSE OTOMATIKTEN CIKILIR.
ISLEM SURERKEN HAREKETI DURDURMAK ICIN
F10 TUSUNA BASALIM. 04
DUR
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BOLUM-9 = YAZ-DUZELT MODU

YAZDUZELT TUSUNA BASARAK YAZDUZELT
MODUNU SECIN

=3

YAZDUZELT

DURUM PENCERESI YANDA GORULDUGU GIBIDIR. T G0o. Positioning [
) . ) G02 X30. Z-40. R20. X w
YAZ-DUZELT PENCERESINDE DAHA ONCEDEN " )
OTOMATIK MOD ICIN SEGILMIS OLAN orman1.dat i .\
PARCA PROGRAMI GORUNUR. L
FARE VEYA YON TUSLARI ILE IMLECI ISTEDIGINiZ EE
NOKTAYA GETIRIP DEGISTIRIN VEYA YENI
EKLEMELER YAPIN.
EKRANIN ALTINA GELEN YENI MENU: O 5 | o ol e =2 @ w |
YENL AL YAZDUZELT IGLEM SEC  YUKARUDEGIS | ASAGIADEGES BUL ARKA SAYTA EAYDET ::JI%IEJI

YENI DOSYA ACMAK ICIN; D

YENI
DUZELTMEK UZERE BIR DOSYA AGMAK ICIN; ~

=

AC
YAZIM ALANINA KLAVYEDEN ATLAMAK ICIN;

YAZDUZELT
ISTEDIGINIZ KARAKTERI YANDAKI PENCEREYE Ln 3
Bul

YAZIN VE BUL TUSUNA BASIN.
BULUNACAK KARAKTER X30 OLSUN.

AYNISI= BUYUK/KUCUK HARF AYIR.
TUM KELIME= TUM KELIMELERI ARA

|x3l]

[ Aymisi (YukanfDeqigtir)

[ Tum kelime{AsagifDeqigtir)

IMLEC ILK X30 KARAKTERINE GIDER.

YUKARI/DEGIS | ASAGI/DEGIS TUSLARI iLE

ONCEKI VEYA SONRAKI AYNI KARAKTERE
GIDILIR.

GO0 X0 Z0
G01 X10.Z-20. F100
G02 B&l. Z-40. R20.
MO2
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IKINCIL MENUYE GECILIR;

4

ARKA SAYFA
YAZDIGINIZ VEYA DUZELTTIGINIZ DOSYAYI m
KAYDETMEK ICIN; T
FAYDET
v .. Sus . e
YAZDIGINIZ VEYA DUZELTTIGINIZ DOSYAYI S
FARKLI BIR ISIM ILE KAYDETMEK IGIN; FARKLI
FAYDET
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BOLUM-10 = IS PARCASI KOORDINAT SISTEMI VE PARCA SAYICI

S100T BIRDEN FAZLA I$ PARCASININ
SIFIRLANMASINA IZIN VERIR.
AYRICA ISLENECEK PARCA ADEDINE AIT

...............

iP KDORD VE

BILGILERE ULASILIR. PARCA SAYICI
DURUM EKRANINA IKiYE BOLUNMUS is Pargasi Koordinat Sistemi Parga Sayici
BIR PENCERE GELIR. % z ] 0

Harici Ofset (mm) | 0.000 | 0487
SOL TARAF : . . . Ofset 1/654 (mm) | 0000 | noop || Sayma Baglangici
IS PARCASI KOORDINAT SiSTEMi S B |
SAé TARAF : Ofset 3/G56 (mm) | 0.000 | 0.000 [~ MD2 - Program sonu (basa donmez)
PARGA SAYICI Ofset4/GS7 mm) [ 000 | 0.000 | Sayiety Meiodu fle bastat

Ofset 5/G58 (mm) | 0.000 | 0.000 u islediﬁiniz M-Kodu ile baglasin

Ofset 6/G53 {mm) | 0.000 | 0.000 M ’_
AYNI ANDA BIR ALT MENU EKRANA @i (0 i 'y ¥ g 29 I
GELIR' . v VARSAYILAN DEGISTIiR EKSENLER YUKARI ASARL ARTTIR + AZALT - UYGULA
BU MENU FARE KULLANILMADIGINDA
KLAVYEDEN ISLEM YAPMAK ICIN
KULLANILIR.

G54

IS PARCASI KOORDINAT SiSTEMi
YANDA GORULDUGU GIBI KULLANILIR.

REFERANS TAKIMIN KOORDINATLARI
SEGILEN KOORDINAT SISTEMININ
X, Z BOLUMLERINE GIRILIR.

G55

ISTENEN PARGA SAYISI BURAYA
YAZILIR.

Parca Sayici

Adet [ g

SAYMANIN NASIL BASLATILACAGI
YANDA GOSTERILDIGI GIBIDIR.

Sayma Basglangici

2 |

[~ MD2 - Program sonu (baga donmez)
[ Sayicnyi M-Kodu ile baglat

I Istediginiz M-Kodu ile baglasin

-
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BOLUM-11 = TAKIM SAYFASI VE TAKIMLARIN YONETIMI

TAKIMLARIN SIFIRLANMASI ,
TAKIMLAR ARASINDAKI FARKLARIN
GIRILMESI, TAKIM BOYU, TAKIM GAPI
GIRILMESI ISLEMLERI ICIN TAKIM
SIFIRLAMA TUSUNA BASIN.

TAKIM
SIFIRLAMA

DURUM EKRANINA IKIYE BOLUNMUS
BIR PENCERE GELIR.

Geometrik Ofset Olgiimii

Programlama

Gap

Takim Ofset Telafisi
¥ Ekseni (mm)

Z Ekseni (mm)

Takim Radyusu

¥+ Yonu ,m cl:li Geom Paso Geom Paso Geom Paso ::.;u
SOL TARAF : L Ofset No: 11 m| | 0000] o000 o000 0000 o
GEOMETRIK OFSET OLCUMU X degeri (mm): [ 0000 | 2 0000 oooo| oo000] oooo| oooo| oooo| o
I 4 degeri(mm): [ 0000 F 3 0000 0.000| 0.000| 0000 oooof cooof o
TAKIM YONU SE‘?“'"i?_"_'E‘": XEkseni | 4 [ oooo[ oooo|[ oooof oooof oooo| oooo o
s ] o e
TAKIM OFSET TELAFISI ' ' ' ' '
# LocCode #1 oooo| oooo| oooo| oooo| o000 oooof o
\@\@ 8 0000 oooo o000 0ooo| o0ooo| 0ooof o
®_ N\ z 81 oo00| oooof 0000 oooo| o000 oooof o
V\@) 101 o000 oooo| oo00f oooo| oooof ooo0f o
@T @ Qm, Sayfa
AYNI ANDA BIR ALT MENU EKRANA
GELIR. : -
.. v 4 3 . 1 :
BU MENU FARE KULLANILMADIGINDA AHKA‘:S]AYFA DE??HH s;—IL ‘ :At‘; YLEHI A:GI ‘ Dﬁz uj%m
KLAVYEDEN ISLEM YAPMAK ICIN
KULLANILIR.
ARKA SAYFA | T(sUNA € 50 ‘ ] ‘
BASILDIGINDA BIR BASKA MENU ARKA SAYFA 15 MILI YOND DEVIR - DEVIR + 550 - 550 + 15 MILI AC
GORUNUR. _
o o o |§ Mili Deviri i§ Mili Yonu
BU MENU IS MILI DEVIRININ =
DUZENLENMESI, ~ CW " CCW
KIZAKLARIN HAREKET ETTIRILMES] il B
ICIN KULLANILIR. 0 153
 Dinme hizi (rpm) Is Mili Devir Agimi {5)
I (o e
1] 3000 50 120
Eksenler Adim
X Z 10 100

El Tekeri Darbe

x|
Z |

0.000 mm

0.000 mm
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REFERANS TAKIMIN

SIFIRLANMASINDAN SONRAKI BILGILER

YANDAKI PENCEREDE BILGI OLARAK
GOSTERILIR.

Geometrik Ofset Oleiimii

— A

H

_a—'—'-'-'_'-'-’

Programlama GCap J
e Yonu Arka taraf ;;—f—*‘

Dizet No: 1

Z degeri (mm) 0.000

o

¥ degeri (mm): 0.000 . -
i : -—Jﬂ
)’
Secilmig olan: W F— ﬂ/
- ' &

Takim Tipi: M

E

TAKIM OFSET TELAFISI YANDA
GORULDUGU GIBI KULLANILIR.

TAKIMLAR ARASINDAKI FARK
GEOM BOLUMUNE GIRILIR.

TAKIMA PASO VERMEK ICIN PASO
BOLUMUNE DEGER YAZILIR.

G41,G42 KULLANIMI ICIN TAKIM
RADYUSU BOLUMU KULLANILIR.

YER KODU iCIN ASAGIDAKI SEKIL
KULLANILIR.

Loc.Code
%+ Far §ide

Takim Ofset Telafisi

0s X Ekseni (mm) Z Ekseni (mm) Taklm' Rafiyusu Yer

No Geom Paso Geom Paso Geom Paso Kodu
T [ | - 0000| oooo| o000 oooof o

|

oooo| cooo| 0000 cooo| o000 0.000] O

oooo| cooo| 0000 cooo| oooof oooo| o

ooo0| oo00| 0000 0000 0000 0.000] O

oo00| 0000 0000 0000 0000 0.000] O

vooo| cooo| o000 cooo| ooo0f oooo] o

0.000| €000  0000| DO0O|  0.000) oooo|—o

@ @ W m o & W M

oooo| o000 0000 0000|0000 0000] O

ooo0| oo00| 0000 0000 0000 0.000] O

-
=

Sa

=]

vooo| cooo| o000 cooo| ooo0f oooo] o

KOORDINAT SISTEMINDEKI DEGERLERi

PENCERE ICINE NAKLETMEK ICIN =
KULLANILIR. T =
GLCME
TAKIM SIFIRLAMA TUSUNA T :[I
BASILARAK BU MODDAN CIKILIR. e
TAKIM
SIFIRLAMA
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IS PARCASININ SIFIR NOKTASININ TANIMLANMASI

TORNADA GENELLIKLE IS PARCASININ
SIFIR NOKTASI X ICIN AYNANIN
MERKEZI Z ICIN IS PARCASININ ON
YUZUDUR. YANDAKI SEKILDE SIFIR
NOKTASINI GORULDUGU SEKILDE
BELIRLEYELIM.

is PARCAST
SIFIR: NOKTAST

GIBI OLSUN

KULLANACAGIMIZ TAKIMLAR ASAGIDAKI

2 T3

T0101 KOMUTUNU ISLETIP T1
TAKIMINI CAGIRALIM. ( REFERANS
TAKIM OLARAK SECIYORUZ !I! )

T1 TAKIMINI 1.PARCANIN SIFIR
NOKTASINA TASIYALIM.

Q

DEGISTIR | TUSUNA BASARAK,
YANDAKI PENCEREYE ULASIN.

PARCA CAPINI 100 OLARAK GIRIN.
EMNIYET VERMEK ISTERSENiZ GECICI
KALINLIGA ARZU ETTIGINIZ DEGERI
YAZIN.

T PARCA ﬁLi;USU—
Parga Cap{mn}
Parga Boy(mm} 0000

-~ GECICI KALINLIK
X Ofset (i)} {0 Q00
Z Ofset {nimj) O 000

TAKIM OFSET TELAFISI PENCERESINDE
1 NOLU TAKIM ICIN X GEOMETRI
PENCERESINI AKTIF HALE GETIRELIM.

Takim Ofset Telatisi

o5 ¥ Ekseni (mm)
Mo Geom Faao 4

o]

.2 noanal  naan
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=0
T
OLCME  TUSUNA BASALIM.

Makina Poz
(mm)

X: 0000.000

Z: . )
0000'000 KOORDINATLARDA YAZILAN DEGER, YAZILAN CAP VE

Takim OTset Telatis
a5 ¥ Eksuni (mm)
Mo Genm Poan ]
1 Em B
VERILEN EMNIYET MESAFESINE GORE 2 ™ aan’ nann i PENCERE IGINE
GEREKLI DEGER YERLESIR.

TAKIMI iS PARCASININ YUZEYINE
DOKUNDURUN.

]
S N
@ - PARGA GLCUSU
DEGISTIR TUSUNA BASARAK Par¢a Capimmiy 100.00
YANDAKI PENCEREYE ULASIN._ Parga Boy{mm) 0.000
PARGA BOYUNU SIFIRLAYACAGINIZ —
YERLE KOORDINAT SISTEMINIZ AYNI - GECICI KALINLIK
OLDUGU IGIN0.0 OLARAK GIRIN. X Ofset () 0000
EMNIYET VERMEK ISTERSENIZ GEGICI —
KALINLIGA ARZU ETTiGiNiz DEGERI L 0.000
YAZIN.
TAKIM OFSET TELAFISI PENCERESINDE Takim Ofset Telafisi
1 NOLU TAKIM ICI_N Z GEOMET_RI ) g X Ekseni (mm) Z Ekzeni (mm)
PENCERESINI AKTIF HALE GETIRELIM. No Geom Poso  Geom  Poso
P | B | 00co
= Makina Poz
Tz (mm)
. DLCME  TUSUNA BASALIM. X: 0000.000
Z: 0000.000

KOORDINATLARDA YAZILAN DEGER, YAZILAN BOY VE
Takim Otset Telats

as ¥ Eksoni (mmi) Z Ekseni {mm)
Mo Geom Paan Gaom Pran
VERILEN EMNIYET MESAFESINE GORE | ' | G | 000

PENCERE ICINE GEREKLI DEGER YERLESIR.

5

UYGULA

KUTU ICINE KONULAN DEGERLER HAFIZAYA KAYDEDILIR.

AYNI iSLEMIi DIGER TAKIMLAR ICINDE
YAPIN.

L)
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